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Dear Friends, @

Thank you for your trust and support of ORTUR.

ORTUR is a brand of ORTUR Intelligent Technologies Co. Ltd, specializing in the research, development, production
and sales of desktop-level digital creative equipment.ORTUR's products include laser engravers, 3D printers, CNC engrav-
ers, etc., which provide users with diversified tools for creative creation.

Wilson, the founder of ORTUR Intelligence, is an entrepreneur with a passion for technology and art, and has
enjoyed generating all kinds of creative ideas since he was a child. He established ORTUR Intelligence in 2016, leading a
young and energetic team dedicated to building a leading brand in the desktop-level digital creative equipment industry.
He believes that everyone is creative, but just lacks the right tools to help realize the creativity. His vision is that through
ORTUR's products, everyone can easily realize their creative ideas, enjoy the fun of creation, and show their personality
and self.

We have always adhered to the concept of innovation, quality, service and cooperation, and adhere to the continu-
ous innovation, launched a series of products with advanced technology and excellent performance, such as H10, OLM3,
OLME3 LE, etc., to meet the needs of different users.ORTUR focuses on quality, strict control of the quality standards of
the production process, to ensure that each product can achieve the best working condition and use of the effect. ORTUR
emphasis on service, responding positively to users' feedback and suggestions, solving users' problems and difficulties in
a timely manner, and providing professional and attentive after-sales support.ORTUR advocates cooperation, and has
established long-term partnerships with many small manufacturing enterprises, studios, artists and engineers to share
experiences and resources, and jointly promote creativity and development.

As a pioneer in the laser engraving machine industry, it is ORTUR's mission to provide users with the best desk-
top-grade digital creative equipment and better solutions for human creative innovation. We believe that through OR-
TUR's products, users can unleash their imagination and create unlimited possibilities, bringing value and meaning to
themselves and society.

ORTUR wants to be an influencer in the desktop-level digital creative device industry, making it easy for everyone to
realize their creativity, enjoy the fun of creation, and express their personality and style.

From an entrepreneur with infinite love for technology and art, to a well-known brand with millions of users world-
wide, ORTUR uses its products and services to provide every creative soul with a scene to express themselves and a tool
to realize their creativity.

ORTUR inspires creativity in life.

For after-sales support, you can contact us at: https://ortur.net

Official Website Youtube Facebook
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Lieber Freund:

Wir danken thnen fur Ihr Vertrauen und Ihre Unterstitzung fir ORTUR.

ORTUR st eine Marke der ORTUR Intelligent Technologies Co. Ltd, die sich auf die Forschung, Entwicklung, Produk-
tion und den Vertrieb von digitalen Kreativgerdten auf Desktop-Ebene spezialisiert hat. Zu den Produkten von ORTUR
gehoren Lasergravierer, 3D-Drucker, CNC-Gravierer usw., die den Nutzern vielféltige Werkzeuge fiir die kreative Gestaltung
bieten.

Wilson, der Griinder von ORTUR Intelligence, ist ein Unternehmer mit einer Leidenschaft flir Technologie und Kunst,
der seit seiner Kindheit gerne alle Arten von kreativen Ideen entwickelt. 2016 griindete er ORTUR Intelligence und leitete
einjunges und energiegeladenes Team, das sich dem Aufbau einer flihrenden Marke in der Branche der digitalen
Kreativgerate flr den Desktop widmet. Er glaubt, dass jeder Mensch Uber Kreativitét verfligt, aber dass es ihm nur an den
richtigen Werkzeugen fehlt, um sie zu verwirklichen. Seine Vision ist es, dass durch die Produkte von ORTUR jeder seine
kreativen Ideen einfach umsetzen, den Spals an der Kreation genielben und seine Personlichkeit und sein Selbst zeigen
kann.

Wir haben uns immer an das Konzept von Innovation, Qualitat, Service und Zusammenarbeit gehalten und eine
Reihe von Produkten mit fortschrittlicher Technologie und hervorragender Leistung auf den Markt gebracht, wie z.B. H10,
OLM3, OLME3 LE, usw., um den Bedurfnissen der verschiedenen Benutzer gerecht zu werden.ORTUR konzentriert sich
auf die Qualitét, die strenge Kontrolle der Qualitatsstandards des Produktionsprozesses, um sicherzustellen, dass jedes
Produkt die besten Arbeitsbedingungen und die beste Wirkung erzielen kann.ORTUR legt Wert auf den ORTUR legt Wert
auf den Service, reagiert positiv auf das Feedback und die Vorschldage der Benutzer, [6st Probleme und Schwierigkeiten
der Benutzer zeitnah und bietet einen professionellen und fiirsorglichen Kundendienst.ORTUR beflirwortet die Zusam-
menarbeit und hat langfristige Partnerschaften mit vielen kleinen Produktionsunternehmen, Studios, Kiinstlern und Inge-
nieuren aufgebaut, um Erfahrungen und Ressourcen zu teilen und gemeinsam Kreativitat und Entwicklung zu férdern.

Als Pionier in der Lasergravurindustrie ist es das Ziel von ORTUR, den Anwendern die besten digitalen Kreativgerate
in Desktop-Qualitdt und bessere Losungen flr die kreative Innovation der Menschen zu bieten. Wir glauben, dass die Pro-
dukte von ORTUR die Vorstellungskraft des Anwenders entfesseln und unendliche Moglichkeiten schaffen kénnen, die
ihm selbst und der Gesellschaft Wert und Bedeutung verleihen.

ORTUR mochte die Branche der digitalen Kreativgerdte auf Desktop-Ebene beeinflussen und es jedem leicht
machen, seine Kreativitat zu entfalten, den Spaft an der Kreativitat zu genielen und seine Persdnlichkeit und seinen Stil
auszudricken.

Von einem Unternehmer mit unendlicher Liebe flr Technologie und Kunst zu einer bekannten Marke mit Millionen
von Nutzern weltweit, nutzt ORTUR seine Produkte und Dienstleistungen, um jeder kreativen Seele eine Biihne zu bieten,
um sich auszudriicken und ein Werkzeug, um ihre Kreativitat zu verwirklichen.

ORTUR inspiriert die Kreativitat im Leben

Fir den Kundendienst konnen Sie uns kontaktieren unter: https://ortur.net

Official Website Youtube Facebook
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Chers amis,

Nous vous remercions de votre confiance et de votre soutien a ORTUR.

ORTUR est une marque d'ORTUR Intelligent Technologies Co. Ltd, spécialisée dans la recherche, le développement,
la production et la vente d'équipements créatifs numériques de bureau. Les produits ORTUR comprennent des graveurs
laser, des imprimantes 3D, des graveurs CNC, etc. qui fournissent aux utilisateurs des outils diversifiés pour la création.

Wilson, le fondateur d'ORTUR Intelligence, est un entrepreneur passionné par la technologie et 'art, qui aime
générer toutes sortes d'idées créatives depuis son enfance. Il a fondé ORTUR Intelligence en 2016, a la téte d'une équipe
jeune et énergique qui se consacre a la construction d'une marque leader dans l'industrie des équipements créatifs
numériques de bureau. Il est convaincu que tout le monde a de la créativité, mais qu'il manque juste les bons outils pour
la réaliser. Sa vision est que les produits ORTUR permettent a chacun de réaliser facilement ses idées créatives, d'ap-
précier e plaisir de la création et d'exprimer sa personnalité.

Nous avons toujours adhéré au concept d'innovation, de qualité, de service et de coopération, et adhéré a l'innova-
tion continue, lancé une série de produits avec une technologie avancée et d'excellentes performances, tels que H10,
OLM3, OLME3 LE, etc. pour répondre aux besoins des différents utilisateurs.ORTUR se concentre sur la qualité, le controle
strict des normes de qualité du processus de production, pour s'assurer que chaque produit peut atteindre les meil-
leures conditions de travail et ['utilisation de 'effet. ORTUR attache de l'importance au service, répondant positivement
aux utilisateurs. ORTUR prone la coopération et a établi des partenariats a long terme avec de nombreuses petites entre-
prises de fabrication, des studios, des artistes et des ingénieurs afin de partager les expériences et les ressources et de
promouvoir conjointement la créativité et le développement.

En tant que pionnier de l'industrie de la gravure laser, ORTUR s'est donné pour mission de fournir aux utilisateurs le
meilleur équipement de création numérique de bureau et de meilleures solutions pour ['innovation créative humaine.
Nous sommes convaincus que les produits ORTUR permettent aux utilisateurs de libérer leur imagination et de créer des
possibilités infinies, en apportant de la valeur et du sens a eux-mémes et a la société.

ORTUR veut étre un influenceur dans l'industrie des appareils créatifs numériques de bureau, en permettant a
chacun de réaliser facilement sa créativité, d'apprécier le plaisir de la création et d'exprimer sa personnalité et son style.

D'un entrepreneur avec un amour infini pour la technologie et 'art, a une marque connue avec des millions d'utili-
sateurs dans le monde entier, ORTUR utilise ses produits et services pour fournir a chaque ame créative une scene pour
s'exprimer et un outil pour réaliser leur créativité.

ORTUR inspire la créativité dans la vie

Pour le service apres-vente, vous pouvez nous contacter a ['adresse suivante : https://ortur.net.

Official Website Facebook
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Laser Module Models | Lasermodul-Modelle | Modéles de moduleslaser | L—HF—EJa—ILETIL | EFARAISEAE

This model is suitable for LU2-10B/LU3-20B/LU3-40A, 3 laser modules. Before installation, please confirm the model of the laser module
you have purchased and carefully review the contents of the manual related to the module to ensure that the installation is completed
smoothly.

Dieses Modell ist fiir LU2-10B/LU3-20B/LU3-40A, 3 Lasermodule geeignet. Bitte iiberpriifen Sie vor der Installation das Modell des von
lhnen erworbenen Lasermoduls und lesen Sie den Inhalt des Handbuchs fiir das Modul sorgfaltig durch, um sicherzustellen, dass die
Installation reibungslos verlauft.

Ce modéle convient aux modules laser LU2-10B/LU3-20B/LU3-40A, 3. Avant l'installation, veuillez confirmer le modéle du module laser
que vous avez acheté et lire attentivement le contenu du manuel relatif au module afin de vous assurer que l'installation se déroule sans
probléme.

CDETILIZ.LU2-10B/LU3-20B/LU3-40A.3 DDL—H—FJa—JLICBELTVWEY, BOFITDEIIC.CEBASh L —F—FESa1—
LOBKZCHBVLEE ED2—ILICEET IV aTILOABT S THRBD L ZAL—XICEDFIF 2{ToTLRE T L,

ZHIENGSHER LU2-10B/LU3-20B/LU3-40A,3 TSR, REEHT, IGHIAEFMEZEIEAR S , HFATHHABP 5i%EH8X
HIRZE , R ZEIRFH 5ER.

. OLM3 OLM3LE OLM2Pr0oS2  OLM2S2 F10
Laser Modules

LU3-40A X v v X X X X X v
LU3-40B Vv X X X X X X v X
LU3-20A X v X X X X X X X
LU3-20B v X v X X X X v v
LU2-10A X v v Vv v Vv v X X
LU2-10B v X X X X X X v v
LU2-4-SF v X Vv Vv v/ v/ v X X
LU2-4-LF Vv X Vv v/ v v/ v X X

LU2-2 X X X Vv Vv v v X X

LU3-5 v X Vv Vv v v v v X
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F10 Products @

We are glad that you have chosen the F10 laser engraving machine, which can help you to create works of art or

make your works more powerful!

This machine works by using a high-energy laser beam to irradiate the material, generating high temperatures on

the surface of the material, vaporizing it without burning it, and thus engraving or cutting different materials.

Let your mind go wild and be creative, you can carve your beloved's name on an agate carving, carve your favorite
character on a leaf, or carve a unique amulet on a wooden board. Or carve on cell phone cases, notebooks, baseball
bats, cups, cutlery and various other everyday items to create your infinite whimsical creations, and you can even incor-

porate creativity into your clothing to create a personalized style of wear.

What's more interesting is that by using the cutting function, you can also create a variety of creative products, such
as beautiful flower plates, unique lamps, or poetic small ornaments, and not only that, you can also create toy pistols,
transportation models, and even stunning dinosaur skeletons. By doing so, every piece of work is full of vitality and sur-

prise, and creativity is integrated into life.

The F10 has a maximum engraving area of 400 x 3000 millimeters. The theoretical maximum speed can reach
20,000 mm/min, twice as fast as similar products.F10 supports APP remote control, TF card and USB transmission, easy
and convenient operation. It is also equipped with 5 security protection system, providing users with a safe and reliable
use of the environment. The product supports mainstream engraving software and is compatible with Windows, Mac
and Linux systems. It is suitable for DIY creative, industrial manufacturing and art creation and other fields, with high

cost-effective and excellent performance.

OK, let's learn to use this machine and start enjoying the process! Come along and see what this little monster can
dol!
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Wir freuen uns, dass Sie sich fir die Lasergraviermaschine F10 entschieden haben, die Ihnen helfen kann, Kunst-

werke zu schaffen oder Ihre Arbeit zu verstarken!

Diese Maschine arbeitet mit einem hochenergetischen Laserstrahl, der Materialien bestrahlt und hohe Tempera-
turen auf der Oberflache des Materials erzeugt, wodurch das Material verdampft, ohne es zu verbrennen, um verschie-

dene Materialien zu gravieren oder zu schneiden.

Lassen Sie lhrer Fantasie freien Lauf und werden Sie kreativ: Sie kdnnen den Namen lhres Geliebten auf Achatsch-
muck gravieren, das Bild Ihrer Lieblingsfigur auf ein Blatt ritzen oder ein einzigartiges Amulett auf ein Holzbrett schnit-
zen. Sie konnen auch Handyhtllen, Notizbiicher, Baseballschlager, Tassen, Besteck und verschiedene andere Alltags-
gegenstande beschriften, um Ihre unendlich vielen skurrilen Kreationen zu schaffen, und Sie kdnnen sogar Ihre Kreativi-

tatin Ihre Kleidung einflieléen lassen, um einen personlichen, tragbaren Stil zu schaffen.

Noch interessanter ist, dass Sie mit der Schneidefunktion auch eine Vielzah! kreativer Produkte erstellen konnen,
wie z. B. schone Blumentabletts, einzigartige Lampen oder poetische kleine Ornamente. Darlber hinaus kénnen Sie
auch Spielzeugpistolen, Transportmodelle und sogar das erstaunliche Dinosaurierskelett erstellen. Auf diese Weise ist

jedes Werk voller Schwung und Uberraschung und erweckt die Kreativitit zum Leben.

Der F10 hat eine maximale Gravierflache von 400 x 3000 mm. Die theoretische Hochstgeschwindigkeit betragt
20.000 mm/min, doppelt so schnell wie bei ahnlichen Produkten.F10 unterstltzt APP-Fernbedienung, TF-Karte und
USB-Ubertragung, einfache und bequeme Bedienung. Es ist auch mit 5 Sicherheitsschutzsystemen ausgestattet, die den
Benutzern eine sichere und zuverlassige Nutzung der Umgebung ermoglichen. Das Produkt unterstltzt die géngige Gra-
vursoftware und ist mit Windows-, Mac- und Linux-Systemen kompatibel. Es eignet sich flir den kreativen Heimwerker,
die industrielle Fertigung und die kiinstlerische Gestaltung und andere Bereiche, mit hoher Kosteneffizienz und ausgeze-

ichneter Leistung.

OK, lassen Sie uns lernen, diese Maschine zu benutzen und beginnen Sie, den Prozess zu geniefsen! Kommen Sie

mit und sehen Sie, was dieses kleine Monster alles kann!
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F10 Produits

Nous sommes heureux que vous ayez choisi la machine a graver au laser F10, qui peut vous aider a créer des

ceuvres d'art ou a rendre votre travail plus performant !

Cette machine fonctionne en utilisant un faisceau laser a haute énergie pour irradier les matériaux, provoquant des
températures élevées a la surface du matériau, vaporisant le matériau sans le briler, afin de graver ou de découper

différents matériaux.

Laissez libre cours a votre imagination et a votre créativité : vous pouvez graver le nom de votre bien-aimé sur des
bijoux en agate, l'image de votre personnage préféré sur une feuille ou une amulette unique sur une planche en bois.
Vous pouvez également graver sur des étuis de téléphone portable, des carnets, des battes de baseball, des tasses, des
couverts et d'autres objets de la vie quotidienne pour réaliser vos créations fantaisistes a l'infini, et vous pouvez méme

intégrer la créativité dans vos vétements pour créer un style vestimentaire personnalisé.

Plus intéressant encore, grace a la fonction de découpe, vous pouvez également créer une variété de produits créat-
ifs, tels que de magnifiques plateaux a fleurs, des lampes uniques ou de petits ornements poétiques, sans oublier les pis-
tolets jouets, les modeéles de transport et méme l'incroyable squelette de dinosaure. Ainsi, chaque travail est plein de

vigueur et de surprise, donnant vie a la créativité.

La F10 a une surface de gravure maximale de 400 x 3000 mm. La vitesse maximale théorique peut atteindre 20 000
mm/min, soit deux fois plus vite que les produits similaires. La F10 prend en charge la télécommande APP, la carte TF et
la transmission USB, pour une utilisation facile et pratique. Il est également équipé de 5 systéemes de protection de sécu-
rité, offrant aux utilisateurs une utilisation slre et fiable de l'environnement. Le produit prend en charge les logiciels de
gravure courants et est compatible avec les systemes Windows, Mac et Linux. Il convient a la création de bricolage, a la
fabrication industrielle, a la création artistique et a d'autres domaines, avec un rapport qualité-prix élevé et d'excellentes

performances.

OK, apprenons a utiliser cette machine et commencons a apprécier le processus ! Venez voir ce que ce petit monstre

peut faire |
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Safety Instructions (Must Read) @

Before operating the equipment, you are required to read and familiarize yourself with all safety protocols and procedures. Users
must strictly adhere to all safety precautions and ensure that the equipment is properly assembled and in normal working
condition.

Never use the device

Laser protective Do not place flammable
without supervision @ goggles must be worn materials in the

during operation. surrounding area.

Basic Safety

Please follow these operating principles:
1.Minors, especially children under 14, are not allowed to use the equipment alone. If use is necessary, it must be done under the &

supervision of an adult.

2.Do not alter the machine's structure, modify its operation system, or attempt to decompile the device's operating system. Note

3.Before each use, inspect the equipment for damage. Do not operate damaged or defective equipment.
4.Ensure good ventilation in the workspace. When engraving certain materials, use specialized filters for smoke emission.

5.Keep the workbench clean and tidy. It is recommended to use official engraving platform accessories or place a fireproof mat
beneath the device.

6.When the device is connected to power, do not open any maintenance panels on the body to avoid unnecessary risks of acci-
dental power contact.

7.Do not touch electronic components with hands or tools when the device is connected to power.

8.equipment working environment temperature of 0 ° C ~ 30 ° C, is strictly prohibited in sub-zero temperature operation.
9.Photosensitive epilepsy patients are prohibited from using or approaching the laser engraving machine.

10.Maintain machine stability during operation.

E Laser Safety

Follow these safety guidelines:
1.Do not touch the laser beam with hands or other objects during equipment operation, as it may cause severe bodily injury or A
laser beam reflection.

2.Do not touch the heatsink immediately after the device stops working; you may get burned. Warning

3.When the device is in operation, both the operator and individuals near the equipment must wear laser protective goggles. Do
not operate the device without proper eye protection to prevent eye injury. Goggle requirements: Wavelength 400-445nm (+5nm),
outer diameter +5, minimum rating L5.

4.Do not engrave or cut materials containing PVC or vinyl (plastic processing is not recommended). These materials (and other
chlorine/chloride-containing materials) can produce corrosive vapors harmful to humans and damaging to the machine. Any
damage caused by engraving or cutting materials containing PVC or vinyl is not covered by the company's warranty.

5.Do not engrave or cut any unknown materials. Vaporization/melting of many materials, including but not limited to PVC and
polycarbonate, releases harmful fumes.

Fire Safety

Please carefully read the following warnings and recommendations:

1.Do not use the equipment without supervision. There is a risk of fire if the machine starts working due to incorrect settings and
remains unattended for a long time, or if there is a mechanical or electrical failure during operation.

2. Timely clean debris and residues on the workbench. Accumulated residues and debris from cutting and engraving are danger- A
ous and may cause a fire.

Danger

3.Do not store flammable materials, explosives, volatile solvents, or materials that may cause flame spread around the equip-
ment.

4.Place fire extinguishers in the surrounding area of the equipment. Regularly maintain and inspect fire extinguishers.
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Sicherheitshinweise (unbedingt lesen)

Bevor Sie das Gerat in Betrieb nehmen, miissen Sie alle Sicherheitsprotokolle und -verfahren lesen und sich mit ihnen vertraut
machen. Die Benutzer miissen sich strikt an alle Sicherheitsvorkehrungen halten und sicherstellen, dass das Gerat ordnungs-
gemal zusammengebaut ist und sich in normalem Betriebszustand befindet.

Wahrend des Betriebs
muss eine Laser-

Verwenden Sie das Stellen Sie keine
Gerat niemals ohne

Aufsicht.

brennbaren Materialien
in der Umgebung ab.

schutzbrille getragen
werden.

Grundlegende Sicherheit

Bitte beachten Sie die folgenden Betriebsgrundsatze:
1.Minderjahrige, insbesondere Kinder unter 14 Jahren, dlrfen das Gerat nicht allein benutzen. Wenn eine Benutzung notwendig A

ist, muss sie unter Aufsicht eines Erwachsenen erfolgen.

2Verdndern Sie nicht die Struktur des Gerats, modifizieren Sie nicht das Betriebssystem und versuchen Sie nicht, das Betriebssys- Notiz
tem des Gerdts zu dekompilieren.

3.Uberpriifen Sie das Gerét vor jedem Gebrauch auf Schaden. Nehmen Sie beschadigte oder defekte Geréte nicht in Betrieb.

4. sorgen Sie flr eine gute Bellftung des Arbeitsbereichs. Verwenden Sie beim Gravieren bestimmter Materialien spezielle Filter
flr die Rauchentwicklung.

5. halten Sie die Werkbank sauber und ordentlich. Es wird empfohlen, offizielles Zubehor fir die Gravurplattform zu verwenden
oder eine feuerfeste Matte unter das Gerat zu legen.

6.Wenn das Gerédt an das Stromnetz angeschlossen ist, 6ffnen Sie keine Wartungsklappen am Gehduse, um unnétige Risiken
eines versehentlichen Stromkontakts zu vermeiden.

7.Beriihren Sie elektronische Bauteile nicht mit den Handen oder Werkzeugen, wenn das Gerat an die Stromversorgung anges-
chlossen ist.

8.die Ausriistung Arbeitsumgebung Temperatur von 0 ° C ~ 30 ° C, ist streng verboten, in Sub-Zero-Temperatur Betrieb.
9. lichtempfindlichen Epilepsiepatienten ist es untersagt, das Lasergravurgerat zu benutzen oder sich ihm zu néhern.
10. Halten Sie das Gerat wahrend des Betriebs stabil.

E Laser-Sicherheit

Beachten Sie die folgenden Sicherheitsrichtlinien:
Berlihren Sie den Laserstrahl wahrend des Betriebs des Gerdts nicht mit den Handen oder anderen Gegensténden, da dies zu A

schweren Korperverletzungen oder zur Reflexion des Laserstrahls fiihren kann.

2. Beriihren Sie den Kiihlkdrper nicht unmittelbar nach dem Ausschalten des Geréts; Sie konnten sich verbrennen. Warnung

3. Wenn das Gerét in Betrieb ist, missen sowohl der Bediener als auch Personen in der Nadhe des Geréts eine Laserschutzbrille
tragen. Betreiben Sie das Gerat nicht ohne geeigneten Augenschutz, um Augenverletzungen zu vermeiden. Anforderungen an die
Schutzbrille: Wellenlénge 400-445nm (+5nm), Aulbendurchmesser +5, Mindeststarke L5.

4. gravieren oder schneiden Sie keine PVC- oder vinylhaltigen Materialien (Kunststoffverarbeitung wird nicht empfohlen). Diese
Materialien (und andere chlor-/chloridhaltige Materialien) konnen dtzende Dampfe erzeugen, die fiir Menschen schadlich sind
und das Gerat beschadigen. Schéaden, die durch das Gravieren oder Schneiden von PVC- oder vinylhaltigen Materialien verursacht
werden, sind nicht durch die Garantie des Unternehmens abgedeckt.

5) Gravieren oder schneiden Sie keine unbekannten Materialien. Beim Verdampfen/Schmelzen vieler Materialien, einschlieRlich
aber nicht beschrénkt auf PVC und Polycarbonat, werden schadliche Dampfe freigesetzt.

Brandsicherheit

Bitte lesen Sie die folgenden Warnhinweise und Empfehlungen sorgfaltig durch:
1.Benutzen sie dieses gerédt nicht ohne aufsicht Gefahr eines feuers, wenn maschinen Von unrichtigen einstellungen aus eine
lange unbemannte maschine gestartet sind Oder wenn wahrend des betriebs mechanische Oder elektrische stérungen auftreten.

2. Entfernen Sie rechtzeitig Riickstande und Ablagerungen auf der Werkbank. Angesammelte Riickstdnde und Abfélle vom Schnei- Gefahr
den und Gravieren sind gefahrlich und kénnen einen Brand verursachen.

3. Lagern Sie keine brennbaren Materialien, Sprengstoffe, flichtige Losungsmittel oder Materialien, die eine Flammenausbreitung
um das Gerat herum verursachen konnen.

4. Stellen Sie Feuerloscher in der Umgebung des Geréts auf. Warten und tberpriifen Sie die Feuerldscher regelmalig.
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Instructions de sécurité (a lire absolument)

Avant d'utiliser I'équipement, vous devez lire et vous familiariser avec tous les protocoles et procédures de sécurité. Les utilisa-
teurs doivent respecter strictement toutes les mesures de sécurité et s'assurer que l'équipement est correctement assemblé et en

état de fonctionnement normal.

Des lunettes de protec-
tion contre les lasers
doivent étre portées
pendant l'utilisation.

N'utilisez jamais

'appareil sans surveil-
lance.

Sécurité de base

Veuillez respecter les principes d'utilisation suivants :

1. les mineurs, en particulier les enfants de moins de 14 ans, ne sont pas autorisés a utiliser ['appareil seuls. Si ['utilisation est
nécessaire, elle doit se faire sous la surveillance d'un adulte.

2. ne pas altérer la structure de ['appareil, ni modifier son systeme d'exploitation, ni tenter de décompiler le systéeme d'exploita-
tion de l'appareil.

3. avant chaque utilisation, vérifiez que l'appareil n'est pas endommagé. Ne pas utiliser d'équipement endommagé ou
défectueux.

4. assurer une bonne ventilation de l'espace de travail. Lors de la gravure de certains matériaux, utiliser des filtres spécialisés pour
['‘émission de fumée.

5. maintenir ['établi propre et bien rangé. Il est recommandé d'utiliser les accessoires officiels de la plate-forme de gravure ou de
placer un tapis ignifuge sous l'appareil.

6. lorsque l'appareil est branché sur le secteur, n'ouvrez pas les panneaux d'entretien du corps afin d'éviter tout risque inutile de
contact accidentel avec le secteur.

7. ne pas toucher les composants électroniques avec les mains ou des outils lorsque 'appareil est sous tension.

8. La température de l'environnement de travail de ['équipement est comprise entre 0° C et 30° C. Il est strictement interdit d'utilis-
er'équipement a des températures inférieures a zéro.

9. il est interdit aux patients épileptiques photosensibles d'utiliser la machine a graver au laser ou de s'en approcher.
10. maintenir la stabilité de la machine pendant son fonctionnement.

B sécurité des lasers

Respectez les consignes de sécurité suivantes :

1. Ne touchez pas le faisceau laser avec les mains ou d'autres objets pendant le fonctionnement de l'appareil, car cela pourrait
provoquer des blessures corporelles graves ou une réflexion du faisceau laser.

2. Ne touchez pas le dissipateur thermique immédiatement apres que l'appareil a cessé de fonctionner ; vous pourriez vous
braler.

3. Lorsque 'appareil fonctionne, l'opérateur et les personnes se trouvant a proximité de ['appareil doivent porter des lunettes de
protection contre les lasers. N'utilisez pas |'appareil sans protection oculaire appropriée afin d'éviter toute blessure aux yeux.
Exigences relatives aux lunettes : Longueur d'onde 400-445nm (+5nm), diametre extérieur +5, indice minimum L5.

4. Ne pas graver ou découper des matériaux contenant du PVC ou du vinyle (le traitement du plastique n'est pas recommandé).
Ces matériaux (et d'autres matériaux contenant du chlore ou du chlorure) peuvent produire des vapeurs corrosives nocives pour
['homme et endommager 'appareil. Tout dommage causé par la gravure ou la découpe de matériaux contenant du PVC ou du
vinyle n'est pas couvert par la garantie de l'entreprise.

5. Ne pas graver ou découper des matériaux inconnus. La vaporisation/fusion de nombreux matériaux, y compris, mais sans s'y
limiter, le PVC et le polycarbonate, libére des fumées nocives.

Sécurité incendie

Veuillez lire attentivement les avertissements et recommandations suivants :

1. n'utilisez pas ['appareil sans surveillance. Il existe un risque d'incendie si la machine se met en marche a la suite d'un mauvais
réglage et reste longtemps sans surveillance, ou en cas de défaillance mécanique ou électrique pendant le fonctionnement.

2. nettoyer a temps les débris et les résidus sur ['établi. L'accumulation de résidus et de débris provenant de la découpe et de la
gravure est dangereuse et peut provoquer un incendie.

3. ne pas stocker de matériaux inflammables, d'explosifs, de solvants volatils ou de matériaux susceptibles de provoquer une
propagation des flammes autour de 'équipement

4. placer des extincteurs dans la zone environnante de ['équipement. Entretenir et inspecter réguliérement les extincteurs.
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S U Z S I EMERIR KA R T SRR [ 1B, B3EEBRETF PVC MBI, 2BRHBEERE,

BARS

BFRIRE T EEMEN .

1L IMET ANETBER MERIE R MR MNIGE T 7 RIS EEN e e TEFH KB T A BT, HEFIEE A
TE e HIMAR S BB SEE , MITFFE & £ AR BI R B =i

2V MR T FaE EREE S EY. TIEIMMZIFIR R TR BYANERBREM, PJE=3 AR,
3 NTERE AINGFRG AN IRVEY) IR RIS A T SR RESBUA NG BREIA L
4 BTEIRE A E KIS E K A2 EHHEIFMOE KN ER.
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F10 Product Guide @

For product guides for F10 machines, please visit (_ https://orturnet | Q ) ( )

APP Application Guide

@ ios

Search "Inspiraesth" in the App Store to download it directly.

9 Android \ . J

Search for "Inspiraesth" in Google Play to download directly

( https://www.orturnet | Q )

9 Software support

Please visit (_https://orturnet | Q ) to view relevant software instructions.

PC Software Guide

@ LaserGRBL/LightBurn download and installation

Please visit the official website of the relevant software or click: (_ https:/jorturnet | Q )
to download the relevant software.

Q Online tutorials

Please visit (_ https://orturnet | Q ) to view relevant software instructions.

TF-Card Usage Guide

0 Document copy

TF-Card memory has operating documents, operating parameters, and tutorial guides.
After receiving the machine, copy the TF-Card document to your computer hard drive for easy viewing.

9 File download

If you delete the files in the TF-Card by mistake, you can visit the official website's "Product Support Page"

(_https://orturnet | Q ) to download and view them, or contact after-sales support.

9 TF-Card instructions

Before turning on the machine, please insert the TF card in the card reader
into the corresponding card slot of the machine.

i

(&

Card Reader +TF-Card L}

3
2




ORTUR F10 USER MANUAL

F10 Produkthandbuch

Produkthandbiicher fiir F10-Geréte finden Sie unter (_ https://orturnet | Q ) p \

APP-Anwendungshandbuch

@ ios

Suchen Sie "Inspiraesth" im App Store, um direkt herunterzuladen.

\. J

@ Android

Suchen Sie "Inspiraesth" in Google Play und laden Sie es direkt herunter.

( https://www.ortur.net | Q]

© software-Unterstiitzung
Bitte besuchen Sie (_ https://orturnet | Q )
um dieentsprechenden Softwareanleitungen einzusehen.

PC-Software-Anleitung

@ LaserGRBL/LightBurn herunterladen und installieren

Bitte besuchen Sie die offizielle Website der jeweiligen Software oder klicken Sie auf:
(Chttpsi/forturnet | Q ) um die entsprechende Software herunterzuladen.

Q Online tutorials

Bitte besuchen Sie (_ httpsi//orturnet | Q )
um dieentsprechenden Softwareanleitungen einzusehen.

TF-Karten-Benutzungsanleitung

0 Dokumentenkopie

Der TF-Card-Speicher enthélt Betriebsunterlagen, Betriebsparameter und Anleitungen.
Kopieren Sie nach Erhalt des Gerdts das Dokument von der TF-Card auf die Festplatte Ihres Computers, damit Sie es leichter einsehen kdnnen.

@ Herunterladen von Dateien

Wenn Sie die Dateien auf der TF-Card versehentlich gelscht haben, konnen Sie sie auf der "Product Support Page"
(_https/jorturnet | Q ) der offiziellen Website herunterladen und ansehen oder den Kundendienst kontaktieren.

e TF-Card Anleitung

Bevor Sie das Geréat einschalten, stecken Sie bitte die TF-Karte in den
Kartenleser in den entsprechenden Kartenschlitz des Gerats.

[ E) |
I 5 =X
Kartenleser +TF-Card L}
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Guide des produits F10

Pour obtenir des guides de produits pour les machines F10, veuillez consulter

le site suivant veuillez consulter le site suivant (_https://orturnet | Q )

Guide d'application APP

@ ios

Recherchez "Inspiraesth” dans ['App Store pour télécharger directement.

9 Android ( https://www.orturnet | Q )

Recherchez "Inspiraesth" dans Google Play et téléchargez directement.

9 Support logiciel
Veuillez consulter le site (_https://orturnet | Q )

pour consulter les instructions relatives au logiciel.

Guide du logiciel PC

@ Téléchargement et installation de LaserGRBL/LightBurn

Visitez le site officiel du logiciel concerné ou cliquez sur:

(_https:/forturnet | Q ) pour télécharger le logiciel en question.

@ Tutoriels en ligne

Veuillez consulter le site (_ https://orturnet | Q )
pour consulter les instructions relatives au logiciel.

Guide d'utilisation de la carte TF

0 Copie du document

La mémoire de la carte TF contient des documents d'utilisation, des parametres d'utilisation et des guides d'instruction.
Aprés réception de l'appareil, copiez le document de la carte TF sur le disque dur de votre ordinateur pour pouvoir le consulter facilement.

@ Téléchargement de fichiers

Sivous supprimez par erreur les fichiers de la carte TF, vous pouvez visiter la page "Product Support Page"

(_https://forturnet | Q ) dussite officiel pour les télécharger et les visualiser, ou contacter le service aprés-vente.

9 Instructions pour la carte TF

Avant d'allumer 'appareil, insérez la carte TF dans le lecteur de carte et
dans l'emplacement correspondant de 'appareil.

(&)

i = ‘
Lecteur de carte +TF-Card L} @
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F10FO4 5 R A1 R

FIO0 XY DHEBAMRHRERBEIF AT ZEBLIZE L,
(_https:/forturnet | Q )

APPT I r—2a> AR

O ios
App Store Tlinspiraesth ) #E R L BEA V> O—RL T T,

e Android ( https://www.orturnet | Q )

Google Play Tlinspiraesth) ZHZE L. B#EAV>O—RFL T T,

© VIrYI7 - HE-F
=BTV (Chttpsijjorturnet | Q ) BIET BV IR I T DEHAER 3.

PCYTIhUT7HAR

@ LaserGRBL/LightBurn > O0—ReA>ZX+—)L

BEEY NIz T DU A e ZHBICHE D (httpsi/jorturnet | Q )EEEYV IR I T DA TVO—R

O A 51> Fa—FrUTIL

w# BT (Chttpsi/jorturnet | Q ) BEYV IR I T DFa—~ITILER S,

TFA—R-2—H—-f1FK

® Jr7rLar—
TF-Card XEU—ICI3 IRIER = a7 ILIRIE/SSX— B — Fa— I TILAARBET7AIILAEENTVET,
TV EBIFEIS1=5. TF-Card REFAXVREIYE2—RD/N\—RRSAFICOP— LTS,

O BT IFIILDAIIO—K

FOCTF A—RFRDT7IILZHIBRLTLESTBEIF AR T A FDTHBTR— b R—DZ ZBEEL,
(Chttps/jorturnet | Q ) A O—RLTIBEWEEKN T IE—E—ILZ « TR—FETEHVE DB IV,

© TF h—RoERAE
IHEDEFRENNBHNCH— R — A — DSOS T B ROy MM TF A—REBAL T T,

&

H—R—4— +TF-Card L}

.y (6]

3
2
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24|

EIREE F10 M8~ mIgR, 151H1A)  (Chttpsi/jorturnet [ Q ) ( )

APP[ FI3ERE

@ ios
£ App Store 12 “Inspiraesth” B T &,

® Android
£ Google Play H{%Z “Inspiraesth” B F &, C

https://www.orturnet | Q )

© Hpxis
&35 (hitps/jorturnet | Q ) BEMRFEIAFIRAA,

PCE {5/

@ LaserGRBL/LightBurn FH %%
BIREXREEMIE S E (htpsyjorturnet | Q) FEERIMH,

O & LtziE
3&318) ( httpsi/jorturnet | Q) BEMBRIMEHIZ,

TF-CardfEFIERE

O cigiEn

TF-Card RTFERIESEIRIFSIL BisE R M E X .
WEINES SN TF-Card XiL#E N EIERBRER D, HEEE,

O REXHTEH
MBERISIEMIBR T TF-Card FRBSCEE, BIIAIRE 75 s “F= @ 135 Tim (htps/jorturnet | Q) FHEE, B REEZS.

© TF-Card B9fEMHLEA
TEFFHET, B R REN TF RIEZIN SRR -REE,

BIEN

328 +TF-Card L/

3
2
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F10 Laser Engraving Machine x 1
F10 Laser-Gravur-Maschine x 1
Machine & graver au laser F10 x 1
F10 L—H—RZZIt X1

FLO BOCREZINL X 1

Power Cord x 1
Netzkabel x 1

Cordon d'alimentation x 1
BREI—R X1

FEIEL X 1

Light connection plate x 1
Beleuchtungsplatte x 1
Plaque de lumiére x 1
iR X 1

B X 1

Laser Goggles x 1
Laserschutzbrille x 1

Lunettes de protection laser x 1
L—F—d—2L X 1
BOCIFER X 1

F10 Accessories list | F10 Zubehorliste | F10 Liste des accessoires | F10777tH%1)—U Xk | F1082(4E

©Il (@ @]

Support seat x 4
Unterstiitzt Sitz x 4
Soutenir le siége x 4
FR— b~ X4
TIERE X 4

Power Adapter x 1
Netzadapter x 1

Adaptateur d'alimentation x 1
BR7ATE2— X1
FRISA0es X 1

| o o)

POM Block x 1
POM-Sitz x 1
Siege POM x 1
POM EE X 1
POM [ X 1

© [

M3*20mm Screw x 2
M3*20mm Schraube x 2
Vis M3*20mm x 2
M3*20mm & X2
M3*20mm 2z X 2

-32-

Pressing optical axis x 1
Druck auf Lichtx 1
Presser |'axe optique x 1
LG X1
R X 1

H
T

USB Data Cable x 1
USB-Datenkabel x 1
Cable de données USB x 1
USB 7 —7J)L X1
USB ¥4 X 1

Ca—

WIFI Antenna x 1
WIFI-Antenne x 1
Antenne WIFI x 1
WiFi 77> 77 X1
WiFi K& X 1
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0

Wrench x 1
Schraubenschliissel x 1
Cléx1

2N X1

®RF X1

o —

Zip ties x 10
Kabelbinderx 10
Colliers de serrage x 10
24 X 10

HH X 10

B —

Brush x 1
Birste x 1
Brosse x 1
7253 X1
ER X1

—

2.5mm Allen Wrench x 1
2.5 mm Inbusschliissel x 1
Clé Allen de 2.5 mm x 1
25mm AL YF X1
25mm R7AARF X1

—

3mm Allen Wrench x 1
3mm Inbusschliissel x 1
Clé Allen de 3 mm x 1
3mm RAL>F X1
3mm ARARF X1
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TF-Card x 1
TF-Karte x 1

carte TFx 1
TF-CardX1
TF-CardX1

Gl

Card Reader x 1
Kartenleser x 1
Lecteur de carte x 1
H—RU—5— X1
REE X1
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LU2-10B Accessories list | LU2-10B Zubehérliste | Liste des accessoires LU2-10B | LU2-10B {F@fmIJ X
| LU2-10BER 455

- Hand screw x 1 Pipe connector x 1 -
E Handschraubex 1 Rohrverbinder x 1 '
| Vis 3 mainx 1 connecteur de tuyau x 1 '
i NYRZZYa— X1 NAFARIE— X1
FirEy x 1 Bk X1 ;
= - |
LU2-10B Laser Module x 1 : Lens Replacement Tool x 1 Lensx 1 .
das LasermodullLU2-10B x 1 . Werkzeug zum Auswechseln der Linse x 1 Objektiv x 1 -
Module laser LU2-10B x 1 - Outil de remplacement des lentilles x 1 Lentille x 1 '
LU2-10B L—H—EV2—)L X1 E LY RZHY— )L X 1 LYZ X 1
LU2-108 #3¢i84 X 1 § FRFESTA X 1 B X 1 5

° —

= LA

= 1A\
Focusing plate x 1 Air hose (ID:4MM OD:6MM)x 1 Airflow regulatorx 1
Fokussierplattex 1 Luftschlauch(1D:4MM OD:6MM) x 1 der Luftstromregler x 1
Plaque de focalisation x 1 Tuyau d'air(ID:4MM OD:6MM) x 1 regulateur de debit d'airx 1
TF—=NI2TTL—h X1 T7HR—R (R AMMINZ: 6MM) X1 2O RLANLT X1
TR X 1 2558 (ID:4MM OD:6MM) X 1 570 X 1
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LU3-20B Accessories list | LU3-20B Zubehérliste | Liste des accessoires LU3-20B | LU3-20B @ X+

| LU3-20BERM4E

: e
it E:mmnm _/”\_
Hand screw x 1 Airflow regulatorx 1
Handschraube x 1 der Luftstromregler x 1
ORTUR Visamainx 1 regulateur de debit d'airx 1
NYRZD)a2— X1 20Oy MLNLT X1
FiTIRZ X 1 TR X 1

@

LU3-20B Laser Module x 1 Lens Replacement Tool x 1 Lensx 1
LU3-20BLasermodul x 1 Werkzeug zum Auswechseln der Linse x 1 Objektiv x 1
Module laser LU3-20Bx 1 Outil de remplacement des lentilles x 1 Lentille x 1
LU3-20B L—#—FYa—)L X1 LY Rz Y —)L X 1 LYX X1
LU3-20B iR X 1 BIERTA X1 ®|H X1

T R TRy

Airhose (ID:4MM OD:6MM)x 1 Air pump x 1 quick coupling x 1
Luftschlauch(1D:4MM OD:6MM) x 1 Luftpumpe x 1 Schnellkupplung x 1
Tuyau d'air(ID:4MM OD:6MM) x 1 Pompe aair x 1 quick couplingx 1
T7HA—Z PR AMMINZ: 6MM) X1 TRV T X1 Ty TRy T X1
=5E (ID:4MM OD:6MM) X 1 |E X1 PR X 1
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LU3-40A Accessories list | LU3-40A Zubehorliste | Liste des accessoires LU3-40A | LU3-40A (@G Xk

| LU3-40AECHHiE

@ — )

Lensx 1 Lens Replacement Tool x 1

Objektiv x 1 Werkzeug zum Auswechseln der Linse x 1
Lentille x 1 Outil de remplacement des lentilles x 1
LyX X 1 LY RIS —IL X 1

BHA X1 BHEA TA X 1

LU3-40A Laser Module x 1 Hand screw x 2 Airflow regulatorx 1
LU3-40A Lasermodul x 1 Handschraube x 2 der Luftstromregler x 1
Module laser LU3-40A x 1 Vis & main x 2 regulateur de debit d'airx 1
LU3-40A L—H—FETa—JL X1 NYRZO1)a— X2 20w LNLT X1
LU3-40A BEIRA X 1 FiTIRL X2 TG X 1

Air hose x 1 [EN] Air pump x 1 quick coupling x 1
Luftschlauchx 1 Luftpumpe x 1 Schnellkupplung x 1
Tuyau d'airx 1 Pompe aair x 1 quick couplingx 1
T7HR—2R X1 TEHRVT X1 Ty IRy T X1
ZH =58 x 1 ZH =& X 1 [ZH] RiskEEk X 1
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F10 Machine installation | F10 Maschineninstallation | Installation de la machine F10 | F10 ###is%
F10 28 & %

Install the light connection plate | Installation von Lichtplatten | Installation de la plaque | {E6RDEE
| REHIR

Snap the light-accepting board into the POM holder. (Note the Snap one side of the light-accepting plate into the machine.
front and back)

Rasten Sie die Lichtaufnahmeplatte in den POM-Halter ein. »
(Beachten Sie die Vorder- und Riickseite) Placez un c6té de la carte dans le support POM.

Enclencher la plaque d'acceptation de la lumiere dans le support EiRDOAEIE POM RILA—IC A0

POM. (Noter l'avant etlarrieré) \ - BHEHAR— MM POM FE.
FHTL— & POM RILA—ITIEDAD, (REISER)

R IR POM B, CEEERE)

Legen Sie eine Seite der Platte in den POM-Halter.

M3*20MM Screw
¢ [DE] M3*20MM Schraube |
¢ [FR] Vis M3*20MM

| [OP] M3"20MM =
! [ZH M3*20MM 182

Attach the splice plate and POM holder to the machine as shown. Tighten the screws as shown to secure the board.

[DE| Befestigen Sie die SpleiRplatte und den POM-Halter wie abge- Ziehen Sie die Schrauben wie gezeigt an, um die Platine zu
bildet an der Maschine. sichern.
Fixez la plaque d'épissure et le support POM a la machine Serrez les vis comme indiqué pour fixer la carte.
comme indique. D &S I2 % = TR— REBIEY %o
NMDOELSIZRTZARTL— & POM LA —Z eI ZBY

DT 2 UNET SR 4 [E E AR

R A POM EEUNE 23S =4 22,
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[ installation of WIFI antenna | Installation der WIFI-Antenne | Installation de l'antenne WIFI | WIFI 7>
FTORE | RE WIFI X

di

WIFI Antenna
WIFI-Antenne
Antenne WIFl ==-===-~

WiFi 7257 /ﬂ.

WiFi &%

R T

Install the WIFI antenna to the corresponding hole as shown in
the figure.
Installieren Sie die WIFI-Antenne an der entsprechenden Stelle.

Installez 'antenne WIFI dans ['emplacement du trou corre-
spondant comme illustré.

WIFI 7> 7 F %35 27U B DT 1 &£ 95
WNENE WIFI R A T WP,

Unterstiitzt Sitz

- JFR] Soutenir le siege
PRk
S IERE

cmmmmmssspeeem——.

Please place the support base as shown in the figure to facilitate carving of objects.

Bitte legen Sie den Stiitzsitz wie abgebildet, um das Schnitzen von Objekten zu erleichtern.
Veuillez placer le support comme illustré pour faciliter la sculpture de ['objet.
BRAERZITHOICDDEIICYR— b — b EREELTES 0,

B UNEEIT IR, LB T BRI A
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D] Poweradapter | Netzadapter | Adaptateur de courant | EBE7H 74— | BiEEACE

. ®ln
OO e o
LIk
° — ' AW | .
] =

BTN LT O
[
D

_________ o-

1 Hu, If you have other ORTUR machines (e.g. OLM3) and laser modules, you can directly
use the power adapters that come with these machines and do not need to use the
24V2A adapter that comes with the F10.

Wenn Sie andere ORTUR-Maschinen (z.B. OLM3) und Lasermodule besitzen, konnen
Sie die mit diesen Maschinen gelieferten Netzteile direkt verwenden und miissen
nicht den mit dem F10 gelieferten 24V2A-Adapter benutzen.

Sivous possédez d'autres machines ORTUR (par exemple OLM3) et des modules
laser, vous pouvez utiliser directement les adaptateurs d'alimentation fournis avec
ces machines et n'avez pas besoin d'utiliser ['adaptateur 24V2A fourni avec le F10.

- MDA —ILTS > (OLM3 B ) ¥ L—H—FE V1 —LEBREBDBEIL.
CNBEDRYIUNNEBDEBRT A TR — = EIERA TS EHTEFL0 ICH
BD24VA TR TR—ZERT2HEITHDEL Ao

WS ORTUR BIELA128 (A0 OLM3) FEAARA, A B X N2 E
HHRBJRISACES, TAER F10 BCH R0 24V2A EFCES.
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F10 Machine commissioning | F10 Inbetriebnahme der Maschine | F10 Mise en service de la machine

| F10% <> 7\ | F10 #2831

This machine has been adjusted to the best condition before leaving the factory. If there are no problems, no adjustment is required.

Diese Maschine wurde vor dem Verlassen des Werks auf den besten Zustand eingestellt. Wenn es keine Probleme gibt, ist keine Einstel-
lung erforderlich.

Cette machine a été réglée au mieux avant de quitter l'usine. S'il n'y a pas de probléme, aucun réglage n'est nécessaire.
I IVNG LI AERICRBEAREICRAEINTE D FEL R IF NITABIEBER L,
SR HEBRRERERS, MREERE, THEE,

u Adjustment of wheels | Einstellen der Rader | Réglage des roues | F/\w& k1=l | Bt F

!: -
|4 o
= ~
@ @
Il - ORTUR .o
- e o Y P w1 |
i = = = 0 = _=i

—=

Ly

,==m=gmp=-

Loosen the screws shown but do not remove, then remove the cover. Adjust the eccentric column to adjust the gap between the
wheel and the slide rail.

DE| Losen Sie die abgebildeten Schrauben, aber entfernen
Sie sie nicht und%ﬁehmen Sie dann die Abdeckung ab Durch Einstellen der Exzentermutter wird das Spiel zwischen
Desserrez les vis indiquées sans les enlever, puis retirez le couvercle. Rad und Schlitten reguliert.

_ e . Le réglage de |'écrou excentrique permet d'ajuster le jeu entre
RRESNTVDRDEED AN —EEOINET, la roue o le coulisseau.
IMFERBLBAEIRT, AEEEE - ROFAFELC BB L —ILORBIZHAETEIET,

BEROL, SEREL T 5BHBYER,
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B Commissioning belts | Inbetriebnahme der Giirtel | Ceintures de mise en service | $EAJLF | BidEH

3mm Allen Wrench

s " E 3 mm Inbusschliissel=====-
- = ' Clé Allen de 3 mm

o o ORTUR e o
3mm RALYF
] 3mm ANAIRF

I

CY
vy

N [<] [T] [O] [Mm
I||o ™| ml =

Loosen the screws, but do not remove them.
Losen Sie die Schrauben, aber entfernen Sie sie nicht.
Desserrez les vis, mais ne les retirez pas.
ROEERDETHEODINEEVTIEE LY,
ITINR 2, BARE R,

®
3/ [F 2
|| m| 2

Unscrew the screws and remove the cover.

Losen Sie die Schrauben und nehmen Sie die Abdeckung ab.
FR| Dévissez les vis et retirez le couvercle.
FOEINAAN—EINE T

TR, R TET. e -

(3] Tighten the screws and the timing belt on the X axis will tighten;
loosen the screws and it will become loose.

Ziehen Sie die Schraube fest, wird das Synchronband der
X-Achse angespannt; Lassen Sie die Schraube, wird es locker.

Serrez la vis et la bande de synchronisation de 'axe X sera
tendue ; relachez la vis et elle se desserra.

ROEHED D EXMEA I TN EDEDE T Y
TR B CERAHETT,

ITRIBL, X MBS MR, BINRL, T,

2.5mm Allen Wrench

0 After the adjustment work is completed, you need to install the i
2.5 mm Inbusschliissel :

covers of steps "1" and "4", and then tighten the screws of
steps "3" and "4.

Nach Abschluss der Einstell arbeiten miissen Sie die Deckel der
Schritte "1" und "4" anbringen und dann die Schrauben der
Schritte "3" und "4" festziehen.

Une fois le travail de réglage terminé, vous devez installer les
couvercles des étapes "1" et "4", puis serrer les vis des étapes "3"
et"4".

FEEAEENTT LIS FIBM1 410 HN—EEO
FIEM3 T4 D2 D% hED T,

FEEIETME FEE SR 17 M 4" NEF, AT
BPIR 37 M 47 g9tReL,

Clé Allen de 2.5 mm
25mm NEBL>F
2.5mm R7NAERF
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LU2-10B Laser Module Installation | LU2-10B Lasermodul Installation | Installation du module laser LU2-10B
| LU2-10BL—H'—FE2a—JLOBODF T | LU2-10BECIRA T4

@ ®
G )]
Install the hand screws, but don't over-tighten them. Attach the laser module to the x-axis integration part

and tighten the hand screws (loosen the hand screws
to adjust the laser module up or down).

Befestigen Sie das Lasermodul an der x-Achsen-Integra-

Setzen Sie die Handschrauben ein, aber ziehen Sie sie
nicht zu fest an.

Installez les vis a main, mais ne les serrez pas trop. tionskomponente und ziehen Sie die Handschrauben an
NYRROV2—ZEO T AN EEDHT IRV &, (losen Sie die Handschrauben, um das Lasermodul nach

T By BRERA L, oben oder unten zu verstellen).

Fixez le module laser au composant d'intégration de ['axe x et
serrez les vis @ main (desserrez les vis a main pour ajuster le
module laser vers le haut ou vers le bas).

L—H—FEPa—)l% X a0 R—x>MMIED
I NIRRI V2 =% fmH TS (L—TF—EDa—-)L
T ETFICHAETBICIIN YRR 2—%EDFT),

TEBOURAD] x HEMB L, RRITETITE
2 (I FTiRe 0] E T EONEE) o
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Connect the laser cable to the "L" labelled port on the
main harness.

Schlielen Sie das Laserkabel an den mit "L" gekennzeich-
neten Anschluss des Hauptkabelbaums an.

Connectez le cable laser au port étiqueté "L" sur le
harnais principal.

L= = —=DILEXAN=FAD T TARILOF L
ToR—=MIESILE T,

KRR NI N o

Bundle the laser line at the marked position using a tie
wrap (afterwards cut off the excess of the tie wrap with
SCissors).

Blindeln Sie die Laserlinie an der markierten Stelle mit
einem Kabelbinder (schneiden Sie anschliefend den
Uberstand des Kabelbinders mit einer Schere ab).

Utilisez une cravate pour attacher la ligne laser a la position
marquée (puis utilisez des ciseaux pour couper l'exces de
cravate).

N—F L EDL —H =50 2215y TR
12 (ZDB A1V TDRDBE D /NS ZTHID
B3,

ARSI EERILH RSt (2 fE A T)H
HHEZRED) o
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LU2-10B Adjustment Focus | LU2-10B Einstellen des Fokus | LU2-10B Réglage de la mise au point

| LU2-10BERZE £ S FEREE | LU2-10BIRIA R

0 Determine the focus position of the laser module
before engraving or cutting an object.

Bestimmen Sie die Fokusposition des Lasermoduls,
bevor Sie ein Objekt gravieren oder schneiden.

Déterminez la position de mise au point du module
laser avant de graver ou de découper un objet.

SRR R F I |STMTT BRIIC L—F—F
Ca—ILOERUETRELED

TEREZIS I RIMIA 2 B, B IRE BRI E S I E .

Focusing plate

Fokussierplatte

Plaque de focalisation
................................. TH—H IR

MR

o eeeeee—— Carve an object

Objekte gravieren
Sculpter un objet
FITVT U bDEZ
BEZIMR

N -

Perform focusing.
Fokussierung durchftihren.
Effectuer la mise au point.
TF =T HETD,
BT,

P e e
S

Remove the focus measurement card when you
have finished focusing.

Entfernen Sie die Fokusmesskarte, wenn Sie die
Fokussierung abgeschlossen haben.

Retirez la carte de mesure de la mise au point lorsque
la mise au point est terminée.

EYrahEN RO BV MREINLF T,

SER R IEEN T IR,

P e T T
S
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LU2-10B Using air pump | LU2-10B Luftpumpe fiir den Einsatz | LU2-10B Utilise une pompe a air

| LU2-10BZ=&RARTDEER | LU2-10BERASER

If an air pump is not used, there is no need to install the relevant parts.

Wenn keine Luftpumpe verwendet wird, miissen die entsprechenden Teile nicht installiert werden.

Si une pompe a air n'est pas utilisée, il n'est pas nécessaire d'installer les piéces correspondantes.
IT7RVTZ2ERLBWVEE R BEBRENDMHITIBEIFERL,
MR ERSR, TRREEXE .

Insert the air hose as indicated by the
arrow and release it when it is fully
inserted.

Flhren Sie den Luftschlauch in Pfeilrich-
tung ein, und lassen Sie ihn los, wenn er
vollstandig eingefiihrt ist.

Insérer le tuyau d'air comme indiqué par
la fleche et le relacher lorsqu'il est
completement inséré.

I 7 R—RRENDBOITE LA
SERICELAATESHRLET,

BEKET, BATRE , el

@ G FFo

Remove the rubber plug

Entfernen Sie den Gummistopfen
Retirer le bouchon en caoutchouc
RN TN

TR E

Air duct
Luftkanal
Conduit d'air
IF7HUN
=HE

(1) Throttle Valve - Adjust Airflow by Pressure
Drosselklappe - Luftstrom durch Druck einstellen

Clapet d'étranglement - Réglage du débit d'air
en fonction de la pression

20V RLNLVT - ERNTIT7 7O~ %E%
TR - REETXE

9 Tube Connection-Connection with air pump
Anschluss- an die Luftpumpe
Connexion - a la pompe a air

! Fa—THF - TR IO

o Bl - 5SREE

Please put the air pipe into the regulating valve and press it to adjust the proper airflow. If you have ORTUR air pump, the air line is
connected directly to the laser module and the air pump.

Stecken Sie die Luftleitung in das Regulierventil und driicken Sie es, um den richtigen Luftstrom einzustellen. Wenn Sie eine ORTUR
Luftpumpe haben, wird die Luftleitung direkt an das Lasermodul und die Luftpumpe angeschlossen.

Insérez le tuyau d'air dans la valve de régulation et appuyez dessus pour régler le débit d'air approprié. Sivous disposez d'une pompe
a air ORTUR, la conduite d'air est connectée directement au module laser et a la pompe a air.

IT7Fa—J%LFal—R2—/NLIICEBAL LFalL—2— /LD ERLCGEY)IR T 7 70— L F9,0RTUR T7—
R TeBRHE0Ba . I7—21 L —F—EDa—)Le I 7RO TICEREGLE T,
BERREENETR, HHE TR LETIE SR REH ORTUR SR, & B EZEBUURRN SR,
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LU2-10B Maintenance | LU2-10B Wartung | LU2-10B Entretien | LU2-10B X>»77F>X | LU2-10B 4P

If the laser module is not used for a long time or used for more than 10 hours, please use medical alcohol and cotton swabs to clean
the lens, if the lens is not clean, it will weaken the laser power, or even damage the laser.

Wenn das Lasermodul l&ngere Zeit nicht benutzt wird oder ldnger als 10 Stunden im Einsatz ist, verwenden Sie bitte medizinischen
Alkohol und Wattestdbchen, um die Linse zu reinigen. Wenn die Linse nicht sauber ist, wird die Laserleistung geschwacht oder der
Laser sogar beschadigt.

Sile module laser n'est pas utilisé pendant une longue période ou pendant plus de 10 heures, veuillez utiliser de 'alcool médical et des
cotons-tiges pour nettoyer la lentille, car si la lentille n'est pas propre, elle affaiblira la puissance du laser, voire l'endommagera.

L= —EVa2—IREBFERAINTOARVDN Fold 10 FEU EERAINTUVWSIEEIE LY X INWICTEOICER
A7 EBETERL TSV LY IDENVTRVWES T L ——H %550 SHICiF L —F—%B/ELET,
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LU2-10B Replacement Lens | LU2-10B Ersatzlinse | Lentille de remplacement LU2-10B

| LU2-10B ¥l X | LU2-10BE#REH

ﬁ XS]
( %
ITIh @)

Remove it
Entfernen Sie es
Retirer la lentille

2 OREFET DR IEING
FBLUER

Using the replacement lens tool, insert the
threaded platen groove.

Setzen Sie das Werkzeug fur Ersatzglaser in die
Aussparung fir die Drucklasche mit Gewinde ein.

Al'aide de l'outil de remplacement de la
lentille, insérez l'encoche de la languette de
compression filetée.

LY Ry — )L & fE>T RO EHES
TEBIEALES,

ERAERER LR  ENBYERME,

-45-
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(1) Threaded compression
tabs

Kompressionslaschen
mit Gewinde

E Languettes de compres- E
' sion filetées ;
' FOHA Ty ;

Say &7
BNE A

Lens ;
Objektiv 5
Lentille |

L>X
e

,@\

When installing, these two parts are put flat before tight-
ening, otherwise the lens will be damaged.

Beim Einbau mussen diese beiden Teile vor dem Festziehen
flach aufliegen, da sonst die Linse beschadigt wird.

Lors de l'installation, ces deux pieces doivent étre mises a
plat avant d'étre serrées, sinon la lentille sera endommagée.

BUDM133 2 E CN5 2 DOBRIFTESICE L
ICDIHEFD D ENTEE I EOTRITNUIEL VXD
BELET,

LR, XFNEBDF EA BEITE, SNEA 2.
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ORTUR F10 USER MANUAL

LU3-20B Laser Module Installation | LU3-20B Lasermodul Installation | Installation du module laser LU3-20B

E C ORTUR | ) ;
' bl i E E
: @ T ® ®
| hs) o qé3p |
Install the hand screws, but don't over-tighten them. Attach the laser module to the x-axis integration part
igh he h heh
Setzen Sie die Handschrauben ein, aber ziehen Sie sie and t,'g ten the hand screws (loosen the hand screws
nicht zu fest an to adjust the laser module up or down).
) A\ ) ) Befestigen Sie das Lasermodul an der x-Achsen-Integra-

Installez les vis @ main, mais ne les serrez pas trop. tionskomponente und ziehen Sie die Handschrauben an
NYRROV2—ZEOIF AN EEDHTEIHN &, (losen Sie die Handschrauben, um das Lasermodul nach

T By BRE A, oben oder unten zu verstellen).

Fixez le module laser au composant d'intégration de ['axe x et
serrez les vis @ main (desserrez les vis a main pour ajuster le
module laser vers le haut ou vers le bas).

L—H—EVa—)l% X a0 R—2>MMIED
I NVRRI V2 =% fmHET (L—TF—EDa—-)L
T ETICAETBICIIN YRR 2—%EDHFT).

TEBUCURAD] x HEMB L, RRITETITE
2 (I FiTiR2 0] E T EOLEE) o
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|
g@ﬁ@

Connect the laser cable to the "L" labelled port on the
main harness.

SchlieRen Sie das Laserkabel an den mit "L" gekennzeich-
neten Anschluss des Hauptkabelbaums an.

Connectez le cable laser au port étiqueté "L" sur le
harnais principal.

L= = =TI EAAN=FAD T ZARILDF L
TeR—MIEHILF T,

RN O,

Bundle the laser line at the marked position using a tie
wrap (afterwards cut off the excess of the tie wrap with
SCissors).

Blindeln Sie die Laserlinie an der markierten Stelle mit
einem Kabelbinder (schneiden Sie anschliefend den
Uberstand des Kabelbinders mit einer Schere ab).

Utilisez une cravate pour attacher la ligne laser a la position
marquée (puis utilisez des ciseaux pour couper l'exces de
cravate).

N—FILIMBEDL —H =51 2" 215y T TR
13 (ZDB A1V TDRDBE D /N FZTHID
3.

AR U ECAILHREERCE (2 A TIsE
HHEZRED) o

E
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LU3-20B Adjustment Focus | LU3-20B Einstellen des Fokus | LU3-20B Réglage de la mise au point

| LU3-20B7T/\wJfEEERE | LU3-20BiI£EER

Den Fokusbalken nach unten klappen
Rabattre la barre de mise au point
TA—NAN—%RETES
[EIN S TEPOY-

S

=0

]

(==

5U)
=
—

‘ Flip down the focus bar

Carve an object
0 Objekte gravieren
) :
S — Sculpter un objet
TSI DEA
. ; T BRI A

Loosen the hand screws to move the
laser module downwards.

Losen Sie die Handschrauben, um das
n I m Lasermodul nach unten zu bewegen.

D e e
\ ,

Desserrez les vis & main pour déplacer
le module laser vers le bas.

INYRZO)2—%EED L —H—TF
Da—)LE N HICBEEEE T,
ITIAFITIRL, BB TRRE) M 2T,

R e L
S
5Y)
i
G
=)

When the focusing bar touches the engraved object, tighten
the screw to fix the laser module, and put away the focusing
bar after focusing to avoid breaking it.

Wenn der Fokussierbalken das gravierte Objekt beriihrt, ziehen
‘ Sie die Schraube an, um das Lasermodul zu fixieren, und

legen Sie den Fokussierbalken nach dem Fokussieren weg,
um ihn nicht zu beschadigen.

Lorsque la barre de mise au point touche l'objet gravé, serrez
la vis pour fixer le module laser et rangez la barre de mise au
point apres la mise au point pour éviter de la casser.

TH— RV IN—D AR ARRR LT 5 R D E D
TL—H—EDa—ILZEBE L. 74—HI I N—DEn
BWESIS T — N2 TBIETA— DI INRN—% LE>
TLIZE W,
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LU3-20B Using air pump | LU3-20B Luftpumpe fiir den Einsatz | LU3-20B Utilise une pompe a air
| LU3-20B=ESRRVTDER | LU3-20BfEASSR

If you do not use the air pump may lead to a decline in the performance of engraving and cutting, it is recommended to work with the
air pump to use.

Wenn Sie die Luftpumpe nicht verwenden, kann dies zu einem Leistungsabfall beim Gravieren und Schneiden fiihren, es wird emp-
fohlen, mit der Luftpumpe zu arbeiten.

Si vous n'utilisez pas la pompe a air, vous risquez de perdre en performance lors de la gravure et de la découpe ; il est donc recom-
mandé de travailler avec la pompe 3 air.

IT7RVTERALBVERRIPAY T IDN T =YV ZADMBE T I3 DB ETDT IT7 R T2 AL TR T B L e bE
HLED

WAERASREUESSRMZIEIIERE TR, BN TFIHERSRER.

Remove the rubber plug

Entfernen Sie den Gummistopfen
Retirer le bouchon en caoutchouc
JdLtezshg

RTRRE

Insert the air hose as indicated by the .
arrow and release it when it is fully !
inserted. |

Flihren Sie den Luftschlauch in Pfeilrich-
tung ein, und lassen Sie ihn los, wenn er
vollstandig eingeftihrt ist.

Insérer le tuyau d'air comme indiqué par;
la fleche et le relacher lorsqu'il est i
complétement inséré.

TT7HR—RERENDBOIZE LA

) % TRICELLAATLSHLE,

BEKIET AT RE , T2EA

i ! © °© SIS
Air duct -
Luftkanal

TT7EIk
=Y

@~

E Conduit d'air ¥

o Throttle Valve - Adjust Airflow by Pressure
Drosselklappe - Luftstrom durch Druck einstellen

Clapet d'étranglement - Réglage du débit
d'air en fonction de la pression
AOYMLNILT - EATTI 7 70— ZH%E

TR - REETXE

(2] quick coupling
Schnellkupplung
quick coupling
DA T34
RIS

(3] Air pump
Luftpumpe
Pompe aair

Quick connectors to air pumps (an air pump with an air flow of 40L/min is recommended). IVRYT

Schnellkupplungen fir Luftpumpen(empfohlen wird eine Luftpumpe mit einem Luftdurch- AR
satz von 40L/min).

Raccords rapides pour pompes a air(une pompe a air avec un débit de 40L/min est recom-
mandée).

TAVI ATV IEITRYTIHEG T (T T7mE 40 Uy b/ DOIT 7R
VTR

POREESOEEERR BIUERTSREN 40 7 / DHHSRR) -
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LU3-20B Maintenance | LU3-20B Wartung | LU3-20B Entretien | LU3-20B X>77F>X | LU3-20B 43P

If the laser module is not used for a long time or used for more than 10 hours, please use medical alcohol and cotton swabs to clean
the lens, if the lens is not clean, it will weaken the laser power, or even damage the laser.

Wenn das Lasermodul l&ngere Zeit nicht benutzt wird oder ldnger als 10 Stunden im Einsatz ist, verwenden Sie bitte medizinischen
Alkohol und Wattestdbchen, um die Linse zu reinigen. Wenn die Linse nicht sauber ist, wird die Laserleistung geschwacht oder der
Laser sogar beschadigt.

Sile module laser n'est pas utilisé pendant une longue période ou pendant plus de 10 heures, veuillez utiliser de 'alcool médical et des
cotons-tiges pour nettoyer la lentille, car si la lentille n'est pas propre, elle affaiblira la puissance du laser, voire l'endommagera.

L= —EVa2—IREBFERAINTOARVDN Fold 10 FEU EERAINTUVWSIEEIE LY X INWICTEOICER
A7 EBETERL TSV LY IDENVTRVWES T L ——H %550 SHICiF L —F—%B/ELET,
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LU3-20B Replacement Lens | LU3-20B Ersatzlinse | Lentille de remplacement LU3-20B
| LU3-20B RR#aL->X | LU3-20BE 5

{ Y . S
E Using the replacement lens tool, insert the E E Remove it E
i threaded platen groove. ' | . ,
H Setzen Sie das Werkzeug flir Ersatzglaser in die . E Fntiemen Sie es .
E Aussparung fur die Drucklasche mit Gewinde ein. E : Retirer a lentille .
E Al'aide de l'outil de remplacement de la | E ZOREBIT DR HING '
' lentille, insérez l'encoche de la languette de ' , o |
' compression filetée. ' ; ITIRBSUE S ;
; L >ty — L EES T R OEAES 5 : ;
' TEBIEALET ! : '
i FERAEREL TR, EABLES VIS, E 5 |
E ; o Threaded compression |
: ! tabs o
E - Kompressionslaschen : .
! ' mit Gewinde . '
E E Languettes de compres- | E
; ; sion filetées ; :
E i FORIV Ty : i
! ' ey 87 b
i : RATE T P
; E Lens ; E
5 E Objektiv P
; | @ Lentille : E
: | LyX b
E : FFr P
| When installing, these two parts are put flat before tight- '
E ening, otherwise the lens will be damaged. .
E Beim Einbau mussen diese beiden Teile vor dem Festziehen -
' flach aufliegen, da sonst die Linse beschadigt wird. '
| FR| Lors de l'installation, ces deux pieces doivent étre mises a :
. p ,
! plat avant d'étre serrées, sinon la lentille sera endommagée.
: WO 3 E N5 2 DOMRBIFFSICBEVE !
i ICDHEED BN TETERT EOTRITINUIEL VA !
: BHBLET. ;
i ZRE, XN ED A TS, BUER =Hif.
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LU3-40A Laser Module Installation | LU3-40A Lasermodul Installation | Installation du module laser LU3-40A
LU3-40AL—H—FE2a2—ILI Ik | LU3-40AECIRA R 2
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Install the hand screws, but don't over-tighten them. Attach the laser module to the x-axis integration part and

tighten the hand screws (loosen the hand screws to adjust the

Setzen Sie die Handschrauben ein, aber ziehen Sie sie laser module up or down).

nicht zu fest an.
Befestigen Sie das Lasermodul an der x-Achsen-Integrationskom-

Installez les vis a main, mais ne les serrez pas trop. ponente und ziehen Sie die Handschrauben an (l6sen Sie die

FRUZEDMITETHIGFDHTTHRNTE S0, Handschrauben, um das Lasermodul nach oben oder unten zu
REFIPRY, BRBITAL, verstellen).

Fixez le module laser au composant d'intégration de ['axe x et serrez
les vis @ main (desserrez les vis a main pour ajuster le module laser
vers le haut ou vers le bas).

L= —EVa— )% x ERERICED M FRUELHED
ESE

RREHRAT x HEMEME £, AEITEFITRL (T F
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The laser cable is connected to the corresponding
interface to connect the machine.

Die Laserleitung wird an die entsprechende Schnittstelle
zugeschlossen, um die Maschine zu verbinden.

La ligne laser est connectée a l'interface correspon-
dante pour connecter la machine.

L= =S ERIET 217 >E2—TT—RITELL
ESER

BTN R O LOER 280

Bundle the laser line at the marked position using a tie
wrap (afterwards cut off the excess of the tie wrap with
SCissors).

Blindeln Sie die Laserlinie an der markierten Stelle mit einem
Kabelbinder (schneiden Sie anschlieRend den Uberstand des
Kabelbinders mit einer Schere ab).

Utilisez une cravate pour attacher la ligne laser a la position
marquée (puis utilisez des ciseaux pour couper l'exces de
cravate).

N—FILMBEDOL =21 >ER1TY T TR
13 (208 21TV TDRDEED /NI THDE
3o

IR BEBILHMRGSEUL (CEREIEE

HLHZREBD) o
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LU3-40A Adjustment Focus | LU3-40A Einstellen des Fokus | LU3-40A Réglage de la mise au point

| LU3-40AT/\woHEmfEEE | LU3-40ATEIREEEE

Flip down the focus bar

oy Den Fokusbalken nach unten klappen
=0 @ Rabattre la barre de mise au point

® THA—HNAN—%REEES

OFTTUR | T ERA A R

® ® Carve an object

Objekte gravieren
© Sculpter un objet

= FITV T bDEZ

——————— L BEZIHA

n()

E% ® Loosen the hand screws to move the
laser module downwards.

E S} s Losen Sie die Handschrauben, um das

E OFTR 1 Lasermodul nach unten zu bewegen.

! © g Desserrez les vis a main pour déplacer

E \ le module laser vers le bas.

| NYRRO)a—%=ESH L—H—F
' ® ® Pa—I)LETHICBBEEED
ITIAFITIR L, SEHRIR A T 5,

When the focusing bar touches the engraved object, tighten
the screw to fix the laser module, and put away the focusing
bar after focusing to avoid breaking it.

:.g Wenn der Fokussierbalken das gravierte Objekt berthrt, ziehen

g ® Sie die Schraube an, um das Lasermodul zu fixieren, und

legen Sie den Fokussierbalken nach dem Fokussieren weg,

© um ihn nicht zu beschadigen.

Lorsque la barre de mise au point touche l'objet gravé, serrez

N la vis pour fixer le module laser et rangez la barre de mise au
point apres la mise au point pour éviter de la casser.

TA—= NIV IN—DHZI RN IR LTS R D %MD

® ® TL—H =22 IILZBEL. Jx—h I N—hEN

BWNLSITA= DI BIETH—NE I N2 LED

) TLIZE WY
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LU3-40A Using air pump | LU3-40A Luftpumpe fiir den Einsatz | LU3-40A Utilise une pompe a air
| LU3-40A XK 7DOER | LU3-40A EAASR

If an air pump is not used, there is no need to install the relevant parts.

Wenn keine Luftpumpe verwendet wird, miissen die entsprechenden Teile nicht installiert werden.

Si une pompe a air n'est pas utilisée, il n'est pas nécessaire d'installer les piéces correspondantes.
IT7RVTZ2ERLBWVEER . BEBRENDHITIBEIFEL,
MR ERSR, TRREEXE .

Insert the air hose as indicated by the
arrow and release it when it is fully
inserted.

Fihren Sie den Luftschlauch in Pfeilrich-
tung ein, und lassen Sie ihn los, wenn er
vollstandig eingefiihrt ist.

Insérer le tuyau d'air comme indiqué par
l la fleche et le relacher lorsqu'il est

Remove the rubber plug

S Entfernen Sie den Gummistopfen
r Retirer le bouchon en caoutchouc
AL ESNT

R TRRE

complétement inséré.

IV R—RREDBOIZE LA

Pl
e
°
[o ge o

D TS
N -

o
¢ TRICELRAATLSBRLED,
[ A — Py— =
= — REKIER, MATAE , T2l
L= s i
i | Air duct D T
o Luftkanal b
D Conduit d'air b =g
= Ry SN ¥ ~° K
i s 1 0
T IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIiII L TORVUR [

o Throttle Valve - Adjust Airflow by Pressure
Drosselklappe - Luftstrom durch Druck einstellen

Clapet d'étranglement - Réglage du débit
d'air en fonction de la pression
AO0VMLNILT - EATTI 7 70— ZH%

TR - WEETXE

(2] quick coupling
Schnellkupplung
quick coupling
PR EROAS
FSEEESS

(3] Air pump
Luftpumpe
Pompe aair

Quick connectors to air pumps (an air pump with an air flow of 40L/min is recommended). I7RT

Schnellkupplungen fir Luftpumpen(empfohlen wird eine Luftpumpe mit einem Luftdurch- SR
satz von 40L/min).

Raccords rapides pour pompes a air(une pompe a air avec un débit de 40L/min est recom-
mandée).

TAY IR TV TSI T RN T D (TT7RE 40 Uy L/ DOITT R
VTR

PRREESCERESR BWUERTREN 40 7/ HFHSRR) .
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LU3-40A Maintenance | LU3-40A Wartung | LU3-40A Entretien | LU3-40A X>7 7> | LU3-40A 4P

If the laser module is not used for a long time or used for more
than 10 hours, please use medical alcohol and cotton swabs to
clean the lens, if the lens is not clean, it will weaken the laser
power, or even damage the laser.

Wenn das Lasermodul ldngere Zeit nicht benutzt wird oder
l&nger als 10 Stunden im Einsatz ist, verwenden Sie bitte
medizinischen Alkohol und Wattestabchen, um die Linse zu
reinigen. Wenn die Linse nicht sauber ist, wird die Laserleistung
geschwacht oder der Laser sogar beschadigt.

Sile module laser n'est pas utilisé pendant une longue période
ou pendant plus de 10 heures, veuillez utiliser de ['alcool
médical et des cotons-tiges pour nettoyer la lentille, car si la
lentille n'est pas propre, elle affaiblira la puissance du laser, voire
l'endommagera.

L= —EVa2— L RFEFRAINTLZRVDN 2l 10
B BRI TCWABRIF LY X ZINWIT B8
ICEEA7IL - CEBEERL TSN LY ZDEN
WTAWEE. TNIEL—F—HNZEO E5ICidL—
F—ZBELETD

NSRRI Y ) MBS E AR 10 /MY, IERER
ERSTRE AR, MRBEH T8, 2HISSRCETHE
BRI,

R 0 PWM: Pulse signal, this indicator light is always on when the laser is working
- and the color is blue; on the contrary, the light is not on.
\ wmo| /|
T-- PWM: Impulssignal, diese Anzeige leuchtet immer, wenn der Laser in Betrieb
ist und die Farbe ist blau; im Gegensatz dazu leuchtet das Licht nicht.
ORTUR

PWM :signal d'impulsion, cet indicateur est toujours allumé lorsque le laser
fonctionne et la couleur est bleue ; au contraire, la lumiere n'est pas allumée.

PWM: /YLRES. DA I T —RIF L—F—DEMELTVD EEIC
BICRITLBIEETT

PWM: BloE S, BOLBS TIEH AN ZIERITES, BBNER; k2
JTHA R

"""""""""""""""""""""""" @ POWER: Power signal. When the laser is connected to the power supply, the
indicator light is always on and the color is red; otherwise, the light will not on.

POWER: Stromsignal, wenn der Laser an die Stromversorgung angeschlossen
ist, leuchtet die Kontrollleuchte immer auf und hat die Farbe Rot; im Gegensatz
dazu leuchtet die Leuchte nicht.

POWER : signal d'alimentation, lorsque le laser est connecté a |'alimentation
électrique, le voyant est toujours allumé et la couleur est rouge ; au contraire,
le voyant n'est pas allumé.

POWER: BRIES.L—F—HBRICESHINTVSHEE 1 >VIT—
2V INEBICEIT L BIEFR T,

POWER: BBIRES, BUtESRREEMZIETIIESR, HMEBNIE,
RZITHA=,

)
o
=
(T ]
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LU3-40A Replacement Lens | LU3-40A Ersatzlinse | Lentille de remplacement LU3-40A
| LU3-40A 3L X | LU3-40AE IR TR

Using the replacement lens tool, insert the
threaded platen groove.

Setzen Sie das Werkzeug fir Ersatzglaser in die
Aussparung fir die Drucklasche mit Gewinde ein.

Al'aide de l'outil de remplacement de la
lentille, insérez l'encoche de la languette de
compression filetée.

LY Ay — )L & E>T RO EHES
TEBIEALES

ERAERER LR  ENBYERME,

_____________________________________________________________________________________________

Remove it

Entfernen Sie es

Retirer la lentille
FPHERBET DRI HING
IFRMBSE

(1) Threaded compression
tabs

Kompressionslaschen
mit Gewinde

E Languettes de compres- E
' sion filetées ;
' FOHA Ty ;

Say &7
BSE A

Lens
Objektiv

: @ [FR] Lentille P
: P L>X P

e

When installing, these two parts are put flat before tight-
ening, otherwise the lens will be damaged.

Beim Einbau mussen diese beiden Teile vor dem Festziehen
flach aufliegen, da sonst die Linse beschadigt wird.

Lors de l'installation, ces deux pieces doivent étre mises a
plat avant d'étre serrées, sinon la lentille sera endommagée.

D133 2 E TS 2 DOBRIFTESICE L
ICDHEFD D ENTEE I EOTHRITNUIEL VXD
BELET,

LR, XFNEBDF EA BEITE, TNEA 2.

T N
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Install OUC2.0 | Installieren Sie OUC2.0 | Installer OUC2.0 | OUC2.0D1 > X +—JL | £30UC2.0

If using a separately purchased laser module on the F10, you will need to use it with OUC2.0.

Wenn Sie ein separat erworbenes Lasermodul auf dem F10 verwenden, miissen Sie es mit OUC2.0 verwenden.
Si vous utilisez un module laser acheté séparément sur le F10, vous devrez |'utiliser avec OUC2.0.
BIEEBALIL—H—EJa—)L% F10 THEAT35EI3.0UC2.0 THEATIHELNHDET,

HITTE F10 LEARNIRINMTHSAEA , WEEHEE 0UC2.0 R,

0UC2.0 Port Description | OUC2.0 Port Beschreibung | Description du port 0UC2.0 | OUC2.07K— FD3HBH
| OUC2.0i% O35 EA

. LU2-10B Laser Module .- LU3-20B Laser Module
". 7 // D das LasermodullLU2-10B '-. ORTUR das LasermodullLU3-20B
Module laser LU2-10B Module laser LU3-20B
LU2-10B L—#—EVa—/L LU3-20B L—%—E>a—/)L
LU2-10B Bei#a ) LU3-20B BU/tiEA
L |
LU3-40A Laser Module

das LasermodullLU3-40A
Module laser LU3-40A
LU340A L—H—EVa—)L
LU3-40A Bt

AR
ooo ~
o000

o The OUC2.0 universal adapter board needs to be connected to the power adapter provided in the kit (when using the laser
module, both power adapters need to be used).

Die OUC2.0-Universaladapterplatine muss an den im Lieferumfang enthaltenen Stromadapter angeschlossen werden (bei Verwend-
ung des Lasermoduls muissen beide Stromadapter verwendet werden).

La carte d'adaptateur universel OUC2.0 doit étre connectée a l'adaptateur d'alimentation fourni dans le kit (lors de ['utilisation du
module laser, les deux adaptateurs d'alimentation doivent étre utilisés).

OUC2.0 AZN—HNTHTEZ—R=RIE FUMNINBOBRT 4 TE2—IEGT2MEN DO ET (L—F—
EVa-NEFERTE5RIETHDERTHTI—2ERT2UENDHDET).
OUC2.0 BAREIRFEREFTIRHENERER:S ((ERABUCRRE  FERNEAMN P EIREE:S ).
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[F] Installation of 0UC2.0 | Installation von OUC2.0 | Installation de 0UC2.0 | OUC2.0D X k—JL | ®$0UC2.0

5 M3*5MM Screw :
E M3*5MM Schraube ;
! [FR] Vis M3*5MM 5
| M3*5MM =< NN : T
| M3*5MM 8244 .-9 |
i ¢

il

S | A b/

Remove the screws supplied with the laser module and secure
the OUC2.0 to the machine as shown.

Entfernen Sie die mit dem Lasermodul gelieferten Schrauben
und befestigen Sie den OUC2.0 wie abgebildet an der Maschine.

Retirez les vis fournies avec le module laser et fixez 'OUC2.0 a
la machine comme indiqué.

L—H—EVa—ILIMBOXR D EEDIN . KD LS
OUC20 X UCEIEL &£ T

ERHBOCR A ECIERVIRZ , A0EIPR TR OUC2.0 BIREEH25.

Connecting a proprietary adapter cable | AnschlieRen eines exklusiven Adapterkabels | Connexion d'un cable

adaptateur exclusif | ERT7 AT 2—r—J)L0OiEL: | EiEEBHIES

[

: E e E
i ' © 0 . ]
E i joz 8 .
1 E @0 @ '
5 : :
: i 3 !
| | J ol
' - 0@ o m }
: ; I o %
ENJ Exclusive patch cord 8pin end connection 2.0 EN| The 6pin end of the dedicated patch cord is connected to the port

Exclusi h cord 8pin end jon OUC The 6pin end of the dedicated h cord i d to th
Exklusive Adapter kabel 8pin-End verbindung OUC2.0 shown.

. L N . Das exklusive Adapter Kabel 6pin-End wird an den abgebilde-

Connexion OUC2.0 a l'extrémité 8pin du cable adaptateur exclusif ten Port angeschlossen.
FAPM T —T)L 8pin TR OUC2.0 L'extrémité de la broche 6 du céble d'adaptation dédié est
LEFIEL 8pin BERE 0UC2.0 connectée au port illustré.

ERTHLTED 6 EUimFHRR—NIEFAIN KT,
TREREL 6pin INEREIERIE D,
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F10 Machine Operation | F10 Maschinenbetrieb | F10 Fonctionnement de la machine | F10% > > DIE{E
F10 M1231&1E

Adjust roller pressure | Anpassungdes Rolldruckes | Réglage de la pression du rouleau | O—5—FEHDFREE
| ABRRED

Turn the knob counterclockwise and press the roller The knob rotates clockwise and the roller rises.

downward. Der Knopf dreht sich im Uhrzeigersinn, das Rollrad steigt
Der Knopf dreht sich gegen den Uhrzeigersinn und das nach oben.

Rollrad driickt nach unten. Le bouton tourne dans le sens des aiguilles d'une
Le bouton tourne dans le sens inverse des aiguilles d'une montre et le rouleau monte.

montre et le rouleau est appuyé vers le bas. JIREEE D ICEEE SR —ILE E T E 3,

J 7% REEEIDICEIL. O—5— 43 LTS3,

HEIRBYE55, SR ) L Fho
HESEBET S, R A T E.

] Materialusage | Verwendung von Materialien | Verwendung von Materialien | #8075 | #EHMERR

1T q -} 1q 1q

€

ORTUR

Pay attention to the material being parallel to the vertical line of the
grid to prevent the processing pattern from being skewed.

Beachten Sie, dass das Material parallel zu der vertikalen Rasterlinie
ist, um Verzerrungen des Verarbeitungsmusters zu verhindern.

Notez que le matériau est parallele a la ligne verticale de la grille
pour éviter la distorsion du motif de traitement.

ML/ DEBEIHT=DIC S 1w REELR C FATICAE
EABLTET 0,
SEBMELS IS R AT, B LI TEIZREARY,
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1 q T 1§ 1q
@@ T@ Ja 1[4

I}

ORTUR

Ensure that the material completely covers the lower pressure roller to avoid displace-
ment during transfer.

Stellen Sie sicher, dass das Material die unteren Druckrader vollstandig abdeckt, um eine
Verschiebung beim Transport zu vermeiden.

Assurez-vous que le matériau couvre completement la roue de pression inférieure pour
éviter le déplacement pendant le transport.

MEME YR — LR CES &3 LT ER O I A BB L %7,
BRI R e B E TER, B EITIRE 1,

Material usage | Verwendung von Materialien | Verwendungvon Materialien | ##ofEWA | ITAR

In order to ensure that the feeding process can be carried out
correctly, it is necessary to process the material in an area at
least 200 mm from the end edge (the thickness of the object to
be engraved must be less than 15 mm).

Um einen korrekten Vorschub zu gewahrleisten, ist es notwen-
dig, das Material in einem Bereich von mindestens 200 mm von
der Endkante aus zu bearbeiten (die Dicke des zu gravierenden
Objekts muss weniger als 15 mm betragen).

Pour que le processus d'alimentation puisse se dérouler
------ correctement, il est nécessaire de traiter le matériau dans une
zone située a au moins 200 mm du bord final (I'épaisseur de
['objet a graver doit étre inférieure a 15 mm).

(A TIRE ITREICITS 1= I I g N B 72 ¥ % 200mm
OB TNT T 2RENH 2 (BLTIHEYDES

Carve an object
"~ [DE| Objekte gravierer

sculpterun Objet/? 15mm R TR AUEAB ALY o
AIVTI R ORA AT BRI AR AT I T S5, B/ M R0 T K25
B HRBNET L 200mm GEEEZMEEE ST 15mm)

B] Machinereset | Maschine zuriicksetzen | Réinitialisation de lamachine | TS >@Ut vk | Hl8RE 1

If an abnormality occurs during the use of the machine, you can
use a wrench to poke the reset button for 1-2s to press the
machine to reset.

Wenn wihrend der Verwendung des Gerits eine Anomalie
auftritt, driicken Sie mit einem Schraubenschlissel 1-2 Sekund-
o en lang auf die Reset-Taste, um das Gerat zurlickzusetzen.

¢ °° 3 Si une anomalie se produit pendant ['utilisation de la machine,
KX [©) utilisez une clé pour enfoncer le bouton de réinitialisation
pendant 1 a 2 secondes afin d'appuyer sur la machine pour la
réinitialiser.

" o BATICEEIRELIBEIE. T TULY R REVE 1
O . ~ 2 MRVWTHEIMZIRL Ty LTI T,

ERAVBRIRTNRRERS, IEBIRFEEMRE 1-25
2R E Lo
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@A Processing flexible sheet | Verarbeitung von flexiblen Flocken | Traitement des flocons flexibles
[ FLFSTNo—heId3 | MIFREER

=l

=

r
..................... -1

Please use the pressing optical axis when processing flexible
sheets (such as kraft paper).

Bei der Verarbeitung flexibler Folien (z. B. Kraftpapier) verwen-

den Sie bitte die Optik-Ache.
Utilisez l'axe de presse pour le traitement de feuilles flexibles
telles que le papier kraft.

ISTMEBREDTLFL IS —EMTT2881E TR
A ER LTS,

NIRRT (NN ) IR ER .

Precautions | Aufmerksamkeit | Attention | EEFIEL | ;FEEM

Cutting breakpoints need to be added manually separately.
Schnittpunkte missen manuell hinzugefligt werden.

Les points de rupture de coupe doivent étre ajoutés manuelle-
ment.

IR HT SRR FE TR BN EN B DT,
)BT S BB BINERNFM,

cleaning and maintenance | Sauberkeit Wartung | Maintenance propre | )= X>FF+ VR | &R

If there is too much dirt on the roller, use a brush to clean the roller.

Wenn die Rollen mehr Schmutz auftreten, konnen Sie die Rollen mit
einer Blrste reinigen.

Si le rouleau est plus sale, utilisez une brosse pour nettoyer le
rouleau.

O—2—MENTVWBBEIE. IV EFERLTO—5—%Eh
WZLETS

ERREIRZ S, PHEER FEIERE.
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APP Operating Instructions | APP-Bedienungsanleitung | Mode d'emploi de 'APP | APPiZ{EsiBEE
| APP{EiER

As the F10 may be hindered by falling cuttings when cutting, the drawings need to be added to the Bridge site when operating on APP
and LightBurn (as GRBL has no Bridge site setting function, you need to add it on the original drawings on your own), please refer to
the following method of operation to set up.

Da F10 beim Schneiden aufgrund von herabfallenden Spanen erscheinen kann, die den Betrieb der Maschine behindern, miissen die
Zeichnungen der APP und dem LightBurn-Betrieb Bridge site hinzugefiigt werden (da GRBL nicht {iber die Funktion der Bridge
sitestellung verfiigt, miissen Sie lhre eigenen in den Originalzeichnungen hinzufiigen), beachten Sie bitte die folgende Methode der
Betriebseinstellungen.

Comme F10 peut apparaitre lors de la découpe en raison de la chute de débris génant le fonctionnement de la machine, les dessins
doivent étre ajoutés a l'APP et a 'opération LightBurn Bridge site (le GRBL n'ayant pas la fonction de réglage Bridge site, vous devez
ajouter les vdtres dans les dessins originaux), veuillez vous référer a la méthode suivante de réglage de ['opération.

TIMREHC I T DE TICED F10 HREFESNAMEMOEFICKIEZ E/-TIHBEDN B S7-%.APP % LightBurn THEFE 3 BSIIR
EZT Uy BICEMNYT 2UEDLHD FI (GRBL ICIF Ty UREREEN BV BERBAF TRRICEBIMLTWESBEDH
DEY) DT AT ORIESZEZSEICRELTIESLY,

BT F10 LRI AT se S M IR IR 5 FRRSH 281B1TRYIE R , FRLAEI4EE APP R LightBurn ER(ERIFEN_E45H i (H GRBL &
HHIIRETNEE , | BITERE L) , 555 U TR ERE.

16:03 ! = I

< Frame

280

Material Parameters

240

(3 Name oLm3

: @ Material custom v
. »
200 240 280 o

' '
© Mode Scan Dot matrix * '
. ]

X 0.0 Y 00 Speed  2500mm/min v
3 Vector pattern Filling Centerline 1

v

A 2 ~
W 1813 [ H 1817 Laser power %

H '
— 0o Confirm switch # Bridge site 9—: 0 nit 4
'

& Laser power 100%
Position Size Image Adjustm 4

........

H W N % Speed 15000 mr 8
0 1 _Configure | Control Command R
# Times
(1) Open the app “Inspiraesth’, go to the engraving (2] Select the vector mode, the Sculpt Bridges item
preview page, and click on the configuration appears, and then select the number of bridge site.
?Utton below. Wahlen Sie den Vektor modus aus, das Element Sculpt
Offnen Sie die APP "Inspiraesth", rufen Sie die Gravur Bridges wird angezeigt, und wahlen Sie dann die
vors;hau s@te auf und klicken Sie auf die Schaltfléche Anzahl der Bridge-Site aus.
Konfiguration unten. Sélectionnez le mode vectoriel, la rubrique Sculpter les
Ouvrez l'application "Inspiraesth’, entrez dans la page de ponts apparait, puis sélectionnez le nombre de sites de pont.
pre\;!sual|t§at|orj je gravure, cliquez sur le bouton de NTRJLE— REBRIRT S . Sculpt Bridges 717 L
s S BERESN Ty 41 FOBERRLET,
JP| Inspiraesth " 77 e RNEZA)) 2R SR BRI BRI TR SR AR AR ke B
1T FOBRERZ A Sy LTI S0, EERR SR, 2 B IR, AEEFER R,
FTFF APP'Inspiraesth”, S NBEZFNATI®E, SETH
&R,
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16:04 oo .
Setup is complete when a yellow marker dot
< Frame appears around the engraved image.
i~ Die Einrichtung ist abgeschlossen, wenn ein gelber
Markierungspunkt um das eingravierte Bild herum
erscheint.

-
)

La configuration est terminée lorsqu'un point de repere
jaune apparait autour de l'image gravée.
ZIENENEBROBFEICEBDOY—A— Ry &
RENHEY 7Y TR T T,

BEZIE R A E R Y s SRS LS, BIIS B T

N [
T o

X 0.0 Y 00 Speed  2500mm/min ~

3
W 298.8 H 300.0 Laser power 2 by’

) Confirm switch

Position Size o

e o El

Configure Control Command
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Light Burn Operating Instructions | Light Burn-Bedienungsanleitung | Mode d'emploi de I'Light Burn

| Light Burni{EsiBEZE | Light Burnig{Ei5iEA

As the F10 may be hindered by falling cuttings when cutting, the drawings need to be added to the Bridge site when operating on APP
and LightBurn (as GRBL has no Bridge site setting function, you need to add it on the original drawings on your own), please refer to
the following method of operation to set up.

Da F10 beim Schneiden aufgrund von herabfallenden Spanen erscheinen kann, die den Betrieb der Maschine behindern, miissen die
Zeichnungen der APP und dem LightBurn-Betrieb Bridge site hinzugefiigt werden (da GRBL nicht {iber die Funktion der Bridge
sitestellung verfiigt, miissen Sie lhre eigenen in den Originalzeichnungen hinzufiigen), beachten Sie bitte die folgende Methode der
Betriebseinstellungen.

Comme F10 peut apparaitre lors de la découpe en raison de la chute de débris génant le fonctionnement de la machine, les dessins
doivent étre ajoutés a l'APP et a 'opération LightBurn Bridge site (le GRBL n'ayant pas la fonction de réglage Bridge site, vous devez
ajouter les vdtres dans les dessins originaux), veuillez vous référer a la méthode suivante de réglage de ['opération.

LIEERCEIBIC T DETICED F10 ARTFESNEMOBNFICKIEZ T/ TI5ED B BT APP ¥ LightBurn TEIFSE 315513
EZT Uy HBICEMYT 2UEDLHD FI (GRBL ICIF Ty VR EREEN B VWD BERCAF TRRICEBIMLTWESBEDH
DEY) DT AT ORI EEZSEICRELTESLY,

BT F10 LRI AT sE S IR DR E FRRSH 2515 1TRYIER , FRLAEI4RE APP R LightBurn E2(ERIFRIN_E45H i (H GRBL &
HHgETEE , & BITERE LFRM) , 3555 U TREA#IRE,

B uigntbum - Lighigum 1600 2 x
(1) ek g ik Mo o Wm0 Open Light Burn and import the line drawing.
000 For drial = - :

e e Offnen Sie Light Burn und importieren Sie

o5
C S& ool T 2
Torsnom 2 B im0 s . S8 peTe

Z e e sl ous S die Linienzeichnung.

§ R Ouvrez Light Burn et importez le dessin au trait.
Cas Light Burn ZRE B Z 1> R—FLE T,
=5 ZH $TFF Light Bumn, S ANEEEILL,

2

EE
E

M w0 o m om w0 @ m I T I T S
EEDODEEDDHE - « AN0E s B8
0, 0.0

Olme O Sz ©Rotrts Ofaar A0y T80 m w00

| e® aTa 1 _

h \
. |

IZ Dot B - - e psmimem o s o ' .. SDdIE’Wl' ...... | Uutput Shq
o (S m— [ : ' ]
5 e e : © ~ 3000.0/100.0: ®=O 0
A
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8- e '
IF

5

[
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e ) v s @ ) e | .

@ om0 - @ 40 o @ @0 il om0 2w @ w0 a0 Lassr iy
MODDEEDDEE - ~ AR0E B

£ 45000, 72 23900 m w000, b 0.00

Double-click the cut line you want to add, and the Settings dialog box will pop up.
Doppelklicken Sie auf die Schnittlinie, die Sie hinzufiigen méchten, und das Einrichtungsdia-
logfeld wird angezeigt.

Double-cliquez sur la ligne de découpe que vous souhaitez ajouter, et la boite de dialogue
de configuration s'affiche.

BIMLEWAY R SA 2B TING VoD BELATOIRY RNy
FyIERRENET,

W B RAIBITIEI L5, B =8 R 1% B WEE,
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B Lightsurn - LightBurn 1600 - 8 x
Fle Edit Tools Amange laser Tools Window Language Help
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Turn on the setup switch.
Schalten Sie den Setup-Schalter ein.
Enclencher le commutateur de configuration.
77
YT YTIRAUTFE NN B,
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Please set the corresponding value according to your actual carving needs. After the setting is
completed, click the "OK" button.

Bitte stellen Sie den entsprechenden Wert entsprechend Ihren tatsachlichen Gravur anforderungen
ein. Wenn die Einstellungen abgeschlossen sind, klicken Sie auf die Schaltflache "OK".

Veuillez définir la valeur correspondante en fonction de vos besoins de gravure réels. Une fois les
parameétres terminés, cliquez sur le bouton "OK".

EEOBZIO = —RUIGL T WIS 2EEREL T TV BREROKIRZ %Y
Dy ZLTLIES W,

BIRIE S CBIKFTRB ARG BN VHE R BTG, R “OK” #HIBIR,
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Main Power Button Indicator Instructions @

Lighting effects Remark

Main Status Substate

) White colour gradient from dark to light
Booting
Power on long press >1500ms

Turn off the machine White ;otourfades from bright to dark
Switch off long press > 3000ms

Power-on initialisation in progress White, Flashing

Red, green and blue,

Upgrade mode alternately flashing 333ms

Red, green, blue,

Upgrade alternately flashing 100ms

Green Always On Continuous 500ms auto reboot

Upgrade Successful

Red Always On Continuous 1000ms auto restart

Upgrade failure

Continuous 1000ms auto restart

SmartConfig Mode 7 Colour Gradient

Jog status Blue flash

Homing status Blue flash

White Breathing Light

Sleep state
IDLE Status Green Always On Display sub-state after 5000ms
Lo WIFI STA connection in progress.
WIFI connection in progress Orange flashes 4 times
WIF connection succeeded WIFISTA s conngcted,
Long orange light
IDLE sub-state Displayed only in IDLE state
) USB is connected.
USB cabl t . )
capie connection Light blue long light
AP Connected Status WIFI AP is conngcted.
Long purple light
RUN status Green flash
HOLD state Greenish ever-bright

Alarm status Yellow always on

Always red, stackable sub errors Display sub-state after 3000ms

System error

Motor drive error Blue - 2 times Displayed only in error state

System error sub-state

Voltage Abnormal Error Purple - 3 times

Yellow-white alternating flashing

SD card initialisation error
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Anzeige der Hauptstromtaste Anweisungen

der Hauptstatus Unterstaat

Beleuchtungseffekte

Bemerkung

Weilser Farbverlauf von dunkel nach hell
hochfahren

Langes Driicken beim Einschalten >1500ms

ausschalten Weilde Farbe verblasst von hell nach dunkel

Ausschalten langes Driicken > 3000ms

Initialisierung beim Einschalten lduft Weil%, blinkend

Rot, griin und blau,
Upgrade-Modus abwechselnd blinkend 333ms

ol Rot, griin, blau,
aktualisieren abwechselnd blinkend 100ms

Upgrade erfolgreich

Grun Immer an Kontinuierlicher 500ms Auto-Neustart

Upgrade Upgrade fehlgeschlagen

Rot immer an Kontinuierlicher 1000ms-Auto-Neustart

Driicken Sie die Einschalttaste
SmartConfig-Modus aktualisieren

im eingeschalteten Zustand 5 Mal kurz
50ms < Klick <200ms

7 Farbverlaufe

Upgrade-Jog-Status blauer Blitz

Aktualisieren des Homing-Status blauer Blitz

Upgrade Ruhezustand WeilRes, atmendes Licht

IDLE-Status aktualisieren

Griin Immer an Anzeige des Unterzustandes nach 5000ms
erhi ) WIFI STA Verbindung wird hergestellt.
WIFI-Verbindung wird hergestellt Orange blinkt 4 Mal
. . WIFI STAist verbunden.
WIF-Vi fi h
erbindung erfolgreic Langes orangefarbenes Licht
Unterzustand IDLE Wird nurim IDLE-Zustand angezeigt
System USB-Kabelanschluss USBistangeschlossen.

Hellblaues langes Licht

AP-Verbindungsstatus WIFTAP i;tverbunden,
Langes violettes Licht

RUN-Status gruner Blitz

HOLD-Zustand grinlich-immer-hell

Alarmstatus Gelbimmeran

Systemfehler

Immer rot, stapelbare Unterfehler Anzeige des Unterzustandes nach 3000ms

Fehler im Systemmotorantrieb Blau -2 Mal Wird nurim Fehlerzustand angezeigt
Systemfehler-Sub-Status

Systemspannung abnormaler Fehler Lila-3 Mal

System SD-Karten-Initialisierungsfehler

Gelb-weiles intermittierendes Blinken
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Instructions relatives a l'indicateur du bouton d'alimentation principal

état principal

Sous-état

Effets d'éclairage

Remarque

démarrer

Dégradé de couleur blanche de sombre a clair
Mise en marche par pression longue >1500ms

éteindre

La couleur blanche passe de claire a foncée
Extinction par pression longue >3000ms

Initialisation de la mise
sous tension en cours

Blanc, clignotant

mode de mise a niveau

Rouge, vert et bleu,
clignotant alternativement 333 ms

mise a niveau

Rouge, vert, bleu,
clignotant alternativement 100 ms

Mise a niveau réussie

Vert Toujours activé

Continu 500ms redémarrage automatique)

échec de la mise a niveau

Rouge toujours allumé

Redémarrage automatique
continu de 1000 ms

Mode SmartConfig

7 couleurs dégradées

Appuyer brievement sur le bouton
d'alimentation 5 fois lors de la mise sous tension
50ms < clic <200ms

Statut du jogging

flash bleu

Statut d'itinérance

flash bleu

Etat de veille

Lumiere blanche respiratoire

Statut IDLE

Vert Toujours activé

Sous-état de ['affichage apreés 5000 ms

Sous-état IDLE

Connexion WIFl en cours

Connexion WIFI STA en cours.
L'orange clignote 4 fois

Connexion WIF réussie

WIFI STA est connecté.
Longue lumiere orange

Connexion du cable USB

Le port USB est connecté.
Lumiere bleue longue

Affiché uniquement en état de veille (IDLE)

Etat de connexion de |'AP

Le point d'acces WIFI est connecté.
Longue lumiere violette

Statut RUN

flash vert

Etat HOLD

verdatre toujours brillant

Etat de l'alarme

Jaune toujours allumé

erreur de systeme

Toujours rouge, sous erreurs superposables

Sous-état de |'affichage apres 3000 ms

Sous-état d'erreur du systeme

Erreur d'entrainement du moteur

Bleu - 2 fois

Affiché uniquement en cas d'erreur

Tension anormale Erreur

Pourpre - 3 fois

Erreur d'initialisation de la carte SD

Jaune-blanc clignotant par intermittence
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Frequently Asked Questions @

[} unable to run PC software

If your computer system is WIN 7 or WIN 8, before using the PC software please visit the (__ https://orturnet | Q )

Installation of driver version 2.5.

*Please use administrator privileges to install the program.

o ) zadig - o x 9 B8 zadig - o x
device opt\'ans| helps device | opt'\ons| helps
V| ListAll Devices
J lgone Hubs or the Parents Espressif CDC Device(Interface 0) N
J Create a Catalog File

VMware(Interface 0)
Sign Catalog & Install Autogenerated Certificate

Advanced Mode

VMware(Interface 1)

Espressif CDC Device(Interface 0)

Log Verbosity N
N/
9 (&) zadig — o x
device [ options [ helps
‘ Experasf CDC Device(Interface 0) v ‘
Driver ‘ \:>‘ USB Serial (CDC) H
Install WCID Driver I

-y

E Engraving stops in the middle or USB disconnection(windows)

Connect to F10 and turn on the power and wait for it to return to the origin.

On your window, right-click the Start menu.

Click Device Manager and a pop-up menu will appear.

Locate the disk and port in Device Manager.

In the disk, please find the Espressif mass storage, or Espressi mass storage (because the display is incomplete)
Right-click-> click Disable Device-> Confirm.

Unable to connect to mac

In MacOS, the boot sequence setting is crucial.
First, power up the machine to return it to standby.

Subsequently, plug in the USB device and launch Lightburn. at this point, on the laser panel interface, you will notice the presence of a
drop-down menu before the device button.

Please double-check this drop-down menu to make sure that the option named"cu.usbmodemxxxxxx"vcaexists. If this option does exist, click to
select it.

After completing the above steps, you should be able to observe a welcome message displayed in the console, indicating that the system has
successfully recognized and connected the device in question.

If you have further questions please visit (__https//orturnet | Q ) for more information.
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Haufig gestellte Fragen

PC-Software kann nicht ausgefiihrt werden

Wenn Ihr Computersystem WIN 7 oder WIN 8 ist, besuchen Sie bitte vor der Verwendung der PC-Software die (__https://orturnet | Q )

Installation der Treiberversion 2.5.

*Bitte verwenden Sie Administratorrechte, um das Programm zu installieren.

0 (&) zadig - o X 9 (&) zadig - o X

device opt\'ons| helps device | opt'\on5| helps

V| ListAll Devices
 lgone Hubs or C te Parents Espressif CDC Device(Interface 0) N
J Create a Catalog File

VMware(Interface 0)

Sign Catalog & Install Autogenerated Certificate

Advanced Mode Espressif CDC Device(Interface 0) l'h-r.
Log Verbosity L\ |
\/

VMware(Interface 1)

e (&) zadig - o X
device | opt\oms| helps
‘ Experasf CDC Device(Interface 0) v ‘
Driver | |=>] usB seral (€00)  [5]
e
N/

E Gravur stoppt in der Mitte oder USB-Trennung(windows)

SchlieRen Sie die F10 an und schalten Sie die Stromversorgung ein und warten Sie darauf, dass sie zuriick zum Ursprung kommt.
Klicken Sie in Ihrem Fenster mit der rechten Maustaste auf das Meni "Start".

Klicken Sie auf Gerdte-Manager, wird ein Popup-Men( erscheinen.

Suchen Sie im Geratemanager die Festplatte und den Port.

Suchen Sie auf der Festplatte nach Espressif Massenspeicher oder Espressi Massenspeicher (da die Anzeige nicht vollstéandig ist)

Klicken Sie mit der rechten Maustaste - > Tippen Sie auf Deaktivieren des Gerats - > Bestatigen.

Verbindung zum Mac nicht moglich

In einem MacOS-System ist die Einstellung der Bootsequenz von entscheidender Bedeutung.
Zuerst schalten Sie die Maschine mit Strom ein, um sie in den Standby-Zustand zurtickzukehren.

Schliefen Sie anschlieflend ein USB-Gerét ein und starten Sie Lightburn. Zu diesem Zeitpunkt wird auf der Laserpanel-Schnittstelle ein
Dropdown-Men( vor dem Gerét-Taste gefunden.

Uberpriifen Sie das Dropdown-Meni, um sicherzustellen, dass es eine Option namens "cu.usbmodemxxxxxx" gibt. Wenn diese Option
tatsachlich vorhanden ist, klicken Sie bitte auf die Auswahl.

Nachdem Sie die obigen Schritte abgeschlossen haben, sollten Sie in der Konsole eine Willkommensmeldung sehen kénnen, die zeigt,
dass das Gerét erfolgreich erkannt und verbunden wurde.

Fiir weitere Fragen, besuchen Sie bitte (_ https://orturnet | Q ) fiir weitere Informationen.
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Questions fréiquemment posées

Impossible d'exécuter le logiciel PC

Sivotre systéme informatique est WIN 7 ou WIN 8, avant d'utiliser le logiciel PC, veuillez consulter la page (__https://orturnet | Q )

Installation de la version 2.5 du pilote.

“Veuillez utiliser les privileges d'administrateur pour installer le programme.

o () zadig - o X g () zadig - o X
device opt\’ons| helps device | opt'\oms| helps
/| ListAll Devices
 lgone Hubs or C te Parents Espressif CDC Device(Interface 0) v
v/ Createa Catalog File VMware(Interface 0)
Sign Catalog & Install Autogenerated Certificate VMware(Interface 1)
Advanced Mode Espressif CDC Device(Interface 0) (b
Log Verbosity L\ |
N/
9 (&) zadig =
device [ options [ helps
‘ Experasf CDC Device(Interface 0) v ‘
Driver ‘ ‘ =5 ‘ USB Serial (CDC) H
Install WCID Driver I
-y

E La gravure s'arréte au milieu ou déconnexion USB (windows)

Connectez-vous au F10 et allumez l'alimentation, attendez qu'il retourne a son point d'origine.

Dans votre fenétre, faites un clic droit sur le menu Démarrer.

Cliquez sur Gestionnaire de périphériques et un menu contextuel apparaitra.

Veuillez trouver le disque et le port dans le Gestionnaire de périphérigues.

Dans le disque, trouvez le stockage de masse Espressif, il peut également apparaitre le stockage de masse Espresssi (en raison de |'affichage
incomplet)

Faites un clic droit-> Cliquez sur Désactiver le périphérique-> Confirmer.

Impossible de se connecter au Mac

Dans MacOS, le réglage de la séquence de démarrage est crucial.
Tout d'abord, mettez l'appareil sous tension pour le remettre en veille.

Branchez ensuite le dispositif USB et lancez Lightburn. A ce stade, sur l'interface du panneau laser, vous remarquerez la présence d'un
menu déroulant devant le bouton du dispositif.

Veuillez vérifier ce menu déroulant pour vous assurer que ['option nommée"cu.usbmodemxxxxxx"existe. Si cette option existe, cliquez pour
la sélectionner.

Apres avoir effectué les étapes ci-dessus, vous devriez pouvoir observer un message de bienvenue affiché dans la console, indiquant que le
systéme a reconnu et connecté avec succes 'appareil en question.

Pour de plus amples informations, veuillez consulter le site (__https://orturnet | Q ) Demande d'informations pertinentes.
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B

Thank you for choosing an ORTUR product!

Before you use this product for the first time, we strongly recommend that you read in detail all the information
delivered with the product in order to better understand the use of this product. The company will not be held responsi-
ble for any damage caused by failure to use the product correctly in accordance with the instructions, or by misunder-
standing some of the contents and consequently operating this product incorrectly.

This manual is intended to assist the user in the proper use of the product and does not include any description of
the hardware or software configuration of the product. For the configuration of the product, please refer to the relevant
contract (if any) and packing list, or consult the person who sold this product. The pictures in this manual are for refer-
ence only, please refer to the actual product.

The contents of this manual have been carefully and rigorously proofread by our team, but we cannot ensure that
this manual is completely free of errors or omissions. We are committed to improving the functionality of our products
and the quality of our services, and therefore we reserve the right to make changes to any of the products or software
programs described in this manual and to the contents of this manual at any time.

This manualis protected by copyright laws and regulations. This manual may not be reproduced or copied in any
way, transmitted in any form over any wired or wireless network, translated into any language, or modified in any way in
terms of content, graphics, layout, etc., without prior written authorization from the Company. We are always working to
optimize our products and their related materials. If there are changes to our products or the contents of this manual, we
will publish the latest information on our company website, which can be found at www.ortur.net.

FCC Compliance Statement

This device complies with Part 15 of the FCC Rules. Operation is subject to the following two conditions:
This device may not cause harmful interference.
This device must accept any interference received, including interference that may cause undesired operation.

Note: This equipment has been tested and found to comply with the limits for a Class B digital device, pursuant to
Part 15 of the FCC Rules. These limits are designed to provide reasonable protection against harmful interference in a res-
idential installation. This equipment generates, uses, and can radiate radio frequency energy and, if not installed and
used in accordance with the instructions, may cause harmful interference to radio communications.

However, there is no guarantee that interference will not occur in a particular installation. If this equipment does
cause harmful interference to radio or television reception, which can be determined by turning the equipment off and
on, the user is encouraged to try to correct the interference by one or more of the following measures:

‘Reorient or relocate the receiving antenna.

‘Increase the separation between the equipment and receiver.

-Connect the equipment into an outlet on a circuit different from that to which the receiver is connected.
-Consult the dealer or an experienced radio/TV technician for help.

Important: Changes or modifications not expressly approved by the manufacturer responsible for compliance could
void the user's authority to operate the equipment.

This equipment complies with FCC radiation exposure limits set forth for an uncontrolled environment. This eguip-
ment should be installed and operated with minimum distance 20cm between the radiator and your body. This transmit-
ter must not be co-located or operating in conjunction with any other antenna or transmitter.
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Vielen Dank, dass Sie sich fiir ein ORTUR-Produkt entschieden haben!

Bevor Sie dieses Produkt zum ersten Mal benutzen, empfehlen wir Ihnen dringend, alle mit dem Produkt gelieferten
Informationen griindlich zu lesen, um die Verwendung dieses Produkts besser zu verstehen. ORTUR haftet nicht fir
Schéden, die dadurch entstehen, dass Sie das Produkt nicht entsprechend der Gebrauchsanweisung verwenden oder
dass Sie einen Teil des Inhalts missverstehen und das Produkt deshalb falsch bedienen.

Dieses Handbuch soll den Benutzer bei der ordnungsgemalen Verwendung des Produkts unterstitzen und enthalt
keine Beschreibung der Hardware- oder Softwarekonfiguration des Produkts. Die Konfiguration des Produkts entnehmen
Sie bitte dem entsprechenden Vertrag (falls vorhanden) und der Packliste oder wenden Sie sich an die Person, die dieses
Produkt verkauft hat. Die Abbildungen in diesem Handbuch dienen nur als Referenz, bitte beziehen Sie sich auf das
tatsachliche Produkt.

Der Inhalt dieses Handbuchs wurde von unserem Team sorgféltig und gewissenhaft geprift, aber wir kénnen nicht
garantieren, dass dieses Handbuch vollig frei von Fehlern oder Auslassungen ist. Wir sind stets bestrebt, die Funktional-
itat unserer Produkte und die Qualitat unserer Dienstleistungen zu verbessern, und behalten uns daher das Recht vor,
jederzeit Anderungen an den in diesem Handbuch beschriebenen Produkten oder Softwareprogrammen sowie am
Inhalt dieses Handbuchs vorzunehmen.

Dieses Handbuch ist durch Urheberrechtsgesetze und -vorschriften geschitzt. Dieses Handbuch darf ohne vorherige
schriftliche Genehmigung des Unternehmens in keiner Weise reproduziert oder kopiert, in irgendeiner Form ber ein
drahtgebundenes oder drahtloses Netzwerk ibertragen, in eine andere Sprache Gibersetzt oder in irgendeiner Weise in
Bezug auf Inhalt, Grafik, Layout usw. verandert werden. Wir arbeiten sténdig an der Optimierung unserer Produkte und
der dazugehorigen Materialien. Sollten sich Anderungen an unseren Produkten oder dem Inhalt dieses Handbuchs erge-
ben, werden wir die neuesten Informationen auf unserer Website verdffentlichen, die Sie unter www.ortur.net finde
n.

FCC-Konformitatserklarung

Dieses Gerdt entspricht Teil 15 der FCC-Vorschriften. Der Betrieb unterliegt den folgenden beiden Bedingungen:
Dieses Gerat darf keine schadlichen Storungen verursachen.

Dieses Gerdt muss alle empfangenen Stérungen akzeptieren, einschlieflich solcher, die einen unerwiinschten
Betrieb verursachen kénnen.

Hinweis: Dieses Gerdt wurde getestet und es wurde festgestellt, dass es den Grenzwerten fir ein Digitalgerat der
Klasse B gemal Teil 15 der FCC-Vorschriften entspricht. Diese Grenzwerte sind dazu bestimmt, einen angemessenen
Schutz gegen schadliche Stérungen in Wohngebieten zu bieten. Dieses Gerat erzeugt, verwendet und kann Hochfrequen-
zenergie abstrahlen und kann, wenn es nicht in Ubereinstimmung mit den Anweisungen installiert und verwendet wird,
schadliche Stérungen der Funkkommunikation verursachen.

Es kann jedoch nicht garantiert werden, dass in einer bestimmten Installation keine Stérungen auftreten. Wenn
dieses Gerat tatsachlich schadliche Storungen beim Radio- oder Fernsehempfang verursacht, was durch Aus- und Ein-
schalten des Geréts festgestellt werden kann, wird dem Benutzer empfohlen, die Stérung durch eine oder mehrere der
folgenden Malsnahmen zu beheben:

‘Richten Sie die Empfangsantenne neu aus oder platzieren Sie sie an einem anderen Ort.

Vergrofern Sie den Abstand zwischen dem Gerdt und dem Empfanger.

‘Schliefsen Sie das Gerat an eine Steckdose an, die zu einem anderen Stromkreis als der Empfanger gehort.
‘Wenden Sie sich an den Handler oder einen erfahrenen Radio-/Fernsehtechniker um Hilfe.

Wichtig: Anderungen oder Modifikationen, die nicht ausdricklich vom fiir die Konformitat verantwortlichen Her-
steller genehmigt wurden, konnen die Berechtigung des Benutzers zum Betrieb des Gerats erloschen lassen.

Dieses Gerat entspricht den FCC-Grenzwerten flr die Strahlenbelastung, die flr eine unkontrollierte Umgebung fest-
gelegt wurden. Dieses Gerat sollte mit einem Mindestabstand von 20 cm zwischen dem Strahler und Ihrem Korper instal-
liert und betrieben werden. Dieser Sender darf nicht zusammen mit einer anderen Antenne oder einem anderen Sender
betrieben oder aufgestellt werden.
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Merci d'avoir choisi un produit ORTUR!

Avant d'utiliser ce produit pour la premiere fois, nous vous recommandons vivement de lire en détail toutes les
infoAvant d'utiliser ce produit pour la premiére fois, nous vous recommandons vivement de lire en détail toutes les infor-
mations fournies avec le produit afin de mieux en comprendre ['utilisation. ORTUR ne sera pas responsable des dom-
mages causés par une utilisation du produit non conforme aux instructions, ou par une interprétation erronée de cer-
tains contenus de ce manuel, entrainant un fonctionnement incorrect de ce produit.

Ce manuel est destiné a aider ['utilisateur a utiliser correctement le produit et ne comprend aucune description de
la configuration matérielle ou logicielle du produit. Pour la configuration du produit, veuillez vous référer au contrat (le
cas échéant) et a la liste d'emballage, ou consulter la personne qui a vendu ce produit. Les images de ce manuel sont
fournies a titre de référence uniquement, veuillez vous référer au produit réel.

Le contenu de ce manuel a été soigneusement et rigoureusement relu par notre équipe, mais nous ne pouvons pas
garantir que ce manuel est totalement exempt d'erreurs ou d'omissions. Nous nous effor¢ons toujours d'améliorer la
fonctionnalité de nos produits et la qualité de nos services, et nous nous réservons donc le droit d'apporter a tout
moment des modifications aux produits ou aux logiciels décrits dans ce manuel et au contenu de ce dernier.

Ce manuel est protégé par les lois et réglements sur les droits d'auteur. Il ne peut étre reproduit ou copié de quelque
maniere que ce soit, transmis sous quelque forme que ce soit par le biais d'un réseau cablé ou sans fil, traduit dans n'im-
porte quelle langue ou modifié de quelque maniere que ce soit en termes de contenu, de graphisme, de mise en page,
etc. sans l'autorisation écrite préalable de ['entreprise. Si des modifications sont apportées a nos produits ou au contenu
de ce manuel, nous publierons les informations les plus récentes sur notre site web, a 'adresse www.ortur.net.

Déclaration de Conformité FCC

Cet appareil est conforme a la partie 15 des regles de la FCC. Son fonctionnement est soumis aux deux conditions
suivantes :

Cet appareil ne doit pas causer d’interférences nuisibles.

Cet appareil doit accepter toute interférence recue, y compris les interférences pouvant provoquer un fonctionne-
ment indésirable.

Remarque : Cet équipement a été testé et déclaré conforme aux limites d’ un appareil numérique de classe B, con-
formément a la partie 15 des régles de la FCC. Ces limites sont concues pour fournir une protection raisonnable contre
les interférences nuisibles dans une installation résidentielle. Cet équipement génere, utilise et peut émettre de ' énergie
radiofréquence et, s'il n'est pas installé et utilisé conformément aux instructions, peut causer des interférences nuisibles
aux communications radio.

Cependant, il n'est pas garanti que des interférences ne se produiront pas dans une installation particuliere. Si cet
équipement cause effectivement des interférences nuisibles a la réception radio ou télévision, ce qui peut étre déterminé
en éteignant et en rallumant l'équipement, |'utilisateur est encouragé a essayer de corriger 'interférence par une ou plu-
sieurs des mesures suivantes:

‘Réorienter ou déplacer |'antenne de réception.

-‘Augmenter la distance entre ['équipement et le récepteur.

-Connecter ['équipement a une prise sur un circuit différent de celui auquel le récepteur est connecté.
-Consulter le revendeur ou un technicien radio/TV expérimenté pour obtenir de ['aide.

Important : Les changements ou modifications non expressément approuvés par le fabricant responsable de la con-
formité peuvent annuler l'autorisation de 'utilisateur a utiliser l'équipement.

Cet appareil est conforme aux limites d'exposition aux radiations fixées par la FCC pour un environnement non con-
trolé. Cet équipement doit étre installé et utilisé avec une distance minimale de 20 cm entre le radiateur et votre corps.
Cet émetteur ne doit pas étre installé ou fonctionner en conjonction avec une autre antenne ou un autre émetteur.
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Dongguan Ortur Intelligent Technologies Co., LTD.
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Jinzhong Smart Industrial Park, No. 6 Tianheng Road, Changping
Town, Dongguan City, Guangdong Province
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