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ORTUR H20 LASER ENGRAVER USER MANUAL

Dear Friends, @

Thank you for your trust and support of ORTUR.

ORTUR is a brand of ORTUR Intelligent Technologies Co. Ltd, specializing in the research, development, production
and sales of desktop-level digital creative equipment.ORTUR's products include laser engravers, 3D printers, CNC engrav-
ers, etc., which provide users with diversified tools for creative creation.

Wilson, the founder of ORTUR Intelligence, is an entrepreneur with a passion for technology and art, and has
enjoyed generating all kinds of creative ideas since he was a child. He established ORTUR Intelligence in 2016, leading a
young and energetic team dedicated to building a leading brand in the desktop-level digital creative equipment industry.
He believes that everyone is creative, but just lacks the right tools to help realize the creativity. His vision is that through
ORTUR's products, everyone can easily realize their creative ideas, enjoy the fun of creation, and show their personality
and self.

We have always adhered to the concept of innovation, quality, service and cooperation, and adhere to the continu-
ous innovation, launched a series of products with advanced technology and excellent performance, such as H10, OLM3,
OLME3 LE, etc., to meet the needs of different users.ORTUR focuses on quality, strict control of the quality standards of
the production process, to ensure that each product can achieve the best working condition and use of the effect. ORTUR
emphasis on service, responding positively to users' feedback and suggestions, solving users' problems and difficulties in
a timely manner, and providing professional and attentive after-sales support.ORTUR advocates cooperation, and has
established long-term partnerships with many small manufacturing enterprises, studios, artists and engineers to share
experiences and resources, and jointly promote creativity and development.

As a pioneer in the laser engraving machine industry, it is ORTUR's mission to provide users with the best desk-
top-grade digital creative equipment and better solutions for human creative innovation. We believe that through OR-
TUR's products, users can unleash their imagination and create unlimited possibilities, bringing value and meaning to
themselves and society.

ORTUR wants to be an influencer in the desktop-level digital creative device industry, making it easy for everyone to
realize their creativity, enjoy the fun of creation, and express their personality and style.

From an entrepreneur with infinite love for technology and art, to a well-known brand with millions of users world-
wide, ORTUR uses its products and services to provide every creative soul with a scene to express themselves and a tool
to realize their creativity.

ORTUR inspires creativity in life

For after-sales support, you can contact us at: https://ortur.net

Official Website Youtube Facebook
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Lieber Freund:

Wir danken thnen fur Ihr Vertrauen und Ihre Unterstitzung fir ORTUR.

ORTUR st eine Marke der ORTUR Intelligent Technologies Co. Ltd, die sich auf die Forschung, Entwicklung, Produk-
tion und den Vertrieb von digitalen Kreativgerdten auf Desktop-Ebene spezialisiert hat. Zu den Produkten von ORTUR
gehdren Lasergravierer, 3D-Drucker, CNC-Gravierer usw., die den Nutzern vielfaltige Werkzeuge fir die kreative Gestaltung
bieten.

Wilson, der Griinder von ORTUR Intelligence, ist ein Unternehmer mit einer Leidenschaft fiir Technologie und Kunst,
der seit seiner Kindheit gerne alle Arten von kreativen Ideen entwickelt. 2016 griindete er ORTUR Intelligence und leitete
ein junges und energiegeladenes Team, das sich dem Aufbau einer flihrenden Marke in der Branche der digitalen
Kreativgerdte flr den Desktop widmet. Er glaubt, dass jeder Mensch Uiber Kreativitét verflgt, aber dass es ihm nur an den
richtigen Werkzeugen fehlt, um sie zu verwirklichen. Seine Vision ist es, dass durch die Produkte von ORTUR jeder seine
kreativen Ideen einfach umsetzen, den Spal an der Kreation genielsen und seine Personlichkeit und sein Selbst zeigen
kann.

Wir haben uns immer an das Konzept von Innovation, Qualitat, Service und Zusammenarbeit gehalten und eine
Reihe von Produkten mit fortschrittlicher Technologie und hervorragender Leistung auf den Markt gebracht, wie z.B. H10,
OLM3, OLME3 LE, usw., um den Beddrfnissen der verschiedenen Benutzer gerecht zu werden.ORTUR konzentriert sich
auf die Qualitét, die strenge Kontrolle der Qualitatsstandards des Produktionsprozesses, um sicherzustellen, dass jedes
Produkt die besten Arbeitsbedingungen und die beste Wirkung erzielen kann.ORTUR legt Wert auf den ORTUR legt Wert
auf den Service, reagiert positiv auf das Feedback und die Vorschldge der Benutzer, [6st Probleme und Schwierigkeiten
der Benutzer zeitnah und bietet einen professionellen und firsorglichen Kundendienst. ORTUR befiirwortet die Zusam-
menarbeit und hat langfristige Partnerschaften mit vielen kleinen Produktionsunternehmen, Studios, Kiinstlern und Inge-
nieuren aufgebaut, um Erfahrungen und Ressourcen zu teilen und gemeinsam Kreativitat und Entwicklung zu férdern.

Als Pionier in der Lasergravurindustrie ist es das Ziel von ORTUR, den Anwendern die besten digitalen Kreativgerate
in Desktop-Qualitat und bessere Losungen flr die kreative Innovation der Menschen zu bieten. Wir glauben, dass die Pro-
dukte von ORTUR die Vorstellungskraft des Anwenders entfesseln und unendliche Méglichkeiten schaffen kdnnen, die
ihm selbst und der Gesellschaft Wert und Bedeutung verleihen.

ORTUR mochte die Branche der digitalen Kreativgerate auf Desktop-Ebene beeinflussen und es jedem leicht
machen, seine Kreativitat zu entfalten, den Spaft an der Kreativitat zu genielten und seine Personlichkeit und seinen Stil
auszudriicken.

Von einem Unternehmer mit unendlicher Liebe flr Technologie und Kunst zu einer bekannten Marke mit Millionen
von Nutzern weltweit, nutzt ORTUR seine Produkte und Dienstleistungen, um jeder kreativen Seele eine Blihne zu bieten,
um sich auszudricken und ein Werkzeug, um ihre Kreativitat zu verwirklichen.

ORTUR inspiriert die Kreativitat im Leben

Flr den Kundendienst kdnnen Sie uns kontaktieren unter: https://ortur.net

Official Website Youtube Facebook
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Chers amis,

Nous vous remercions de votre confiance et de votre soutien a ORTUR.

ORTUR est une marque d'ORTUR Intelligent Technologies Co. Ltd, spécialisée dans la recherche, le développement,
la production et la vente d'équipements créatifs numériques de bureau. Les produits ORTUR comprennent des graveurs
laser, des imprimantes 3D, des graveurs CNC, etc. qui fournissent aux utilisateurs des outils diversifiés pour la création.

Wilson, le fondateur d'ORTUR Intelligence, est un entrepreneur passionné par la technologie et l'art, qui aime
générer toutes sortes d'idées créatives depuis son enfance. Il a fondé ORTUR Intelligence en 2016, a la téte d'une équipe
jeune et énergique qui se consacre a la construction d'une marque leader dans l'industrie des équipements créatifs
numériques de bureau. Il est convaincu que tout le monde a de la créativité, mais qu'il manque juste les bons outils pour
la réaliser. Sa vision est que les produits ORTUR permettent a chacun de réaliser facilement ses idées créatives, d'ap-
précier le plaisir de la création et d'exprimer sa personnalité.

Nous avons toujours adhéré au concept d'innovation, de qualité, de service et de coopération, et adhéré a l'innova-
tion continue, lancé une série de produits avec une technologie avancée et d'excellentes performances, tels que H10,
OLM3, OLME3 LE, etc. pour répondre aux besoins des différents utilisateurs.ORTUR se concentre sur la qualité, le contréle
strict des normes de qualité du processus de production, pour s'assurer que chaque produit peut atteindre les meil-
leures conditions de travail et 'utilisation de ['effet. ORTUR attache de ['importance au service, répondant positivement
aux utilisateurs. ORTUR prone la coopération et a établi des partenariats a long terme avec de nombreuses petites entre-
prises de fabrication, des studios, des artistes et des ingénieurs afin de partager les expériences et les ressources et de
promouvoir conjointement la créativité et le développement.

En tant que pionnier de l'industrie de la gravure laser, ORTUR s'est donné pour mission de fournir aux utilisateurs le
meilleur équipement de création numérique de bureau et de meilleures solutions pour l'innovation créative humaine.
Nous sommes convaincus que les produits ORTUR permettent aux utilisateurs de libérer leur imagination et de créer des
possibilités infinies, en apportant de la valeur et du sens a eux-mémes et a la société.

ORTUR veut étre un influenceur dans l'industrie des appareils créatifs numériques de bureau, en permettant a
chacun de réaliser facilement sa créativité, d'apprécier le plaisir de la création et d'exprimer sa personnalité et son style.

D'un entrepreneur avec un amour infini pour la technologie et l'art, a une marque connue avec des millions d'utili-
sateurs dans le monde entier, ORTUR utilise ses produits et services pour fournir a chaque ame créative une scene pour
s'exprimer et un outil pour réaliser leur créativité.

ORTUR inspire la créativité dans la vie

Pour le service apres-vente, vous pouvez nous contacter a l'adresse suivante : https://ortur.net.

Official Website Facebook
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H20 Products @

I'm glad you chose the H20 laser engraving machine, which can help you create art or make your work more impact!

The working principle of this machine is to use a high-energy laser beam to irradiate the material, cause the surface
of the material to produce high temperatures, and vaporize the material without burning, thereby carving or cutting

different materials.

You can use it to engrave the name of your loved one on your agate carvings, engrave your own motto on a pen, or
even use it to make a beautiful floret. There are also children who like to use it to make stunning dinosaur skeletons.

What's even crazier is that someone used it to build a half-meter-high Eiffel Tower!

The maximum carving area of H20 is 420x300 mm. The theoretical maximum speed can reach 20000 mm/min, which
is twice as fast as similar products. The H20 supports APP remote control, making operation simple and convenient. It is
also equipped with a seven-fold security protection system to provide users with a safe and reliable use environment.
The product supports mainstream engraving software and is compatible with Windows, Mac and Linux systems. It is suit-
able for many fields such as DIY creativity, industrial manufacturing and artistic creation, and has high cost performance

and excellent performance.

OK, let's learn to use this machine and start enjoying the process! Let's take a look at the strength of this little mon-

ster!
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Schon, dass Sie sich fir die H20 - Lasergraviermaschine entschieden haben, die Ihnen helfen kann, Kunstwerke zu

erstellen oder Ihre Werke zu verbessern!

Das Prinzip der Arbeit dieser Maschine ist die Verwendung eines hochenergetischen Laserstrahls, um Material zu
beleuchten, so dass hohe Temperaturen auf der Oberflache des Materials erzeugt werden, um das Material ohne Ver-

brennung zu vergasen, wodurch verschiedene Materialien geschnitzt oder geschnitten werden kénnen.

Sie kénnen es verwenden, um den Namen eines geliebten Menschen auf Ihre Agate-Sculpturen zu graben, oder Sie
konnen Ihr eigenes Motto auf einen Stift graben oder sogar eine schone kleine Blumenplatte herstellen. Auch Kinder
lieben es, mit ihm schockierende Dinosaurier-Skelett zu bauen. Noch verriickt, es gibt Leute, die einen halben Meter

hohen Eiffelturm mit ihm bauen!

Die maximale Gravurflache des H20 betrégt 420 x 300 mm. Die theoretische Hochstgeschwindigkeit kann 20000 mm
/ min erreichen, doppelt so schnell wie ahnliche Produkte, H20 unterstitzt die APP-Fernbedienung, einfach und bequem
zu bedienen. Es ist auch ausgestattet mit einem 7 - fachen Sicherheitssystem, um Benutzern eine sichere und zuverlds-
sige Nutzungsumgebung zu bieten. Das Produkt unterstitzt die gdngige Gravur-Software und ist kompatibel mit Win-
dows, Mac und Linux-Systemen. Es eignet sich fir DIY-Kreativitat, industrielle Fertigung und kiinstlerische Kreationen

und viele andere Bereiche, mit hoher Kosteneffizienz und hervorragender Leistung.

OK, lasst uns lernen, diese Maschine zu benutzen und beginnen, den Prozess zu genielben! Mal sehen, wie stark

dieses kleine Monster ist!
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H20 Produits

Je suis heureux que vous ayez choisi la machine de gravure laser H20, elle peut vous aider a créer des ceuvres d'art

ou a donner a votre travail un impact supplémentaire !

Le principe de fonctionnement de cette machine est d'utiliser un faisceau laser a haute énergie pour irradier le
matériau, générer une température élevée a la surface du matériau, vaporiser le matériau sans briler, gravant ainsi ou

couper différents matériaux.

Vous pouvez |'utiliser pour graver le nom d'une personne chere sur votre sculpture en agate, graver votre propre
devise sur un stylo ou méme ['utiliser pour créer un joli petit plateau de fleurs. Il y a aussi des enfants qui aiment ['utiliser
pour faire des squelettes de dinosaures choquants. Plus fou encore, il y a des gens qui l'ont utilisé pour construire une

tour Eiffel d'un demi-meétre de haut !

La surface de gravure maximale du H20 est de 420 x 300 mm. La vitesse maximale théorique peut atteindre 20 000
mm / min, soit deux fois plus rapide que les produits similaires. Le H20 prend en charge le controle a distance de I'APP, ce
qui est simple et pratique a utiliser. Il est également équipé d'un systeme de protection de sécurité a 7 lois, offrant aux
utilisateurs un environnement d'utilisation slr et fiable. Les produits prennent en charge les logiciels de gravure tradi-
tionnels et sont compatibles avec les systemes Windows, Mac et Linux Il convient a de nombreux domaines tels que la
création bricolage, la fabrication industrielle et la création artistique, avec un rapport colt-efficacité élevé et d'excel-

lentes performances.

Ok, apprenons a utiliser cette machine et commencons a profiter du processus ! Découvrez la puissance de ce petit

monstre |



ORTUR H20 LASER ENGRAVER USER MANUAL

H20 R/ TO71—)L

H20 L—%—FZI#E BBV I TELWT T, 7— haER LT=D. fERDT VNI hEESHT-DTZ2D
|[CIIBE T,

COEMOBERIEIZ. BIRILEF—DL——E—LZMEHCEBE L. MEOREESRICL. MEETIC
MEZEH 2L BRBME R Z 723U 52 8T,

HHRT-DEEOFZICETEZADZRZZAATED ARACESTDEY —FZ AT D EH A/ NS R EEDD
ICBFERE T RBOBREEIZONFIRFHIBEEVET IBICTLAY—RI I, sEHODEFNEFEST 50
A—=MLOITyIT)LIEERETEL

H 20 ORABZIEREIE 420 X300 mm, EimimRmRE 1 20000 =1 / DISETDIEHTE. FBERGLIDE
R H20 |F APP ZfRHIHE Z TR — L. BIEDEETENTH 2. Flcs I—F—ICZ2TEREOE WVERAIR
BEREETE 7 BEOREFREVATLEB I TCVETLEREEROFZYV I+ Uz7HE Y R—KL. Windows.
Mac. Linux X7 LEERENH D FI.DIY AliE. THEEE =WAIER DR FISELTED. EAXNMIRIS
EBNIMEEEITVED,

Tl COMRMZE->TTOERERELAFLED | CONTREVRA—DIERTLIZEW



ORTUR H20 LASER ENGRAVER USER MANUAL

H207= &7 [zH]
REHEERT H20 BUCREZIN, ER LIEEBIREIFZ R MEE LLIRBI R 7] !

XEBNTERESEASEEFCRRBEME , EMERESESE , EARIER MEMESNK,
MMEEZIHZ I EIF BRI KL

fRe] LR B EERBYIDEEREND L2 EOZERARRS, WRILIEWNZE L2 EB OERSR, EEFLURTEXR
HIF—MNFERNMEE BB R FESRAERIFERRINE LB BRI, BB ABEREE T — M KERR
FE/REREE !

H20 SR ABEZIETR 420 X300 2K IBICERSHE A LUXE] 20000 2K / 73, LR mR—E, H20 25F
APP ImizzHl |, RIFE R EN. EXEE 7 EX2FRIPRS , NAARER & ENERIR. s Tk
214, FH A Windows. Mac #l Linux &4t EEATF DIY 8RR TUHhER ZARBIEEF LN, A&mMN
EERI AT R,

OK, ILFANF A ERAX AN BARERX MIER! —EREEX e/ MEERLE!



ORTUR H20 LASER ENGRAVER USER MANUAL

Safety Instructions (Must Read) @

Before operating the equipment, you are required to read and familiarize yourself with all safety protocols and procedures. Users
must strictly adhere to all safety precautions and ensure that the equipment is properly assembled and in normal working
condition.

Never use the device

Laser protective Do not place flammable
without supervision @ goggles must be worn materials in the

during operation. surrounding area.

Basic Safety

Please follow these operating principles:
1.Minors, especially children under 14, are not allowed to use the equipment alone. If use is necessary, it must be done under the &

supervision of an adult.

2.Do not alter the machine's structure, modify its operation system, or attempt to decompile the device's operating system. Note

3.Before each use, inspect the equipment for damage. Do not operate damaged or defective equipment.
4.Ensure good ventilation in the workspace. When engraving certain materials, use specialized filters for smoke emission.

5.Keep the workbench clean and tidy. It is recommended to use official engraving platform accessories or place a fireproof mat
beneath the device.

6.When the device is connected to power, do not open any maintenance panels on the body to avoid unnecessary risks of acci-
dental power contact.

7.Do not touch electronic components with hands or tools when the device is connected to power.

8.equipment working environment temperature of 0 ° C ~ 30 ° C, is strictly prohibited in sub-zero temperature operation.
9.Photosensitive epilepsy patients are prohibited from using or approaching the laser engraving machine.

10.Maintain machine stability during operation.

E Laser Safety

Follow these safety guidelines:
1.Do not touch the laser beam with hands or other objects during equipment operation, as it may cause severe bodily injury or A
laser beam reflection.

2.Do not touch the heatsink immediately after the device stops working; you may get burned. Warning

3.When the device is in operation, both the operator and individuals near the equipment must wear laser protective goggles. Do
not operate the device without proper eye protection to prevent eye injury. Goggle requirements: Wavelength 400-445nm (+5nm),
outer diameter +5, minimum rating L5.

4.Do not engrave or cut materials containing PVC or vinyl (plastic processing is not recommended). These materials (and other
chlorine/chloride-containing materials) can produce corrosive vapors harmful to humans and damaging to the machine. Any
damage caused by engraving or cutting materials containing PVC or vinyl is not covered by the company's warranty.

5.Do not engrave or cut any unknown materials. Vaporization/melting of many materials, including but not limited to PVC and
polycarbonate, releases harmful fumes.

Fire Safety

Please carefully read the following warnings and recommendations:

1.Do not use the equipment without supervision. There is a risk of fire if the machine starts working due to incorrect settings and
remains unattended for a long time, or if there is a mechanical or electrical failure during operation.

2. Timely clean debris and residues on the workbench. Accumulated residues and debris from cutting and engraving are danger- A
ous and may cause a fire.

Danger

3.Do not store flammable materials, explosives, volatile solvents, or materials that may cause flame spread around the equip-
ment.

4.Place fire extinguishers in the surrounding area of the equipment. Regularly maintain and inspect fire extinguishers.

-17-
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Sicherheitshinweise (unbedingt lesen)

Bevor Sie das Gerat in Betrieb nehmen, miissen Sie alle Sicherheitsprotokolle und -verfahren lesen und sich mit ihnen vertraut
machen. Die Benutzer miissen sich strikt an alle Sicherheitsvorkehrungen halten und sicherstellen, dass das Gerat ordnungs-
gemal zusammengebaut ist und sich in normalem Betriebszustand befindet.

Wahrend des Betriebs

Verwenden Sie das ine L
Gerat niemals ohne WCESEIIS [ 2=E=
schutzbrille getragen

Stellen Sie keine

brennbaren Materialien
in der Umgebung ab.

Aufsicht.
werden.

Grundlegende Sicherheit

Bitte beachten Sie die folgenden Betriebsgrundsatze:
1.Minderjahrige, insbesondere Kinder unter 14 Jahren, dlrfen das Gerat nicht allein benutzen. Wenn eine Benutzung notwendig A

ist, muss sie unter Aufsicht eines Erwachsenen erfolgen.

2Verdndern Sie nicht die Struktur des Gerats, modifizieren Sie nicht das Betriebssystem und versuchen Sie nicht, das Betriebssys- Notiz
tem des Gerdts zu dekompilieren.

3.Uberpriifen Sie das Gerét vor jedem Gebrauch auf Schaden. Nehmen Sie beschadigte oder defekte Geréte nicht in Betrieb.

4. sorgen Sie flr eine gute Bellftung des Arbeitsbereichs. Verwenden Sie beim Gravieren bestimmter Materialien spezielle Filter
flr die Rauchentwicklung.

5. halten Sie die Werkbank sauber und ordentlich. Es wird empfohlen, offizielles Zubehor fir die Gravurplattform zu verwenden
oder eine feuerfeste Matte unter das Gerat zu legen.

6.Wenn das Gerédt an das Stromnetz angeschlossen ist, 6ffnen Sie keine Wartungsklappen am Gehduse, um unnétige Risiken
eines versehentlichen Stromkontakts zu vermeiden.

7.Beriihren Sie elektronische Bauteile nicht mit den Handen oder Werkzeugen, wenn das Gerat an die Stromversorgung anges-
chlossen ist.

8.die Ausriistung Arbeitsumgebung Temperatur von 0 ° C ~ 30 ° C, ist streng verboten, in Sub-Zero-Temperatur Betrieb.
9. lichtempfindlichen Epilepsiepatienten ist es untersagt, das Lasergravurgerat zu benutzen oder sich ihm zu néhern.
10. Halten Sie das Gerat wahrend des Betriebs stabil.

E Laser-Sicherheit

Beachten Sie die folgenden Sicherheitsrichtlinien:
Berlihren Sie den Laserstrahl wahrend des Betriebs des Gerdts nicht mit den Handen oder anderen Gegensténden, da dies zu A

schweren Korperverletzungen oder zur Reflexion des Laserstrahls fiihren kann.

2. Beriihren Sie den Kiihlkdrper nicht unmittelbar nach dem Ausschalten des Geréts; Sie konnten sich verbrennen. Warnung

3. Wenn das Gerét in Betrieb ist, missen sowohl der Bediener als auch Personen in der Nadhe des Geréts eine Laserschutzbrille
tragen. Betreiben Sie das Gerat nicht ohne geeigneten Augenschutz, um Augenverletzungen zu vermeiden. Anforderungen an die
Schutzbrille: Wellenlénge 400-445nm (+5nm), Aulbendurchmesser +5, Mindeststarke L5.

4. gravieren oder schneiden Sie keine PVC- oder vinylhaltigen Materialien (Kunststoffverarbeitung wird nicht empfohlen). Diese
Materialien (und andere chlor-/chloridhaltige Materialien) konnen dtzende Dampfe erzeugen, die fiir Menschen schadlich sind
und das Gerat beschadigen. Schéaden, die durch das Gravieren oder Schneiden von PVC- oder vinylhaltigen Materialien verursacht
werden, sind nicht durch die Garantie des Unternehmens abgedeckt.

5) Gravieren oder schneiden Sie keine unbekannten Materialien. Beim Verdampfen/Schmelzen vieler Materialien, einschlieRlich
aber nicht beschrénkt auf PVC und Polycarbonat, werden schadliche Dampfe freigesetzt.

Brandsicherheit

Bitte lesen Sie die folgenden Warnhinweise und Empfehlungen sorgfaltig durch:
1.Benutzen sie dieses gerédt nicht ohne aufsicht Gefahr eines feuers, wenn maschinen Von unrichtigen einstellungen aus eine
lange unbemannte maschine gestartet sind Oder wenn wahrend des betriebs mechanische Oder elektrische stérungen auftreten.

2. Entfernen Sie rechtzeitig Riickstande und Ablagerungen auf der Werkbank. Angesammelte Riickstdnde und Abfélle vom Schnei- Gefahr
den und Gravieren sind gefahrlich und kénnen einen Brand verursachen.

3. Lagern Sie keine brennbaren Materialien, Sprengstoffe, flichtige Losungsmittel oder Materialien, die eine Flammenausbreitung
um das Gerat herum verursachen konnen.

4. Stellen Sie Feuerloscher in der Umgebung des Geréts auf. Warten und tberpriifen Sie die Feuerldscher regelmalig.

18-
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Instructions de sécurité (a lire absolument)

Avant d'utiliser I'équipement, vous devez lire et vous familiariser avec tous les protocoles et procédures de sécurité. Les utilisa-
teurs doivent respecter strictement toutes les mesures de sécurité et s'assurer que l'équipement est correctement assemblé et en

état de fonctionnement normal.

Des lunettes de protec-
tion contre les lasers
doivent étre portées
pendant l'utilisation.

N'utilisez jamais

'appareil sans surveil-
lance.

Sécurité de base

Veuillez respecter les principes d'utilisation suivants :

1. les mineurs, en particulier les enfants de moins de 14 ans, ne sont pas autorisés a utiliser ['appareil seuls. Si ['utilisation est
nécessaire, elle doit se faire sous la surveillance d'un adulte.

2. ne pas altérer la structure de ['appareil, ni modifier son systeme d'exploitation, ni tenter de décompiler le systéeme d'exploita-
tion de l'appareil.

3. avant chaque utilisation, vérifiez que l'appareil n'est pas endommagé. Ne pas utiliser d'équipement endommagé ou
défectueux.

4. assurer une bonne ventilation de l'espace de travail. Lors de la gravure de certains matériaux, utiliser des filtres spécialisés pour
['‘émission de fumée.

5. maintenir ['établi propre et bien rangé. Il est recommandé d'utiliser les accessoires officiels de la plate-forme de gravure ou de
placer un tapis ignifuge sous l'appareil.

6. lorsque l'appareil est branché sur le secteur, n'ouvrez pas les panneaux d'entretien du corps afin d'éviter tout risque inutile de
contact accidentel avec le secteur.

7. ne pas toucher les composants électroniques avec les mains ou des outils lorsque 'appareil est sous tension.

8. La température de l'environnement de travail de ['équipement est comprise entre 0° C et 30° C. Il est strictement interdit d'utilis-
er'équipement a des températures inférieures a zéro.

9. il est interdit aux patients épileptiques photosensibles d'utiliser la machine a graver au laser ou de s'en approcher.
10. maintenir la stabilité de la machine pendant son fonctionnement.

B sécurité des lasers

Respectez les consignes de sécurité suivantes :

1. Ne touchez pas le faisceau laser avec les mains ou d'autres objets pendant le fonctionnement de l'appareil, car cela pourrait
provoquer des blessures corporelles graves ou une réflexion du faisceau laser.

2. Ne touchez pas le dissipateur thermique immédiatement apres que l'appareil a cessé de fonctionner ; vous pourriez vous
braler.

3. Lorsque 'appareil fonctionne, l'opérateur et les personnes se trouvant a proximité de ['appareil doivent porter des lunettes de
protection contre les lasers. N'utilisez pas |'appareil sans protection oculaire appropriée afin d'éviter toute blessure aux yeux.
Exigences relatives aux lunettes : Longueur d'onde 400-445nm (+5nm), diametre extérieur +5, indice minimum L5.

4. Ne pas graver ou découper des matériaux contenant du PVC ou du vinyle (le traitement du plastique n'est pas recommandé).
Ces matériaux (et d'autres matériaux contenant du chlore ou du chlorure) peuvent produire des vapeurs corrosives nocives pour
['homme et endommager 'appareil. Tout dommage causé par la gravure ou la découpe de matériaux contenant du PVC ou du
vinyle n'est pas couvert par la garantie de l'entreprise.

5. Ne pas graver ou découper des matériaux inconnus. La vaporisation/fusion de nombreux matériaux, y compris, mais sans s'y
limiter, le PVC et le polycarbonate, libére des fumées nocives.

Sécurité incendie

Veuillez lire attentivement les avertissements et recommandations suivants :

1. n'utilisez pas ['appareil sans surveillance. Il existe un risque d'incendie si la machine se met en marche a la suite d'un mauvais
réglage et reste longtemps sans surveillance, ou en cas de défaillance mécanique ou électrique pendant le fonctionnement.

2. nettoyer a temps les débris et les résidus sur ['établi. L'accumulation de résidus et de débris provenant de la découpe et de la
gravure est dangereuse et peut provoquer un incendie.

3. ne pas stocker de matériaux inflammables, d'explosifs, de solvants volatils ou de matériaux susceptibles de provoquer une
propagation des flammes autour de 'équipement

4. placer des extincteurs dans la zone environnante de ['équipement. Entretenir et inspecter réguliérement les extincteurs.
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H20 Product Guide | H20 Produktfiihrer | Guide des produits H20 | H20& &A1 K | H207= SafER

For product guides for H20 machines, please visit (__https://orturnet | Q )

Produkthandbiicher fiir H20-Geréte finden Sie unter (__https://orturnet | Q )
Pour obtenir un guide produit pour la machine H20, visitez (__https://orturnet | Q )

H20 ¥ > DRIGAHA RDNERIBEIE LU T E B2 S0 ( https:/jorturnet | Q)
BEEE H20 H28097 @18/, 15151°)( https://orturnet | Q )

App Application Guide | App-Anwendungsleitfaden | Guide d'application de l'application
| 7FUEREEHAR | APPRIFITER

@ ios
Search for "Inspiraesth” in the App Store and download it directly.
Suchen Sie im App Store nach "Inspiraesth” und laden Sie es direkt herunter.
Recherchez "Inspiraesth" dans 'App Store et téléchargez directement.
App Store Tlinspiraesth) @& L BEEAZ D >O—RLTTES L,
£ App Store FRIEZR “Inspiraesth” E# T H.

® Android
Search for "Inspiraesth" in Google Play and download it directly.
Suchen Sie in Google Play nach "Inspiraesth" und laden Sie es direkt herunter.
Recherchez "Inspiraesth" sur Google Play et téléchargez directement.
Google Play TllnspiraesthyZi@ZR L B#EA TV O—RLTEE W,
£ Google Play HH##2 “Inspiraesth” B Mo

© APP
To view the related software description, please visit (__https://orturnet | Q )
Die zugehorigen Softwarehinweise finden Sie unter (__https://orturnet | Q )
Pour voir les instructions du logiciel,visitez( https://orturnet | Q )
BET 2V 7RI/ — e CBICARBICIE LR A2 ZB 2TV (Chtps/forturnet | Q)
BEMRXWHER | 151717 (https://orturnet | Q )
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PC Software Guide | App-Anwendungsleitfaden | Guide du logiciel PC | PCY 7Dz 7 AR

| PCER{H15EE

@ LaserGRBL/LightBurn download and install | LaserGRBL / LightBurn herunterladen | Télécharger et installer
LaserGRBL / LightBurn | LaserGRBL/LightBurn #7>O—F | LaserGRBL/LightBurn T

Please visit the official website of the relevant software or click (__https://orturnet | Q ) Download related software.
Bitte besuchen Sie die offizielle Website der entsprechenden Software oder klicken Sie auf (__https://orturnet | Q )
um die entsprechende Software herunter zuladen.
Veuillez visiter le site officiel du logiciel concerné ou cliquer sur (_https://orturnet | Q ) pour télécharger le logiciel associé.
BEY T DL 7 DR —LR—DIZ 772 2T BHN (_https/jorturnet | Q)
OO L TEBY 77 EA D O—RLTTES LY,
EAAERRGEM st ( https/jorturnet | Q) FHABXI A

@ Online Tutorial | Online-Tutorials | Tutorielsen ligne | Z>31>Fa—kU7IL | & LHiE

To view the relevant software tutorials, please visit (__https:/orturnet | Q )

Um verwandte Software-Tutorials anzuzeigen, besuchen Sie bitte (__https:/orturnet | Q )
Voir le tutoriel logiciel associé, s'il vous plaft visitez (__https//orturnet | Q )

EE 2V T 7 Fa— M TILERRLTZ S0 ( httpsi/jorturnet | Q )

A EMERIFEAZ , 151510 https/jorturnet | Q )

Official Website After-sales website
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( https://www.ortur.net | Q) ( https://orturtech | Q)




ORTUR H20 LASER ENGRAVER USER MANUAL

H20 Parts Listliste | H20 Zubehorliste | Liste des accessoires H20 | H20 Zp&a') X+ | H20 BR4i5

Laser Engrave x 1
Hauptteile x 1
Composants principaux x 1
FEER X 1

EAE X 1

—1 —

Supporting foot x4
Stiitzful x4
pied de soutien x4

PR—rTvh X4
ST X 4

©  [ow

M4*8mm Screw x 4
M4*8mm Schraube x 4
Vis M4*8mm x 4
M4*8mm = X4
M4*8mm 122z X 4

Power Cord x 1
Netzkabel x 1

Cordon d'alimentation x 1
BEREI—R X1

R X 1

o

Test Acrylicx 1
Test-Acryl x 1

Test acrylique x 1
FRRATZUIL X1
MR 527 X 1

X-axis integrated components x 1
X-Achse integrierter Teil x 1
Composants intégrés a l'axe X x 1
XE—FE 1wk X 1

X AHER AR X 1

e —

Brush x 1
Birstex 1
Brosse x 1
7o X1
ER X1

-B
DD

USB Data Cable x 1

USB Datenkabel x 1

Cable de données USB x 1
USB 7 —TIL X1

USB #iifE4: X 1

°

Se

Sse

o000 [c=)

Power Adapter x 1
Netzadapter x 1

Adaptateur d'alimentation x 1
BRE7ATE2— X1
FRGHE X 1

Test Wood Chips x 4
Testholzspéne x 4
Copeaux de bois de test x 4
TANEDYRFVT X4
MRAAFT X 4

24-

Gl

Card Reader x 1
Kartenleser x 1
Lecteur de carte x 1
H—RU—4— X1
ERER X1

Laser Goggles x 1
Laserschutzbrille x 1

Lunettes de protection laser x 1
L—t—Td—2IL X 1
BOLIFER X 1

Test Aluminum Sheet x 1
Test-Aluminiumblech x 1
Feuille d'aluminium de test x 1
FRRATILIS—k X1
MERSEA X 1

Lens Replacement Tool x 1

Werkzeug zum Auswechseln der Linse x 1
Outil de remplacement des lentilles x 1
L Z3y—IL X 1
BHIEFRTA X1



ORTUR H20 LASER ENGRAVER USER MANUAL

-

Lensx 1
Objektivx 1
Lentille x 1
LYX X1
W X1

Elevated feet x 8
Erhohte Fiikex 8
Augmenter les piedsx 8
BEE<{T3 X8
=R X 8

R} u}
. u]

(

YRR Adaptor Cable x 1
YRR-Adapterkabel x 1
Cable adaptateur YRR x 1
YRR #545 X1

YRR #6445 X 1

s (=)

T 1o

Two-in-one screwdriver x 1

Zwei in einem Schraubschrauber x 1
2-en-1tournevis x 1

2-in-1 RZ/N— X1

TH BT X1

2W Laser Module Accessory List | 2W Laser Modul Zubehérliste | Liste des accessoires pour module -

laser2W | 2WL —H—FETa—)LEGRIUR L | 2WECIRA BB

2W Laser Module x 1

2W Laser Modul x 1

Module laser 2Wx 1

W L—H—FVa—)L X1
2WOBIDEIRAE X 1

10W Laser Module Accessory List | 10W Laser Modul Zubehérliste | Liste des accessoires pour module -

laser 10W | IOWL—H—FJa—ILEEU XL | LOWE LIRA R4S

10W Laser Module x 1

10W Laser Modul x 1

Module laser 10Wx 1

10W L—H—FEUa—)L X1
10W BERA X 1
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20W Laser Module Accessory List | 20W Laser Modul Zubehérliste | Liste des accessoires pour module -

laser 20W | 20WL —H'—FEJa—ILEEU XL | 20W B LR A E S

0

20W Laser Module x 1 Air hose (OD:6MM)x 1 Right Angle Quick Coupling x 1
20W Laser Modul x 1 Luftschlauch(OD:6MM) x 1 Rechtwinklige Schnellkupplung x 1
Module laser 20Wx 1 Tuyau d'air(OD:6MM) x 1 Raccord rapide & angle droit x 1
20W L—H—FETa—)L X1 T7HR—2(0D: 6MM) X1 BRI vIhY >0 X1
20W HHEHEA X 1 =5E (OD:6MM) X 1 BEAREL X1

N

,',_/\..
Air pump x 1 Air hose (OD:4MM)x 1 quick coupling x 1 Airflow regulatorx 1
DE| Luftpumpe x 1 DE| Luftschlauch(OD:4MM) x 1 Schnellkupplung x 1 DE| der Luftstromregler x 1

g
Pompe dair x 1 Tuyau d'air(OD:4MM) x 1 quick couplingx 1 FR| regulateur de debit d'air< 1
g

LR X 1 T7HR—2(0D: 4MM) X1 HAv oAy TIVT X1 ZOwRLALT X1
SR X1 Z5& (OD:4AMM) X 1 PRk X 1 TR X 1

40W Laser Module Accessory List | 40W Laser Modul Zubehérliste | Liste des accessoires pour module -

laser 40W | 40WL —HF—F T a—ILERIUR L | 40WES IR AR5

“0

40W Laser Module x 1 Air hose (OD:6MM)x 1 Right Angle Quick Coupling x 1
40W Laser Modul x 1 Luftschlauch(OD:6MM) x 1 Rechtwinklige Schnellkupplung x 1
Module laser 40Wx 1 Tuyau d'air(OD:6MM) x 1 Raccord rapide & angle droit x 1
AW L—F—EDa2—)L X1 IT77R—Z(0D: 6MM) X1 BRIy Ihy TSI X1
A0W BICIRAE X 1 T=SE (OD:6MM) X 1 BEAREX X1

,/\.

e
EN| Air pump x 1 EN| Air hose (OD:4MM)x 1 quick coupling x 1 Airflow regulatorx 1

pump g g
DE| Luftpumpe x 1 DE| Luftschlauch(OD:4MM) x 1 Schnellkupplung x 1 DE| der Luftstromregler x 1
g g

Pompe aair x 1 Tuyau d'air(OD:4MM) x 1 quick couplingx 1 regulateur de debit d'airx 1
TRARVT X1 I778R—2(0D: 4MM) X1 ATy T X1 20w L/NLT X1
SR X1 T5E (0D:4MM) X 1 RSk X 1 TRIE X 1
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~

H20 Machine installation | H20-Maschineninstallation | Installation de la machine H20 | H20 ¥

Cut the tie that secures the Y-axis slider.

Laser Engrave Schneiden Sie das Band durch, mit dem der

Hauptteile Schieber der Y-Achse befestigt ist.

Composants principaux Coupez le lien qui fixe le curseur de 'axe Y.
FEHD YHIRTA A —ZBEL TWDRIF1ZT] 5,
TAER REE Y HERAIH H BT o

B Installation of X-axis integration components | Installation von Komponenten zur Integration der X-Achse | Installation
des composants d'intégration de l'axe X | XBiE & AV R—R2 U bDA VA=) | REXSHER I

___________________________________________________

M4*8mm screws E

(€] M4*8mm Schrauben E
Vis M4*8mm
M48mm %
i

i

i

M4*8mm BR22

Tighten the screws as shown.
Schrauben wie abgebildet ziehen.
Serrez les vis comme indiqué.
D& SIcha LE#ED D,
BT R

Please place the X-axis parallel down and clip in the VN M4*8mm screws
bezel on both sides at the same time. ' Ma*8mm Schrauben @

Bitte halten Sie die X-Achse parallel nach unten, wobei beide
Seiten gleichzeitig in der Schall wand stecken bleiben.

| [FR] VisM4*8mm === T oo
i

, M 4*8mm %
i

FR] Veuillez placer 'axe X paralléle vers le bas et vous bloquez
P P a | M4*8mm #1822

dans le déflecteur des deux cotés en méme temps.
X ZEFATICIC LT EANC R IC/\y Tl %z
ANTLIEE LY,
BR X TE T, mUEN AR, T
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Installation of support feet | Montage der StiitzfiiRe | Installation des pieds de support | H7R— FHIDEYOfHF | RETIZH

LaserEngravle
Hauptteile
Composants principaux
TEER

TAREE

Tighten the support feet clockwise to install. (Please install
the support feet when the base assembly is not in use)

Ziehen Sie die StutzfuRe im Uhrzeigersinn an. (Bitte installie-
ren Sie die StitzfllRe, wenn die Basiseinheit nicht in Geb-
rauch ist)

Serrez les pieds de support dans le sens des aiguilles d'une

montre pour les installer. (Veuillez installer les pieds de

support lorsque la base n'est pas utilisée).

SHEBABRSEI0 A O TR T £, (R—2TFH> T
DB L7\ S R — MBI T S0

JIRBY 5137 X STAERIRN P] 223k, (B MERREA M
ST IEND)

The installation steps for the H20 Laser Engrave have been completed. If you have also purchased the base parts and the top cover parts, please
refer to the instructions for the respective parts for installation.

Die Installation des H20Hauptteile ist abgeschlossen. Wenn Sie auch Komponenten flir den Sockel und die obere Abdeckung erworben
haben, lesen Sie bitte die entsprechenden Anweisungen fir die Installation.

La procédure d'installation du H20Composants principaux est terminée. Si vous avez également acheté des composants de base et des composants
du couvercle supérieur, veuillez vous référer aux instructions appropriées pour l'installation.

H20 T E2EROIONITFIBIET T LELce N=XOAVR=RU M by TAN=TVR—2 2 FEBEANTNTVS B GBEY)AEL
DIFFFIEZZRLTITZE L,

H20 ZAEH LS BELTE, INEIRIE T FREEEM LUK B &M, S ZEHN M RIR BB TRE,

n Connecting the power supply/USB cable | AnschlieRen des Netzteils/USB-Kabels | Raccordement de ['alimentation
électrique/du cable USB | EiR/USBI —7ILDiE4: | EIEHR/USBEIES

___________________________________________________

_.,,
o
—

USB Data Cable Power Adapter ;

USB Datenkabel Netzadapter :

Cable de données USB Adaptateur d'alimentation :*

USB 7 —7IL BRT7A TSR~ 5

USB #EL: A RIEAL e - f%
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2W Laser Module Installation | 2W Lasermodul Installation | Installation du module laser 2W

2W L—H—E2a— )LD | 2WEIHERA R

Flips E
Flippt ;
Bascule -

=1
- E—
.Iu

°

TIWTX
k=g

Use a screwdriver to loosen the screws on the top of the back plate of the laser module by 3 mm.

Losen Sie mit einem Schraubendreher die Schrauben an der Oberseite der Riickplatte des Lasermoduls um 3 mm.
Utilisez un tournevis pour desserrer de 3 mm les vis situées sur la partie supérieure de la plague arriére du module laser.
RIAN—ZFERLCL——FEJa—IILDON\vITL—rEZDX D% 3mm & .

BRBL TR RAE N B IRTIEBIRLZITIA LR 3mm,

' O D@ ai
: Ak < :
E Laser Engrave — i
E Hauptteile Tightening screws :
' Composants A F Schrauben anziehen :
E principaux Serrez les vis :
RULES DT i
U e | |m e

.-

Tightening screws

Schrauben anziehen

Serrez les vis m 0
ORIy
ITRIRz

Push button
Druckknopf
Serrez les vis
Ty aRR
%

B N

-29-



ORTUR H20 LASER ENGRAVER USER MANUAL

When using 2W laser module, the Y-axis stroke will be shortened by 25mm. Please adjust the Y-axis limit plate, limit screw and soft-
ware parameters according to the following contents.

Bei Verwendung des 2W-Lasermoduls wird der Hub der Y-Achse um 25mm verkiirzt. Bitte beachten Sie den folgenden Inhalt, um die
Y-Achse-Begrenzung platine, die End schraube und die Software parameter anzupassen.

Lorsque vous utilisez un module laser de 2W, la course de l'axe Y sera raccourcie de 25mm. Veuillez vous référer aux éléments suivants
pour ajuster la plaque de limitation de 'axe Y, la vis de limite et les paramétres logiciels.

2W L—H—EPa—L2FEATRI L.y BIZAMO—I0 26mm EKBDETOT U TESRBLTy #Iva— USya— VY IrUx
TINFGA—REHBLTIIESL,

fEF 2W B EARARY, Y BITIRIGE 24858 25mm, iBSBUA TR EE Y #FRAIR. FROMELFRES .

B x-Axis Assembly-Removal | Zerlegen Sie die X-Achsen-Baugruppe | Démonter les composants de l'axe X

| XER7ETUDEDIML | $FEIXERLA 1

Loosen the screw and remove the X-axis assembly.

Lésen Sie die Schrauben und entfernen Sie die
X-Achsen-Baugruppe.

Dévissez les vis et retirez l'ensemble de 'axe X.
ROEEDOX BTV TUEIET,
FPHMB L X A LR T

‘
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'

B Adjust Y-axis limit plate | Einstellung der Y-Achse Begrenzung platine | Réglage de la plaque limite de l'axe Y
| YERU S 2—D:RE | FTYIHPRAIR

Loosen the screw as shown in the figure.
Losen Sie die Schrauben wie gezeigt.
Dévissez les vis comme indiqué.
RO&SIcRLEEDES,
UNERTHRIRLZ,

-30-
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P T L e

X

\ W S Ti SRR\

P L bt C G T

the screw for the limit plate of the 2W laser module need
to be fixed in the sixth and seventh holes.

die Schraube fr die Begrenzungsplatte des 2W-Lasermoduls
muss in der sechsten und siebten Bohrung befestigt werden.

la vis de la plaque de limitation du module laser 2W doit
étre fixée dans les sixieme et septieme trous.

W L—H—EZa—LDUSYRTL— DRI 6 &
Be71EEONCBEETIHNELNHDET,

2W EDCRIR IR IRAVIRT ] BB EEE S/ M HE LT

After the installation is completed, tighten the screws to fix the limit
plate, when finished, please will follow the previous steps to install
the X-axis.

Nachdem die Installation abgeschlossen ist, ziehen Sie die Schrau-
ben an, um die Begrenzungsplatte zu befestigen. Wenn Sie fertig
sind, folgen Sie bitte den vorherigen Schritten, um die X-Achse zu
installieren.

Une fois l'installation terminée, serrez les vis pour fixer la plaque de
limitation, puis suivez les étapes précédentes pour installer ['axe X.

HORMIFHRT LI RO EHFHTUIY NI L— I EBELE
370

ZETTAE, TR IR L EE RR, STREIBERIRR RIS B
ZEE X o

Installation of limit screws | Einbau von Begrenzungsschrauben | Installation des vis de limitation

| USybROVa—DEMDHT | RIER(UEL

-31-
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Install the limit screw in the corresponding hole position.

Die Schrauben werden an der entsprechenden Stelle installiert.
Installez les vis de retenue dans les trous correspondants.
FIPRARLEXIGT 27 UEDT T &S,

R PRALMR 22 R EE W FL AL

l
'
'
'
'
'
'
'
'
'
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LaserGRBL v4.9.3 Grbl - o
3 Grbl Ce
Grbl File colors language Tools T e =
i $110 X-axis ~maximum rate mm/min Maximum rate. Used
Disconnect
aximum rate mm/min Maximum rate. Used
Reset maimum rate mm/min Maximum rate, Used 2
H celeration Acceleration. Used for
Homing ‘
Unlock $122 Z-axis  acceleration Acceleration.

e T Y T car L
Grbl Configuration Slal[i—axis maximum travel mm Maximum axis travel distance fr..
(1o g (2 4 JOE um 000 NI nce ]

[ — Settings— — — - ome

$140 x-a 600 mA Motor current in mA
Matenrial DB $141 va o000 Motor current i’ mA

$142 7@ 800 mA Motor current in mA  (RMS).
HOWG\/S $150 Xads  microsteps 16 steps Microsteps  per fullstep.
Exit $151 vaxis  microsteps 16 steps Microsteps  per fullstep.

1
Refresk \W/rite o
—

Connect the machine, open the LasergrblGRBL configuration, change the $131 value from 300 to 275, and then "write" to save the settings.

Verbinden Sie die Maschine, 6ffnen Sie die LasergrblGRBL-Konfiguration, andern Sie den $ 131-Wert von 300 auf 275 und "schreiben”, um die
Einstellungen zu speichern.
Connectez la machine, ouvrez la configuration LasergrblGRBL, changez la valeur de 131 $ de 300 & 275, puis "écrivez" pour enregistrer les parametres.

TSV %FES L. LasergrblGRBL AL A FIE. $131 OfE% 300 h'5 275 ICEE L REATZZAH I LTHRIFELE D
AR, FT7F LasergrblGRBL ECE , & $131 fEM 300 B2k 275, 48/ “EN” REFIEE .

-32-
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2W Adjustment Focus | 2W Einstellen des Fokus | 2W Réglage de la mise au point | 2W5/\'w/ £ =I5B

E Flip down the focus bar :
, Den Fokusbalken nach unten klappen .
E Rabattre la barre de mise au point -
5 TA—HAN—ERESES E
[EIN S TEPOY-
; Carve an object -
; Objekte gravieren E
E Sculpter un objet |
5 FIV U OB :
; ARz E
1 The hand-turned nut controls the laser up and down, coun- '
' terclockwise up and clockwise down. !
E Die von Hand gedrehte Mutter steuert den Laser nach oben und .
\ unten, gegen den Uhrzeigersinn nach oben und im Uhrzei- .
; gersinn nach unten. '
E L'écrou tourné a la main controle le laser vers le haut et vers ,
! le bas, dans le sens inverse des aiguilles d'une montre et |
i dans le sens des aiguilles d'une montre. '
! FTOMolcF v TL—H—% E R REFIEIDT L |
; BEEHEID T T ICEIETS B, ;
FITR TR RO AL, RS _EFF, I 5 R
E Put away the focusing stick when you finish focusing to avoid '
; breaking it. -
i Legen Sie den Fokussierstift weg, wenn Sie mit dem Fokussie- -
E ren fertig sind, damit er nicht zerbricht. '
E Rangez le baton de mise au point lorsque vous avez terminé .
! la mise au point afin d'éviter de le casser. !
| TH—NIT ATV I ERSBWESIC T — NS
| THEZ TS LETIELY, |
: SER RS B X FEE, AR :
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10W Laser Module Installation | 10W Lasermodul Installation | Installation du module laser 10W

10W L—H—FE2a—/LOEDHIT | I0WHIERARE

mEm mmm (=)
Flips @Hlll ©

8
(i1 <Q> 1- - Bascule
Pra— TIWTX

|

|®

Losen Sie mit einem Schraubendreher die Schrauben an der Oberseite der Riickplatte des Lasermoduls um 3 mm.

Utilisez un tournevis pour desserrer de 3 mm les vis situées sur la partie supérieure de la plague arriére du module laser.
RIAN—ZFERLCL——FEJa—IILDON\vITL—rEZDX D% 3mm & .
BRBL TR RAE N B IRTIEBIRLZITIA LR 3mm,

Laser Engrave
Hauptteile
Composants

Tightening screws
Schrauben anziehen

princlpa;Jx Serrez les vis
FEEm FOTTHRY
EEB -] oo

P e TN
L ——

ITRIRY

N .

-

R

~

Push button Tightening screws

Druckknopf
Serrez les vis
Ty aRR
ZE

wmOMNTRY
ITRIR

B N

; Schrauben anziehen
E Serrez les vis 0

34 -
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10W Adjustment Focus | 10W Einstellen des Fokus | 10W Réglage de la mise au point | 10W5/\'wJ £ R BBk

10WiRR R

E Flip down the focus bar :
, Den Fokusbalken nach unten klappen .
E Rabattre la barre de mise au point -
: TH—NAN—ERESES E
IS TEPOY- 3
; Carve an object -
; Objekte gravieren E
E Sculpter un objet |
5 E SR INo):Z i
; ARz E
1 The hand-turned nut controls the laser up and down, coun- '
' terclockwise up and clockwise down. !
E Die von Hand gedrehte Mutter steuert den Laser nach oben und .
\ unten, gegen den Uhrzeigersinn nach oben und im Uhrzei- .
E gersinn nach unten. '
E L'écrou tourné a la main controle le laser vers le haut et vers ,
! le bas, dans le sens inverse des aiguilles d'une montre et |
i dans le sens des aiguilles d'une montre. '
! FTUMaolcF v TL—H—% E R RESEIDT L |
; BEEHE DT T ICBIETS B, ;
FITR TR RO AL, RS _EFF, IS 5 R
E Put away the focusing stick when you finish focusing to avoid '
; breaking it. -
i Legen Sie den Fokussierstift weg, wenn Sie mit dem Fokussie- -
E ren fertig sind, damit er nicht zerbricht. '
E Rangez le baton de mise au point lorsque vous avez terminé .
! la mise au point afin d'éviter de le casser. !
| TH—NT ATV I ERSBWESIT TH—HS
| TEEEZ TS LETIELY, |
: SERL R R B T, AR :
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10W Maintenance | 10W Wartung | 10W Entretien | 10WX>7F>X | 10WEER

AARFFEE
0% |

If the laser module is not used for a long time or used for more than 10 hours, please use medical alcohol and cotton swabs to clean
the lens, if the lens is not clean, it will weaken the laser power, or even damage the laser.

Wenn das Lasermodul l&ngere Zeit nicht benutzt wird oder ldnger als 10 Stunden im Einsatz ist, verwenden Sie bitte medizinischen
Alkohol und Wattestdbchen, um die Linse zu reinigen. Wenn die Linse nicht sauber ist, wird die Laserleistung geschwacht oder der
Laser sogar beschadigt.

Sile module laser n'est pas utilisé pendant une longue période ou pendant plus de 10 heures, veuillez utiliser de 'alcool médical et des
cotons-tiges pour nettoyer la lentille, car si la lentille n'est pas propre, elle affaiblira la puissance du laser, voire 'endommagera.

L= —EVa2—IRFBFERAINTOARVDN Fold 10 FEU EFERINTUVSIBEIE LY X INWICTEOICER
A7 - e eERL TSV LY DTNV TR VSR ZIUI L — Y —HNZEFO oI —F—ZBELE T,

fD%iﬁﬁzﬁﬁ%ﬁt{EwaﬁK@ﬁﬁiﬂiﬁﬁ&ﬁ 10/)00 IERERBERIMREE SRS , IREBEH T4, SHISSE0HNINE  BE

A ERo
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10W Replacement Lens | 10W Ersatzlinse | Lentille de remplacement 10W | 10W 3L > X
| IOWEHR R

5 (oA

Using the replacement lens tool, insert the
threaded platen groove.

Setzen Sie das Werkzeug fir Ersatzglaser in die
Aussparung fir die Drucklasche mit Gewinde ein.

Al'aide de l'outil de remplacement de la
lentille, insérez l'encoche de la languette de
compression filetée.

LY Ay — )L & E>T RO EHES
TEBIEALES

ERAERER LR  ENBYERME,

Remove it

Entfernen Sie es

Retirer la lentille
FPHERBET DRI HING
IFRMBSE

______________________________________________

(1) Threaded compression
tabs

Kompressionslaschen
mit Gewinde

E Languettes de compres- E
' sion filetées ;
' FOHA Ty ;

Say &7
BSE A

Lens ;
Objektiv 5
Lentille |

L>X
e

,@\

When installing, these two parts are put flat before tight-
ening, otherwise the lens will be damaged.

Beim Einbau mussen diese beiden Teile vor dem Festziehen
flach aufliegen, da sonst die Linse beschadigt wird.

Lors de l'installation, ces deux pieces doivent étre mises a
plat avant d'étre serrées, sinon la lentille sera endommagée.

D133 2 E TS 2 DOBRIFTESICE L
ICDHEFD D ENTEE I EOTHRITNUIEL VXD
BELET,

LR, XFNEBDF EA BEITE, TNEA 2.

____________________________________________________________________________________\
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20W Laser Module Installation | 20W Lasermodul Installation | Installation du module laser 20W

20W L—H—EZa—I)LOEDMIT | 20WHFEHRAR R

Use a screwdriver to loosen the screws on the top of the back plate of the

Flips
Flippt

Bascule
TUYTZ 1o

ke

Losen Sie mit einem Schraubendreher die Schrauben an der Oberseite der Riickplatte des Lasermoduls um 3 mm.

Utilisez un tournevis pour desserrer de 3 mm les vis situées sur la partie supérieure de la plague arriére du module laser.
RIAN—ZFERLCL——FEJa—IILDON\vITL—rEZDX D% 3mm & .
BRBL TR RAE N B IRTIEBIRLZITIA LR 3mm,

E Laser Engrave
E Hauptteile

E Composants
. principaux

Tightening screws
Schrauben anziehen

Serrez les vis

'[P xEHS
| ZH) SR -

wmOFRY
ITRIRZ

Push button
Druckknopf
Serrez les vis
Ty aRR
%

~ .

Tightening screws

; Schrauben anziehen |
E Serrez les vis 0 :

eSS
FEEy :
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20W Adjustment Focus | 20W Einstellen des Fokus | 20W Réglage de la mise au point | 20W7/\'v /s = EEEf

20WiEI£ERE

E Flip down the focus bar :
, Den Fokusbalken nach unten klappen .
E Rabattre la barre de mise au point -
5 TA—HAN—ERESES E
[EIN S TEPOY-
; Carve an object -
; Objekte gravieren E
E Sculpter un objet |
5 FIV U OB :
; ARz E
1 The hand-turned nut controls the laser up and down, coun- '
' terclockwise up and clockwise down. !
E Die von Hand gedrehte Mutter steuert den Laser nach oben und .
\ unten, gegen den Uhrzeigersinn nach oben und im Uhrzei- .
; gersinn nach unten. '
E L'écrou tourné a la main controle le laser vers le haut et vers ,
! le bas, dans le sens inverse des aiguilles d'une montre et |
i dans le sens des aiguilles d'une montre. '
! FTUMaolcF v TL—H—% E R RESEIDT L |
; BEEHE DT T ICBIETS B, ;
FITR TR RO AL, RS _EFF, I 5 R
E Put away the focusing stick when you finish focusing to avoid '
; breaking it. -
i Legen Sie den Fokussierstift weg, wenn Sie mit dem Fokussie- -
E ren fertig sind, damit er nicht zerbricht. '
E Rangez le baton de mise au point lorsque vous avez terminé .
! la mise au point afin d'éviter de le casser. !
| TH—NIT ATV I ERSBWESIC T — NS
| THEZ TS LETIELY, |
: SER RS B X FEE, AR :



ORTUR H20 LASER ENGRAVER USER MANUAL

20W using external air pump | 20W mit externer Luftpumpe | 20W Utilisation d'une pompe a air externe

| 20WIESMF I T 7RO T2 ERLET | 20WERIESIR

The 20w laser module integrates a micro air pump inside, which can meet most tasks. If you have extreme needs, the laser module
can still be connected to an external high-power air pump.

Das 20W-Lasermodul ist mit einer Mikroluftpumpe integriert und kann die meisten Aufgaben erfiillen. Wenn Sie extreme Bediirfnisse
haben, kann das Lasermodul immer noch mit einer hohen Leistungsluftpumpe verbunden werden.

Une mini-pompe a air est intégrée a l'intérieur du module laser de 20w, ce qui permet de répondre a la plupart des travaux. Si vous
avez des besoins extrémes, le module laser peut toujours étre connecté a une pompe a air haute puissance.

20W L—H—EJ2— LI FEALDIEEZERIC T LA TEZYAIOT TR TZRE LTV X BIHRB=— XD B BHS 3.
L—HF—EZa— 2o/ NI 7 R A IIEG TR LD TEXD

20w IR REIEM T B SR, AR KSR TIE IR EBRBMFR, BAARBMNAT UIMERINES R,

Remove the screws
Entfernen Sie die Schrauben.
Retirer les vis
RIO=ING
HI TR

“H

Right Angle Quick Coupling
| Rechtwinklige Schnellkupplung
E Raccord rapide a angle droit
L P By ny TV |

—>!

BAREESL

B TN

Air hose (OD:4MM)
Luftschlauch(OD:4MM)
Tuyau d'air(OD:4MM)
I77HR—Z(0D: 4MM)
=& (OD:AMM)

o Grout
Mértel
Coulis
Ik
i

run through
durchlaufen

traverser

’




ORTUR H20 LASER ENGRAVER USER MANUAL

Mértel
Coulis
JZIk
EE

[ External 40L air pump | Extern 40L Luftpumpe | Pompe 3 air externe 40L | ¥MF4OLT 7R T

| SMEAOLER

o Airhose (OD:6MM)
Luftschlauch(OD:6MM)

Tuyau d'air(OD:6MM)
T77R—2R(OD: 6MM)
=SE (OD:6MM)

(4) Air pump
Luftpumpe
Pompe aair
IT7RT
R

D ORTUR

(o]

Fh

Quick connectors to air pumps (an air pump with an air flow of 40L/min is recommended).

Schnellkupplungen fiir Luftpumpen(empfohlen wird eine Luftpumpe mit einem Luftdurch-
satz von 40L/min).

Raccords rapides pour pompes & air(une pompe a air avec un débit de 40L/min est recom-
mandée).

TAYIRY TV IETT RT3 (TT7RE 40 Vv L/ DOIT R
VTR

PREELOERZRESR BWUFERTSREN 40 7/ DHHISRR) .

Q Throttle Valve - Adjust Airflow by Pressure 9 quick coupling
Drosselklappe - Luftstrom durch Druck einstellen Schnellkupplung
Clapet d'étranglement - Réglage du débit quick coupling

d'air en fonction de la pression eSS EENY

2Oy RILNILT - BT T 70— %

8 - REATRE PR
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ORTUR H20 LASER ENGRAVER USER MANUAL

20W Maintenance | 20W Wartung | 20W Entretien | 20WX> 77> X | 20W4EF

[(@male}

(¢ W (/D

If the laser module is not used for a long time or used for more than 10 hours, please use medical alcohol and cotton swabs to clean
the lens, if the lens is not clean, it will weaken the laser power, or even damage the laser.

Wenn das Lasermodul l&ngere Zeit nicht benutzt wird oder ldnger als 10 Stunden im Einsatz ist, verwenden Sie bitte medizinischen
Alkohol und Wattestdbchen, um die Linse zu reinigen. Wenn die Linse nicht sauber ist, wird die Laserleistung geschwacht oder der
Laser sogar beschadigt.

Sile module laser n'est pas utilisé pendant une longue période ou pendant plus de 10 heures, veuillez utiliser de 'alcool médical et des
cotons-tiges pour nettoyer la lentille, car si la lentille n'est pas propre, elle affaiblira la puissance du laser, voire 'endommagera.

L=t —EDa— LA RFKBER SN TULWAVD FolF 10 FEU EFRINTVSIBEIE LY X2 TNV T 2O ICER
A7 - e eERL TSV LY DTNV TR VSR ZIUI L — Y —HNZEFO oI —F—ZBELE T,

fu%igﬁlﬁ&i%ﬁﬁwaﬁﬂiﬁﬁEJZ@EHEE 10/)00 IERERBERIMREE SRS , IREBEH T4, SHISSE0HNINE  BE

A ERo
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20W Replacement Lens | 20W Ersatzlinse | Lentille de remplacement 20W | 20W 3L > X
| 20WEHRH

When installing, these two parts are put flat before tight-
ening, otherwise the lens will be damaged.

Beim Einbau mussen diese beiden Teile vor dem Festziehen
flach aufliegen, da sonst die Linse beschadigt wird.

Lors de l'installation, ces deux pieces doivent étre mises a
plat avant d'étre serrées, sinon la lentille sera endommagée.

BUDM133 2 E CN5 2 DOBRIFTESICE L
ICDHBEED DN TEEIEDTRITNIEL VD
BELET,

LR, XFNEBDF EA BEITE, SNEA 2.

5 5 5 °® @0 i
; : : C i
E E E Omt© o] E
E Using the replacement lens tool, insert the i E Remove it E
. threaded platen groove. H , ) ,
H Setzen Sie das Werkzeug fiir Ersatzgldser in die . E Fntiemen Sie es E
E Aussparung fir die Drucklasche mit Gewinde ein. i : Retirer la lentille |
E Al'aide de l'outil de remplacement de la ! E I OREEL T DR mING E
I lentille, insérez l'encoche de la languette de . | i H
' compression filetée. E E FPHRREUE R :
; LY X3y — )L > T s LD ERES ; : |
! TEBICBmALES, ' E i
E ERAERER LR  EANBYERME, E E E
| o | ) Threaded compression -
; . tabs . |
E \ Kompressionslaschen : '
' E mit Gewinde i i
E E Languettes de compres- | ,
! ! sion filetées ; '
! ! ORIV Ty b
E ; Say &7 ! |
; : BAEFr P
: E Lens E E
; ; Objektiv P
5 : @ Lentille P
: s Lo L
; : HH L
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40W Key Description | 40W Taste Beschreibung | 40W Description des touches | 40W % —3iBH

| 40WH% R PR

—he

o o 905

| ! ] A
N ==\
(@) @es®E
bn(\(\f\ﬁqf\(\f\f\ﬁf\(\ Y aYavYa
I a m:v
\\ \ O
~ M 7 ~ /
0 ol |l Vol
3:2 2 U- KK
\ U~ 7 0 - Y '
NHY N ~ N S y,
—f\\ ~ ~ \~
M N ®
ﬂvvvv;vvvvvvv U Uk
/

(1) Power switching 20W (2] Autofocus
Leistungsschaltung 20W Autofokus
Puissance de commutation 20W Autofocus
INT =AW F 27 20W F—=bTF—HR
YR 20W B R

(3) Machine Rise (4] Machine down
Die Maschine steigt auf Maschine runter
La machine s'éléve Machine en panne
TIVNFERTS AT

Hlas £t Hlas N
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ORTUR H20 LASER ENGRAVER USER MANUAL

40W Laser Module Installation | 40W Lasermodul Installation | Installation du module laser 40W

40W L—H—FE2a—ILOBDOFIT | 40WBFARA R

Flips
Flippt
Bascule
TIVTX
k=g

Use a screwdriver to loosen the screws on the top of the back plate of the laser module by 3 mm.

Losen Sie mit einem Schraubendreher die Schrauben an der Oberseite der Riickplatte des Lasermoduls um 3 mm.
Utilisez un tournevis pour desserrer de 3 mm les vis situées sur la partie supérieure de la plaque arriere du module laser.
RIAN—ZFERLCL——FEJa—IILDON\vITL—rEZDX D% 3mm & .

BRBL TR RAE N B IRTIEBIRLZITIA LR 3mm,

. © L' 4l °
i . L % . i
E Laser Engrave : i E i
E Hauptteile : ; Tightening screws :
' Composants : : Schrauben anziehen :
E principaux : ! Serrez les vis :
MG P IEELGESI
| ZH EEE B L R
' U U JY )

.-

. Push button : i Tightening screws :
- Druckknopf ; ; Schrauben anziehen |
E Serrez les vis E I serrezlesvis '
i Py aREY Do A E
i BT : : ITRIRZ .
| I i
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When using 40W laser module, the Y-axis stroke will be shortened by 25mm. Please adjust the Y-axis limit plate, limit screw and soft-
ware parameters according to the following contents.

Bei Verwendung des 40W-Lasermoduls wird der Hub der Y-Achse um 25mm verkiirzt. Bitte beachten Sie den folgenden Inhalt, um die
Y-Achse-Begrenzung platine, die End schraube und die Software parameter anzupassen.

Lorsque vous utilisez un module laser de 40W, la course de l'axe Y sera raccourcie de 25mm. Veuillez vous référer aux éléments suiva-
nts pour ajuster la plaque de limitation de l'axe Y, la vis de limite et les paramétres logiciels.

40W L—H—FEDa—ILZ2ERATR L. yMAMO—ID 25mm B BDETOT UTEZERBLTYy#HIIv2— USya— YT IT
TINGA—RZRABLTESL,

fEF 40W BIACHEARY, Y MTTIRG S 485E 25mm, IFSBUTRRIFE Y HRUR. FROMBLARESE.

B x-Axis Assembly-Removal | Zerlegen Sie die X-Achsen-Baugruppe | Démonter les composants de l'axe X

| XER7ETUDEDIML | $FEIXERLA 1

Loosen the screw and remove the X-axis assembly.

Lésen Sie die Schrauben und entfernen Sie die
X-Achsen-Baugruppe.

Dévissez les vis et retirez l'ensemble de 'axe X.
ROEEDOX BTV TUEIET,
FPHMB L X A LR T

‘
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'

B Adjust Y-axis limit plate | Einstellung der Y-Achse Begrenzung platine | Réglage de la plaque limite de l'axe Y
| YERU S 2—D:RE | FTYIHPRAIR

Loosen the screw as shown in the figure.
Losen Sie die Schrauben wie gezeigt.
Dévissez les vis comme indiqué.
RO&SIcRLEEDES,
UNERTHRIRLZ,
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P T L e

X

\ W S Ti SRR\

P L bt C G T

the screw for the limit plate of the 2W laser module need
to be fixed in the sixth and seventh holes.

die Schraube fr die Begrenzungsplatte des 2W-Lasermoduls
muss in der sechsten und siebten Bohrung befestigt werden.

la vis de la plaque de limitation du module laser 2W doit
étre fixée dans les sixieme et septieme trous.

W L—H—EZa—LDUSYRTL— DRI 6 &
Be71EEONCBEETIHNELNHDET,

2W EDCRIR IR IRAVIRT ] BB EEE S/ M HE LT

After the installation is completed, tighten the screws to fix the limit
plate, when finished, please will follow the previous steps to install
the X-axis.

Nachdem die Installation abgeschlossen ist, ziehen Sie die Schrau-
ben an, um die Begrenzungsplatte zu befestigen. Wenn Sie fertig
sind, folgen Sie bitte den vorherigen Schritten, um die X-Achse zu
installieren.

Une fois l'installation terminée, serrez les vis pour fixer la plaque de
limitation, puis suivez les étapes précédentes pour installer ['axe X.

HORMIFHRT LI RO EHFHTUIY NI L— I EBELE
370

ZETTAE, TR IR L EE RR, STREIBERIRR RIS B
ZEE X o

Installation of limit screws | Einbau von Begrenzungsschrauben | Installation des vis de limitation

| USybROVa—DEMDHT | RER(UEL

47-
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9
o
0
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Install the limit screw in the corresponding hole position.

Die Schrauben werden an der entsprechenden Stelle installiert.
Installez les vis de retenue dans les trous correspondants.
BRI LI T 27U DT T &£

B IRR 2 TR AL

N—

i
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'

' Joge
: ae el‘e@e
| >
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LaserGRBL v4.9.3 Grbl — [a] X
S Grbl
| Grbl Xt B8 3EZ Tools = = = -
T S10 Xaxis 20040000 mmrmin Maimum rate. Used as GO rapid
P 11 Yaxis 20040000 mmymin Maximum rate. Used as GO rapid.
B S12 Zads  maximumate 600,000 mm/min Maximum rate. Used a5 GO rapid
Hfﬁ $120 Xaxis  acceleration 2000000 mm/sec*2 Acceleration. Used for motion p.
e $121 Yaxis  acceleration 1800.000 mm/sech2 Acceleration. Used for motion p.
o= _ﬁ#fﬂ I $122 Zaxis  acceleration 200.000 mm/sec'2 Used for  motion p.
P s e e e - — = = = = = = = =
o—h _ GrblfdE  _ 1 Q> [$131 Y-axis maximum  travel mm IMaxwmum amstraveld\stancefg
et L i ol == == = mg = mm, — . MEnc. T = = === ===
$140 Xaxis  motor rrent. 600 mA nA  (RMS).
Matenrial DB 141 vaxs ) ” (RS
#ﬁﬁ $142 zads motor curent t 800 mA Motor current in mA  (RMS).
o §150  Xeani 16 steps Microsteps  per  fullstep.
B SIS0 vais  microsteps 1 steps Microsteps  per  fullstep.
Lrwm [ 5A ] [ ][ SA
Rl NS E

Connect the machine, open the LasergrblGRBL configuration, change the $131 value from 300 to 275, and then "write" to save the settings.

Verbinden Sie die Maschine, 6ffnen Sie die LasergrblGRBL-Konfiguration, &ndern Sie den $ 131-Wert von 300 auf 275 und "schreiben”, um die
Einstellungen zu speichern.

Connectez la machine, ouvrez la configuration LasergrblGRBL, changez la valeur de 131 $ de 300 & 275, puis "écrivez" pour enregistrer les parametres.
N %R L. LasergrblGRBL #m 2 E. $131 DfE% 300 1'5 275 (CEE L REZETAAILTREFELED
YEREH12S, FT7T LasergrblGRBL FR &, 4§ $131 fEM 300 BN 275,745 “SN” RFRE,
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40W Adjustment Focus | 40W Einstellen des Fokus | 40W Réglage de la mise au point | 40W7/\'v /£ = FEER

40WiEIH £

@ .19 i
5 5 E ) 0 :
i . H il a' s
: : : \ 5
| I I 5
| - o U005 0U0U0BEL0 |
E : Carve an object I : '
; ; Objekte gravieren ; | '
; o Sculpter un objet ; ; .
: #7915 ORI L 5
; BEz A !
Place the engraved object under the laser. (Carved objects Click the button shown and the laser will automatically

need to be aligned with the red light spot) focus.
Platzieren Sie das geschnitzte Objekt unter dem Laser. (Gravierte Klicken Sie auf die angezeigte Schaltfléche und der Laser wird

Objekte mussen auf den roten Lichtpunkt ausgerichtet sein, um automatisch fokussiert.

sie zu fokussieren) Cliquez sur le bouton illustré et le laser se focalisera

Placez l'objet sculpté sous le laser. (Les objets sculptés automatiquement.
doivent étre focus sur le point rouge) o SN RAES B L—H—|E B

A EE L — =D TFICE (BAIERIFHR VAR Y B AE R,
MIEHETEYRNZEEDOEZNEARHDET) S ERIR, SR A B R A,

REBEZMAERE SRR T (BEZIMER N EL B RN )
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40W Using air pump | 40W Luftpumpe fiir den Einsatz | 40W Utilise une pompe a air
| AOWESURVTDIERA | 40WERSR

If you do not use the air pump may lead to a decline in the performance of engraving and cutting, it is recommended to work with
the air pump to use.

Wenn Sie die Luftpumpe nicht verwenden, kann dies zu einem Leistungsabfall beim Gravieren und Schneiden fiihren, es wird emp-
fohlen, mit der Luftpumpe zu arbeiten.

Si vous n'utilisez pas la pompe a air, vous risquez de perdre en performance lors de la gravure et de la découpe ; il est donc recom-
mandé de travailler avec la pompe a air.

%gjf;gt;%’:_ﬁﬁﬁ LBWEERRAYTA Y ITDNTA—IVZADMBE TR D BDEITDOT . IT7 R T2 ERALTEETZ L%

MAERSRE TS SBRMZIRIIEEE T, BN TR SRER.

----- o T T R

L

Right Angle Quick Coupling
Rechtwinklige Schnellkupplung

Remove the screws
Entfernen Sie die Schrauben
Retirer les vis
RIOEING
HI TRz

—>!

E Raccord rapide a angle droit
P BRI hy UMY

BAREESL

B TN

Air hose (OD:4MM)
Luftschlauch(OD:4MM)
Tuyau d'air(OD:4MM)
[JP] T7 78— (0OD: 4MM)
[zH] =% (OD:4MM)

o Grout
Mértel
Coulis
Ik
EE

run through
durchlaufen
traverser
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Mértel
Coulis
JZIk
EE

[ External 40L air pump | Extern 40L Luftpumpe | Pompe 3 air externe 40L | ¥MF4OLT 7R T

| SMEAOLER

o Airhose (OD:6MM)
Luftschlauch(OD:6MM)

Tuyau d'air(OD:6MM)
T77R—2R(OD: 6MM)
=SE (OD:6MM)

(4) Air pump
Luftpumpe
Pompe aair
IT7RT
R

PR

. O O U

Quick connectors to air pumps (an air pump with an air flow of 40L/min is recommended).

Schnellkupplungen fiir Luftpumpen(empfohlen wird eine Luftpumpe mit einem Luftdurch-
satz von 40L/min).

Raccords rapides pour pompes & air(une pompe a air avec un débit de 40L/min est recom-
mandée).

TAYIRY TV IETT RT3 (TT7RE 40 Vv L/ DOIT R
VTR

PREELOERZRESR BWUFERTSREN 40 7/ DHHISRR) .

Q Throttle Valve - Adjust Airflow by Pressure 9 quick coupling
Drosselklappe - Luftstrom durch Druck einstellen Schnellkupplung
Clapet d'étranglement - Réglage du débit quick coupling

d'air en fonction de la pression eSS EENY

2Oy RILNILT - BT T 70— %

8 - REATRE PR

51-



ORTUR H20 LASER ENGRAVER USER MANUAL

40W Maintenance | 40W Wartung | 40W Entretien | 40WX> 73> X | 40W4LER

N A
e

),

©))

If the laser module is not used for a long time or used for more than 10 hours, please use medical alcohol and cotton swabs to clean
the lens, if the lens is not clean, it will weaken the laser power, or even damage the laser.

Wenn das Lasermodul l&ngere Zeit nicht benutzt wird oder ldnger als 10 Stunden im Einsatz ist, verwenden Sie bitte medizinischen
Alkohol und Wattestdbchen, um die Linse zu reinigen. Wenn die Linse nicht sauber ist, wird die Laserleistung geschwacht oder der
Laser sogar beschadigt.

Sile module laser n'est pas utilisé pendant une longue période ou pendant plus de 10 heures, veuillez utiliser de 'alcool médical et des
cotons-tiges pour nettoyer la lentille, car si la lentille n'est pas propre, elle affaiblira la puissance du laser, voire 'endommagera.

L=t —EDa— LA RFKBER SN TULWAVD FolF 10 FEU EFRINTVSIBEIE LY X2 TNV T 2O ICER
A7 EEBETERL TSV LY IDENVTRVES ENEL —F—HN%580. SHICiFL—F—%B/ELET,

fﬂ%iﬁﬁlﬁﬁ&ﬁﬁﬁaﬁW%ﬁﬁ@i@ﬁﬁ%ﬁ 10/)00 IERERBERIMREE SRS , IREBEH T4, SHISSE0HNINE  BE
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40W Replacement Lens | 40W Ersatzlinse | Lentille de remplacement 40W | 40W 3332l > X
| 40OWEHISR

When installing, these two parts are put flat before tight-
ening, otherwise the lens will be damaged.

Beim Einbau mussen diese beiden Teile vor dem Festziehen
flach aufliegen, da sonst die Linse beschadigt wird.

Lors de l'installation, ces deux pieces doivent étre mises a
plat avant d'étre serrées, sinon la lentille sera endommagée.

D133 2 E TS 2 DOBRIFTESICE L
ICDHEED DN TEFIEDTRITNIEL VD
BELET,

LR, XFNEBDF EA BEITE, TNEA 2.

| ’ T I |
5 5 5 ® i
: | : HE ‘ @he '
: ) O :
E Using the replacement lens tool, insert the : E Remove it ;
1 threaded platen groove. , H A !
| Setzen Sie das Werkzeug fur Ersatzglaser in die . E Entfernen Sie es E
E Aussparung fir die Drucklasche mit Gewinde ein. , ] Retirer la lentille !
| Alaide de l'outil de remplacement de la ! E 2 ORFAEET DRI EING ;
| lentille, insérez l'encoche de la languette de | | S ,
' compression filetée. E ; IR !
5 LY X32iy — L & T AR RO EES | | !
' TEBICBmALE T, : E !
E ERAERER LR  ENBYERME, E E E
E ' (1) Threaded compression 11
; . tabs . |
E \ Kompressionslaschen : '
i E mit Gewinde . |
E E Languettes de compres- | i
: ! sion filetées : :
: ; FUHATLy P
E 0 DEPEE-w) ' !
5 o B o
: E Lens E E
; ! Objektiv b
5 : @ Lentille L
i E L>X E E
E E HH L
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Use Sculpting Base Plate | Verwenden Sie eine gravierte Bodenplatte | Utilisation de la plaque de base-

sculptée | BZZIN—ZXFL—DfERA | ERMZIKRIR

This step is only necessary if you need to install Base Stand.
Dieser Schritt ist nur erforderlich, wenn Sie Grundplatte-Komponente installieren missen.

Cette étape n'est nécessaire que si vous devez installer Composants du chassis .
CDRTYTIE v — S BREA VAL T BUEDN B IBEICDAUBTT,
EEREREREN A REH TS B

Raise the laser to its highest level. Push the X-axis to the rear of the machine.

Heben Sie den Laser so hoch wie maglich. Schieben Sie die X-Achse zum hinteren Ende der Maschine.
Levez le laser aussi haut que possible. Poussez l'axe X a l'arriere de la machine.

L— =& TEZ T L0 XSO/ Yo TV RIC Ty aLE T,
BRBIATHERS, B X A8 E R,

Loosen the screw shown in the figure. Pull the carving platform up and out by hand.

8 g
Losen Sie die gezeigte Schraube. Ziehen Sie die Tranchierplattform mit der Hand hoch und heraus.
Dévissez les vis illustrées. Tirez la plate-forme de sculpture vers le haut et vers 'extérieur a la
MDRLEED T e

FaazFTslE i sk

ZH| STIERIRZ
o AF R LhEZF 5, Fiht.
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H20 Features | H20 Eigenschaften | Caractéristiques H20 | H20D45# | H20IHREN 4R

O——F ) ORTUR G—O@

~ -

(1) Display screen

Display Screen
Affichage
TARAT LA EEIE
BRE

(2] Base Lift Button
Ein/Aus-Schalter
| nterrupteur marche/arrét
T2 | ATRAVF
FFRANBE

(3] WIFl antenna

WIFI-Antenne

Antenne WIFI

WIFI 77>7F
WIFI K4k

(4] Air Auxiliary Input
Air Auxiliary Eingang
Entrée auxiliaire pneumatique
T 7HIBINTT
=AM

(5) USB port
USB-Anschluss
Port USB
USB #H—
USB £

(6) Power Input

Leistungsaufnahme
Entrée d'alimentation
BIRAN

EENELEIN
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Main Power Button Indicator Instructions

master state

boot

lighting effect

The white light goes from dim
to bright.

Buzzer Sound

N

turn off the machine

The white light goes from
bright to dim

Power-on initialization
in progress

White light flashing 150ms

After initialization ®

White light flashing, dim

White light gradient

50ms < Press <200ms

Firmware upgrade mode 2500ms, bright 500ms RO
Firmware upgrade in progress White light flashing time 333ms
Under power-on condition, short
SmartConfig Mode press the key 5 times continuously oo

Jog status

White flashing 150ms

Homing status

White flashing 200ms

Sleep state

White light flashing, dark
5500ms light 500ms

HOLD state

White light always on

SD card initialization error

White light blinking,dim
2500ms light 500ms

Note: Buzzer sound: ®:means the buzzer sounds one short beep, 50ms; ==: means the buzzer sounds one long beep, 500ms; | : means pause, 2000ms.
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Anzeige der Hauptstromtaste Anweisungen

Master-Zustand Lichteffekt Hinweis Summer Ton

Das weilbe Licht wechselt von

hochfahren schwach zu hell.

Das weilse Licht wechselt von hell zu

ausschalten schwach.

Initialisierung beim

Einschalten lauft Weifses Licht blinkt 150ms Nach der Initialisierung e

WeilRes Blinklicht, dimmbar

Fi -Upgrade-Mod
[mwareperaceriotts 2500ms, hell 500ms

Firmware-Aktualisierungim Gange | Blinkzeit des weilen Lichts 333ms

Beim Einschalten die Taste 5 Mal
SmartConfig-Modus Weiler Lichtverlauf hintereinander driicken 50ms < o0
Driicken <200ms

Jog-Status Weifses Blinken 150ms

Homing-Status Weiles Blinken 200ms

Weilkes Licht blinkend,

Sleep-Status
P ! dunkel 5500ms Licht 500ms

HOLD-Status Weiles Licht immer an
o Weiltes Licht blinkend,
SD-Karten-Initialisierungsfehler dimmend 2500ms Licht 500ms -.- |

Hinweis: Summerton: e:steht fiir einen kurzen Summerton, 50ms; == steht flr einen langen Summerton, 500ms; | : steht flr eine Pause, 2000ms.
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Instructions relatives a l'indicateur du bouton d'alimentation principal

état du maitre

effet de lumiére

Son du buzzer

démarrer

La lumiere blanche passe de
faible a forte.

éteindre

La lumiere blanche passe de
brillante a faible.

Initialisation de la mise sous
tension en cours

Lumiére blanche clignotant 150 ms

Apres l'initialisation e

Mode de mise a jour du

Lumiere blanche clignotante,

micrologiciel intensité faible 2500 ms, eo e
intensité forte 500 ms
Mise & jour du micrologiciel Durée de clignotement de la
€n cours lumiere blanche 333 ms
Lors de la mise sous tension,
Mode SmartConfig Dégradé de lumiere blanche appuyer 5 fois de suite sur le L)
bouton 50ms < Presser < 200ms
Etat de Jog Clignotement blanc 150 ms

HomingIR#s

Clignotement blanc 200 ms

Etat Sleep

Lumiere blanche clignotante,
sombre 5500ms lumiere
500ms

Statut HOLD

Lumiere blanche toujours allumée

Erreur d'initialisation
de la carte SD

Lumiere blanche clignotante,
faible intensité 2500 ms
lumiere 500 ms

Note : Son de |'avertisseur: e :indique un son court, 50ms ; = : indique un son long, 500ms ;
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F BEIRIRH AT 5 ER

KTHR

BISRES
FEHAS HEITXHETR
FANBY AEITAHSTE
FANAIA L HEXTHEAILR 150ms THEKEERT o
EfFARH H & THEIALRBTIE] 333ms
SmartConfig 3t A TS S .
Jog R7& BRI 150ms
Homing RS B &AL 200ms
Sleep 375 a@ﬂﬁ%ﬂgé 55 5500ms
HOLD K7 ABITRES
SD EB LR R 7 2500ms -

E EBISERAT o0 RREIGIRIZI—F,50ms; — 1 RREIGIEKIN—FS,500ms;

-60-

R, 2000ms,



ORTUR H20 LASER ENGRAVER USER MANUAL

Screen Content Introduction@ | Einfiihrung in den Bildschirm inhalt( | Présentation du contenu de ['écran()

:Open

_________ N U U —_—— e — —

0 Product model name @ TF card works normally 9 USB connection normally

Name des Produktmodells TF-Karte funktioniert normal USB-Verbindung normal
Nom du modele de produit La carte TF fonctionne correctement Connexion USB normale

HEETILA TF A—RIFERICEME USB IE B4t
RESE TFREEIE USB [EREE

(4] normal WiFi connection (5) Current state of the machine (6) Text description of the current state
WIFI-Verbindung normal Aktueller Zustand der Maschine Textbeschreibung des aktuellen Zustands
Connexion Wi-Fi normale Etat actuel des machines Textbeschreibung des aktuellen Zustands
WiFi IE &34t NV DIRTTDIRRE WEDRRED T F AL 55
WIFI [EE 5 M2 LB LIRS FHEIR

a

TF card not inserted or TF card USB cable not connected or No WIFI connection or abnormal WIFI
working abnormally abnormal USB connection connection

TF-Karte nicht eingesetzt oder TF-Karte USB-Kabel nicht angeschlossen Keine WIFI-Verbindung oder abnormale
arbeitet nicht ordnungsgemal® oder abnormale USB-Verbindung WIFI-Verbindung

Carte TF non insérée ou carte TF Céble USB non connecté ou Pas de connexion WIFI ou connexion
fonctionnant anormalement connexion USB anormale WIFI anormale

TF A—RPEATNTUVZRLAN USB 7 —JILHEEAT S LT LV VVIF\ BEH7R VO F L WIFL 2=
TF A—RHAEEHELTLS M USB EZHICEENH D GICEEN DD

KRIEN TF RS, TF R LIERE REERE USB &8l USB E#RE RIERE WIFI 8 WIFI 2R
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Screen Content Introduction@

Contents of the screen

representative state

Contents of the screen

N

representative state

Security door open

Safety gate closed

Machine in position

Machine engraving in progress

emergency stop

Machine vibration

B

Grid Mode

Firmware upgrade in progress

Firmware upgrade successful

Firmware upgrade failure

‘0

24VDC power supply error
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Einfiihrung in den Bildschirm inhalt@

Inhalt des Bildschirms reprasentativer Staat Inhalt des Bildschirms reprasentativer Staat

Sicherheitstr offen Schutztlr geschlossen

Maschinen in Position Maschinelle Gravur in Arbeit

Not-Aus-Ausloser Vibration der Maschine

Vertriebsmodell Firmware-Upgrade

B

Firmware-Upgrade erfolgreich Firmware-Upgrade fehlgeschlagen

24VDC-Stromversorgungsfehler

‘0
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Présentation du contenu de l'écran @

Contenu de l'écran

Etat représentatif

Contenu de 'écran

Etat représentatif

Porte de sécurité ouverte

Barriére de sécurité fermée

Machines en position

Gravure mécanique en cours

déclencheur d'arrét d'urgence

Vibrations de la machine

B

modele de distribution

Mise a jour du micrologiciel en cours

Mise a jour du micrologiciel réussie

Echec de la mise & jour
du micrologiciel

‘0

Erreur d'alimentation 24VDC
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Key Definition @

Pushbutton

1. Comes with a white LED button

2. The LED will light up when you turn on the machine and turn off the machine.
On/OffKeys | 3.Long press 3S to turn on/off the phone.

4. Long press 10S to enter the WIFI pairing, the screen shows the connection status.

e 1. Click to pause engraving/cutting
Setrgperbguet?% 2. Restore after turning on the key

9 1. Press the up key to raise the platform.
Lift Switch

2. Press the down button, the platform down.

Operation Process Explanation

Boot

1.Long press the on/off key 3S to turn on the power and enter the self-test, the screen displays the self-test interface.
A. Self-test items: WIFI, USB, cover door, laser, 24VDC power supply.

B. Alarm: If there is a missing test item, it will be: three sharp "drops" sound, 2S interval; at the same time, the screen will show the correspond-
ing icon (slow flashing) and text.

2.After the self-test is normal, there will be a "drop" sound, and the screen will enter the standby mode at the same time.

3.Lighting lamp on (the default machine turn on the light is on, always bright)

Display firmware
version number

1. Press the power-on key twice quickly in the power-on state, and restore after 3S display

1. Press the on-off key for 10S for a long time to enter the WIFI connection mode, and the WIFI search/pairing interface will be displayed on the
screen at the same time. After successful connection, the standby interface will be entered, and the buzzer will "beep" to 1;

working state

Even with WIFI 2. When WIF! is not available for search/pairing, the corresponding interface will be displayed on the screen, the buzzer will make three rapid
"drops" sounds, and the alarm will be prompted at intervals of 2S.
1. Open: Buzzer "drop" sound; the screen displays the upper cover door open interface
Upper Door " i : i i
Status 2. Close: the buzzer "drops" after normal closure; the screen displays the interface of closing the door of the upper cover, and the

standby interface after 2S.

Standby standby mode
1. In normal operation:
A. Exhaust fan on (default laser head on, exhaust fan synchronization on), the screen shows the fan rotation effect

Machine

B. The screen displays the progress and progress bar.
2. Abnormal: three rapid "drops" sound, interval of 2S; at the same time, the screen displays the corresponding icon (slow flashing) and text

A. Abnormal description: Emergency stop trigger, machine tilt, machine vibration, cover door open (working), DC24V power supply is not
inserted or not in place, no TF card, etc.

End of carving

1. Buzzer "beep";
2. Exhaust fan shut down with a delay of 20/30S;
3. Screen display synchronization interface

1. Press and hold the power on/off button for 3S.

turn off 2. The screen displays the shutdown interface and turns off the power.
3. Lighting off
1. Long press the on/off button under power-on state, short press the upgrade button to start upgrading the firmware version, and the screen
will display the upgrade interface.
Upgrade 2. When the upgrade is successful, the buzzer will sound a reminder and the screen will display the upgrade success interface;
3. When the upgrade is unsuccessful, the buzzer will sound three times with 2S interval, and the screen will display the corresponding interface;
reset 1. Press the reset button to reset in the power-on state, and the screen will show the reset interface.
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Schliissel Definition

Druckknopf
Ein/Aus Taste

1. mit einer weilen LED-Taste

2. die LED leuchtet, wenn Sie einschalten und aus, wenn Sie ausschalten.

3.lange drlcken Sie 3S, um das Telefon ein-/auszuschalten.

4. lange driicken Sie 10S, um die WIFI-Paarung eingeben, zeigt der Bildschirm den Verbindungsstatus.

2]

1. driicken, um Gravur/Schneiden zu unterbrechen

NOt’aAI?:r’SCh 2. drehen Sie den Knopf, um fortzufahren
e 1. Driicken Sie die Aufwarts taste und die Plattform steigt.
Lift-Schalter [ 2. Driicken Sie die Abwarts taste und die Plattform fallt ab.

Operation Prozessbeschreibung

Strg-Alt-Entf driicken

1. drlicken Sie lange auf den Schalter 3S einschalten, um den Selbsttest eingeben, zeigt der Bildschirm die Selbsttest-Schnittstelle

A. Selbsttest-Elemente: WIFI, USB, Abdeckklappe, Laser, 24VDC-Stromversorgung.

B. Alarm: Wenn ein Testelement fehlt, erténen drei scharfe "Tropfen" im Abstand von 2 Sekunden; gleichzeitig werden auf dem Bildschirm das
entsprechende Symbol (langsam blinkend) und Text angezeigt.

2.nach dem normalen Selbsttest "Tropfen" Ton, der Bildschirm zeigt gleichzeitig in den Standby-Status

3. die Beleuchtung wird eingeschaltet (standardméRig ist das Gerat auf das Licht, das eingeschaltet ist, immer auf)

Anzeige der
Versionsnummer der
Firmware

1.im eingeschalteten Zustand 2 Mal schnell die Einschalttaste driicken, nach der Anzeige von 3S fortfahren

WIFI-Verbindung

1. Lange driicken Sie die Umschalttaste 10S, um den WIFI-Verbindungsmodus aufzurufen, gleichzeitig zeigt der Bildschirm die
WIFI-Such-/Paarungsschnittstelle an, nach erfolgreicher Verbindung geht er in die Standby-Schnittstelle Gber, und der Summer wird "ticken";

2~Wenn die Suche/Paarung nicht WIFI sein kann, zeigt der Bildschirm die entsprechende Schnittstelle, der Summer wird drei scharfe "Tropfen"
machen, und der Alarm wird in einem Intervall von 2S aufgefordert werden.

Status der Tur der
oberen Abdeckung

1. 6ffnen: Summer "Tropfen" Ton; der Bildschirm zeigt die Schnittstelle der Offnung der Tir der oberen Abdeckung.

2. schliefen: der Summer "fallt" nach dem normalen Schliefen; der Bildschirm zeigt die Schnittstelle des Schliefens der Tir der oberen
Abdeckung, und die Standby-Schnittstelle nach 2S.

pragmatisch

Standby-Modus

Betriebszustand der

1.im Normalbetrieb:

A. Abluftgebldse eingeschaltet (Standard-Laserkopf eingeschaltet, Abluftgeblése synchron eingeschaltet), der Bildschirm zeigt den Effekt der
Geblasedrehung an

B. Auf dem Bildschirm werden der Fortschritt und der Fortschrittsbalken angezeigt.

Maschine 2. abnormal: drei schnelle "Tropfen" ertonen im Abstand von 2 Sekunden; gleichzeitig zeigt der Bildschirm das entsprechende Symbol (langsam
blinkend) und den Text an
A. Beschreibung der Anomalie: Auslosung des Notstopps, Neigung der Maschine, Vibration der Maschine, offene Klappe (in Betrieb), DC24V-Netz-
teil ist nicht eingesteckt oder nicht vorhanden, keine TF-Karte usw.
Ende der 1. der Summer "piept";
Schnitzerei 2.20/30S verzégerte Abschaltung des Abluftventilators;

3. synchrone Schnittstelle zur Bildschirmanzeige

einen Film zu Ende

1.Halten Sie die Ein/Aus-Taste 3 Sekunden lang gedrtickt.
2.Auf dem Bildschirm wird die Schnittstelle zum Ausschalten angezeigt und das Gerét wird ausgeschaltet.

drehen 3. beleuchtung aus
1. drlicken Sie lange die Ein-/Ausschalttaste im eingeschalteten Zustand, driicken Sie kurz die Upgrade-Taste, um das Upgrade der Firmware-Ver-
sion zu starten, und der Bildschirm zeigt die Upgrade-Schnittstelle.

Kali (2) Wenn das Upgrade erfolgreich ist, ertént der Summer zur Erinnerung und auf dem Bildschirm wird die Schnittstelle fiir das erfolgreiche

eskatieren Upgrade angezeigt;
(3) Wenn das Upgrade nicht erfolgreich war, ertont der Summer dreimal im Abstand von 2 Sekunden, und auf dem Bildschirm wird die
entsprechende Schnittstelle angezeigt;
zuriicksetzen 1. drlicken Sie die Reset-Taste, um das Geradt im eingeschalteten Zustand zurlickzusetzen, der Bildschirm zeigt die Reset-Schnittstelle an.
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o 1. livré avec un bouton LED blanc
2.la LED s'allume lorsque vous allumez et s'éteint lorsque vous éteignez.
Bouton 3. Appuyez longuement sur 3S pour allumer/éteindre le téléphone.
poussolr 4. appuyez longuement sur 10S pour accéder a l'appairage WIFI, 'écran affiche l'état de
On/Off la connexion.

1. Appuyer sur le bouton pour interrompre la gravure ou la découpe.

boutond'arét| 2. tourner le bouton pour reprendre
d'urgence

1. Appuyez sur la touche ascendante, la plate-forme monte.

Interrupteur [ 2 Appuyez sur la touche de chute, la plate-forme tombe.
de levage

Description du processus d'opération

1.Appuyez longuement sur la touche marche/arrét 3S pour allumer et entrer dans l'autotest, |'écran affiche l'interface d'autotest.

A. Eléments de ['autotest : WIFI, USB, couvercle, laser, alimentation 24VDC.

) B. Alarme: S'il manque un élément de test, il y aura : trois "gouttes" sonores, intervalle de 2 secondes ; en méme temps, l'écran affichera
Mise en marche l'icone correspondante (clignotement lent) et le texte.

2.Apres que l'autotest est normal, le son "goutte", I'écran s'affiche en méme temps en mode veille.

3.La lampe s'allume (par défaut, l'appareil s'allume, la lumiére est toujours vive).

Affichage du
numéro de version 1. Appuyer rapidement 2 fois sur le bouton de mise en marche lors de la mise sous tension et reprendre apres |'affichage de 3S.
du micrologiciel

1.Longue pression sur le bouton 10S pour entrer dans le mode de connexion WIFI, en méme temps, ['écran affiche l'interface de recherche/ap-
pairage WIFI, aprés une connexion réussie, il entre dans l'interface de veille, et le buzzer sera "tic-tac”;

2.Lorsque la recherche/appariement ne peut pas étre WIFI, l'écran affiche l'interface correspondante, le buzzer émet trois coups secs et l'alarme
est déclenchée a un intervalle de 2 secondes.

Connexion WIFI

1) Ouvrir : le buzzer émet un son "descendant”; l'écran affiche l'interface d'ouverture de la porte du couvercle supérieur.
2. fermeture : le buzzer "tombe" apres une fermeture normale ; ['écran affiche l'interface de fermeture de la porte du couvercle
supérieur, et l'interface de veille apres 2 secondes.

Etat de la porte du
couvercle supérieur

pragmatique Interface de veille

1. en fonctionnement normal :

A. Le ventilateur d'extraction est activé (par défaut, la téte laser est activée, le ventilateur d'extraction est activé de maniere synchrone),

Etat de fonctionne- ['écran affiche l'effet de rotation du ventilateur.

ment de la machine B. L'écran affiche la progression et la barre de progression.

2. Anomalie : trois "gouttes” rapides retentissent, a un intervalle de 2 secondes ; en méme temps, l'écran affiche 'icone correspondante
(clignotement lent) et le texte.

A. Description de ['anomalie : déclenchement de 'arrét d' urgence, inclinaison de la machine, vibration de la machine, ouverture de la porte
du couvercle (en fonctionnement), l'alimentation DC24V n'est pas insérée ou n'est pas en p\ace pas de carte TF, etc.

! 1. le buzzer émet un "bip";
Fin de la R ) , ) .
2. arrét du ventilateur d'extraction avec un délai de 20/30 secondes ;

sculpture ‘ i
3. interface synchrone avec '‘écran

1. Appuyer sur le bouton marche/arrét et le maintenir enfoncé pendant 3 secondes.
terminer le 2. 'écran affiche l'interface d'arrét et éteint la machine.
tournage d'un film 3. éteindre l'éclairage

1) Appuyez longuement sur le bouton marche/arret sous tension, appuyez brievement sur le bouton de mise & niveau pour lancer la mise
aniveau de la version du mlcro\ogmet et ['écran affichera l'interface de mise & niveau.

s'intensifier 2) Lorsque la mise a niveau est réussie, la sonnerie retentit et |'écran affiche l'interface de mise a niveau réussie ;
3.silamise a niveau échoue, le buzzer retentit trois fois a 2 secondes d'intervalle et |'écran affiche l'interface correspondante ;
réinitialiser 1. Appuyez sur le bouton de réinitialisation pour réinitialiser ['appareil sous tension, ['écran affiche l'interface de réinitialisation.
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Frequently Asked Questions @

[} unable to run PC software

If your computer system is WIN 7 or WIN 8, before using the PC software please visit the

(__https://orturtech/software-support | Q ) Installation of driver version 2.5.

“Please use administrator privileges to install the program.

1 D ~ o x (2 NE o x
device ['options| helps device [options| helps
\/‘ List All Devices
 lgone Hubs or the Parents Espressif CDC Device(Interface 0) N4
V  Create a Catalog File VMware(Interface 0)
Sign Catalog & Install Autogenerated Certificate VMware(Interface 1)
Advanced Mode Espressif CDC Device(Interface 0) n_rr
Log Verbosity LN |
N/
9 [E&) zadig - o X
device [ options [ helps
‘ Experasf CDC Device(Interface 0) v ‘
Driver | |=>[  usseralcoo ]
Install WCID Driver H
N/

E Engraving stops in the middle or USB disconnection(windows)

Connect to H20 and turn on the power and wait for it to return to the origin.

On your window, right-click the Start menu.

Click Device Manager and a pop-up menu will appear.

Locate the disk and port in Device Manager.

In the disk, please find the Espressif mass storage, or Espressi mass storage (because the display is incomplete)
Right-click-> click Disable Device-> Confirm.

Unable to connect to mac

In MacOsS, the boot sequence setting is crucial.
First, power up the machine to return it to standby.

Subsequently, plug in the USB device and launch Lightburn. at this point, on the laser panel interface, you will notice the presence of a
drop-down menu before the device button.

Please double-check this drop-down menu to make sure that the option named"cu.usbmodemxxxxxx"vcaexists. If this option does exist, click to
select it.

After completing the above steps, you should be able to observe a welcome message displayed in the console, indicating that the system has
successfully recognized and connected the device in question.

E Screen jamming

After the H20 has been upgraded with firmware, it is possible that the screen may become stuck and need to be unplugged to resume.

E Custom buttons for H20 (Lasergrbl software)

This button allows the machine to move to the top left corner with one click, if you need this application, please visit the URL below to
download it.

C https://file.orturtech.com/documentation/YRC/CustomButtons_H20_20240614.7z | Q)

If you have further questions please visit (__https//orturnet | Q ) for more information.
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Haufig gestellte Fragen

PC-Software kann nicht ausgefiihrt werden

Wenn Ihr Computersystem WIN 7 oder WIN 8 ist, besuchen Sie bitte vor der Verwendung der PC-Software die

(__ https://orturtech/software-support | Q ) Installation der Treiberversion 2.5.

*Bitte verwenden Sie Administratorrechte, um das Programm zu installieren.

0 (& zadig - 0o X 9 () zadig - O X
device ['options| helps device [options| helps
\/‘ List All Devices
 lgone Hubs or the Parents Espressif CDC Device(Interface 0) N4
V  Create a Catalog File

VMware(Interface 0)
Sign Catalog & Install Autogenerated Certificate

Advanced Mode

VMware(Interface 1)

Espressif CDC Device(Interface 0) n_rr

Log Verbosity LN |
N/
9 [E&) zadig - o X
device [ options [ helps
‘ Experasf CDC Device(Interface 0) v ‘
Driver | |=>[  usseralcoo ]

Install WCID Driver H
-

Gravur stoppt in der Mitte oder USB-Trennung(windows)

Schlieften Sie die H20 an und schalten Sie die Stromversorgung ein und warten Sie darauf, dass sie zurtick zum Ursprung kommt.
Klicken Sie in Ihrem Fenster mit der rechten Maustaste auf das Men( "Start".

Klicken Sie auf Gerdte-Manager, wird ein Popup-Meni erscheinen.

Suchen Sie im Geratemanager die Festplatte und den Port.

Suchen Sie auf der Festplatte nach Espressif Massenspeicher oder Espressi Massenspeicher (da die Anzeige nicht vollstéandig ist)

Klicken Sie mit der rechten Maustaste - > Tippen Sie auf Deaktivieren des Gerats - > Bestatigen.

Verbindung zum Mac nicht moglich

Stellen Sie eine Verbindung zum H20 her und schalten Sie es ein. Warten Sie, bis es zum Ursprung zurtickkehrt.
Klicken Sie in Ihrem Fenster mit der rechten Maustaste auf das Startmend.

Klicken Sie auf Gerdte-Manager und ein Popup-Men( wird angezeigt.

Suchen Sie die Festplatte und den Port im Gerdte-Manager.

Auf der Festplatte finden Sie Espressif-Massen speicher, moglicher weise auch Espressi-Massen speicher (aufgrund der unvollstandigen
Anzeige).

Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf-> Gerate deaktivieren-> Bestatigen.

Bildschirmverklemmung

Nachdem der H20 mit Firmware aktualisiert wurde, besteht die Moglichkeit, dass der Bildschirm hangen bleibt und zum Fortsetzen des
Vorgangs vom Netz getrennt werden muss.

Benutzerdefinierte Schaltflachen fiir H20 (Lasergrbl Software)

Mit dieser Schaltfléche kann die Maschine mit einem Klick in die linke obere Ecke verschoben werden. Wenn Sie diese Anwendung
bendtigen, besuchen Sie bitte die URL unten, um sie herunterzuladen.

( https://file.orturtech.com/documentation/YRC/CustomButtons_H20_20240614.7z | Q)

Fur weitere Fragen, besuchen Sie bitte (__ https://orturnet | Q ) fiir weitere Informationen.
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Questions fréiquemment posées

I} 1mpossible d'exécuter le logiciel PC

Si votre systeme informatique est WIN 7 ou WIN 8, avant d'utiliser le logiciel PC, veuillez consulter la page

( https://orturtech/software-support | Q) Installation de la version 2.5 du pilote.

“Veuillez utiliser les privileges d'administrateur pour installer le programme.

1 D ~ o x (2 NEE o x
device [options| helps device [options| helps
\/‘ List All Devices
J lgone Hubs or the Parents Espressif CDC Device(Interface 0) N4
v/ Create a Catalog File VMware(Interface 0)
Sign Catalog & Install Autogenerated Certificate VMware(Interface 1)
Advanced Mode Espressif CDC Device(Interface 0) n_rr
Log Verbosity LN |
N/
9 [E&) zadig - o X
device [ options [ helps
‘ Experasf CDC Device(Interface 0) v ‘
Driver | |=>[  usseralcoo ]

Install WCID Driver H
-

E La gravure s'arréte au milieu ou déconnexion USB (windows)

Connectez-vous au H20 et allumez ['alimentation, attendez qu'il retourne a son point d'origine.

Dans votre fenétre, faites un clic droit sur le menu Démarrer.

Cliquez sur Gestionnaire de périphériques et un menu contextuel apparaitra.

Veuillez trouver le disque et le port dans le Gestionnaire de périphérigues.

Dans le disque, trouvez le stockage de masse Espressif, il peut également apparaitre le stockage de masse Espresssi (en raison de |'affichage
incomplet)

Faites un clic droit-> Cliquez sur Désactiver le périphérique-> Confirmer.

Impossible de se connecter au Mac

Dans MacOS, le réglage de la séquence de démarrage est crucial.
Tout d'abord, mettez ['appareil sous tension pour le remettre en veille.

Branchez ensuite le dispositif USB et lancez Lightburn. A ce stade, sur l'interface du panneau laser, vous remarquerez la présence d'un
menu déroulant devant le bouton du dispositif.

Veuillez vérifier ce menu déroulant pour vous assurer que ['option nommée"cu.usbmodemxxxxxx"existe. Si cette option existe, cliquez pour
la sélectionner.

Apres avoir effectué les étapes ci-dessus, vous devriez pouvoir observer un message de bienvenue affiché dans la console, indiquant que le
systéme a reconnu et connecté avec succes l'appareil en question.
B blocage de I'écran

Apres la mise a jour du micrologiciel du H20, il est possible que |'écran se bloque et qu'il faille le débrancher pour qu'il reprenne son fonctionne-
ment.

E Boutons personnalisés pour H20 (Logiciel lasergrbl)

Ce bouton permet a la machine de se déplacer vers le coin supérieur gauche en un seul clic. Sivous avez besoin de cette application,
veuillez visiter l'URL ci-dessous pour la télécharger.

( https://file.orturtech.com/documentation/YRC/CustomButtons_H20_20240614.7z | Q)

Pour de plus amples informations, veuillez consulter le site (__https://orturnet | Q ) Demande d'informations pertinentes.

74-



ORTUR H20 LASER ENGRAVER USER MANUAL

B PCYTLIIT7ERITTEIERA

BEVDIAE2—FXTLDWINT £72IEWIN8 DIHFEIFPCY IR IT 7 EHER T2 T /AL TLIZE W
(__https://orturtech/software-support | Q ) )N—3>2 5D RSA NEA VA —)LLE T,

*TATILDA VA —ILCITEREER AL TEE L,

0 (& zadig - 0o X 9 () zadig - O X
device [options| helps device [options| helps
\/‘ List All Devices

J lgone Hubs or the Parents
V  Create a Catalog File

Sign Catalog & Install Autogenerated Certificate

Espressif CDC Device(Interface 0) v

VMware(Interface 0)

VMware(Interface 1)

Advanced Mode Espressif CDC Device(Interface 0) n_rr
Log Verbosity LN |
N/
9 [E&) zadig - o X
device [ options [ helps
‘ Experasf CDC Device(Interface 0) v ‘
Driver | |=>[  usseralcoo ]

Install WCID Driver H
-
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B

Thank you for choosing an ORTUR product!

Before you use this product for the first time, we strongly recommend that you read in detail all the information
delivered with the product in order to better understand the use of this product. The company will not be held responsi-
ble for any damage caused by failure to use the product correctly in accordance with the instructions, or by misunder-
standing some of the contents and consequently operating this product incorrectly.

This manual is intended to assist the user in the proper use of the product and does not include any description of
the hardware or software configuration of the product. For the configuration of the product, please refer to the relevant
contract (if any) and packing list, or consult the person who sold this product. The pictures in this manual are for refer-
ence only, please refer to the actual product.

The contents of this manual have been carefully and rigorously proofread by our team, but we cannot ensure that
this manual is completely free of errors or omissions. We are committed to improving the functionality of our products
and the quality of our services, and therefore we reserve the right to make changes to any of the products or software
programs described in this manual and to the contents of this manual at any time.

This manualis protected by copyright laws and regulations. This manual may not be reproduced or copied in any
way, transmitted in any form over any wired or wireless network, translated into any language, or modified in any way in
terms of content, graphics, layout, etc., without prior written authorization from the Company. We are always working to
optimize our products and their related materials. If there are changes to our products or the contents of this manual, we
will publish the latest information on our company website, which can be found at www.ortur.net.

FCC Compliance Statement

This device complies with Part 15 of the FCC Rules. Operation is subject to the following two conditions:
This device may not cause harmful interference.
This device must accept any interference received, including interference that may cause undesired operation.

Note: This equipment has been tested and found to comply with the limits for a Class B digital device, pursuant to
Part 15 of the FCC Rules. These limits are designed to provide reasonable protection against harmful interference in a res-
idential installation. This equipment generates, uses, and can radiate radio frequency energy and, if not installed and
used in accordance with the instructions, may cause harmful interference to radio communications.

However, there is no guarantee that interference will not occur in a particular installation. If this equipment does
cause harmful interference to radio or television reception, which can be determined by turning the equipment off and
on, the user is encouraged to try to correct the interference by one or more of the following measures:

‘Reorient or relocate the receiving antenna.

‘Increase the separation between the equipment and receiver.

-Connect the equipment into an outlet on a circuit different from that to which the receiver is connected.
-Consult the dealer or an experienced radio/TV technician for help.

Important: Changes or modifications not expressly approved by the manufacturer responsible for compliance could
void the user's authority to operate the equipment.

This equipment complies with FCC radiation exposure limits set forth for an uncontrolled environment. This eguip-
ment should be installed and operated with minimum distance 20cm between the radiator and your body. This transmit-
ter must not be co-located or operating in conjunction with any other antenna or transmitter.
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Vielen Dank, dass Sie sich fiir ein ORTUR-Produkt entschieden haben!

Bevor Sie dieses Produkt zum ersten Mal benutzen, empfehlen wir Ihnen dringend, alle mit dem Produkt gelieferten
Informationen griindlich zu lesen, um die Verwendung dieses Produkts besser zu verstehen. ORTUR haftet nicht fir
Schéden, die dadurch entstehen, dass Sie das Produkt nicht entsprechend der Gebrauchsanweisung verwenden oder
dass Sie einen Teil des Inhalts missverstehen und das Produkt deshalb falsch bedienen.

Dieses Handbuch soll den Benutzer bei der ordnungsgemalen Verwendung des Produkts unterstitzen und enthalt
keine Beschreibung der Hardware- oder Softwarekonfiguration des Produkts. Die Konfiguration des Produkts entnehmen
Sie bitte dem entsprechenden Vertrag (falls vorhanden) und der Packliste oder wenden Sie sich an die Person, die dieses
Produkt verkauft hat. Die Abbildungen in diesem Handbuch dienen nur als Referenz, bitte beziehen Sie sich auf das
tatsachliche Produkt.

Der Inhalt dieses Handbuchs wurde von unserem Team sorgféltig und gewissenhaft geprift, aber wir kénnen nicht
garantieren, dass dieses Handbuch vollig frei von Fehlern oder Auslassungen ist. Wir sind stets bestrebt, die Funktional-
itat unserer Produkte und die Qualitat unserer Dienstleistungen zu verbessern, und behalten uns daher das Recht vor,
jederzeit Anderungen an den in diesem Handbuch beschriebenen Produkten oder Softwareprogrammen sowie am
Inhalt dieses Handbuchs vorzunehmen.

Dieses Handbuch ist durch Urheberrechtsgesetze und -vorschriften geschiitzt. Dieses Handbuch darf ohne vorherige
schriftliche Genehmigung des Unternehmens in keiner Weise reproduziert oder kopiert, in irgendeiner Form tber ein
drahtgebundenes oder drahtloses Netzwerk libertragen, in eine andere Sprache Gibersetzt oder in irgendeiner Weise in
Bezug auf Inhalt, Grafik, Layout usw. verandert werden. Wir arbeiten sténdig an der Optimierung unserer Produkte und
der dazugehorigen Materialien. Sollten sich Anderungen an unseren Produkten oder dem Inhalt dieses Handbuchs erge-
ben, werden wir die neuesten Informationen auf unserer Website veroffentlichen, die Sie unter www.ortur.net finde
n.

FCC-Konformitatserklarung

Dieses Gerdt entspricht Teil 15 der FCC-Vorschriften. Der Betrieb unterliegt den folgenden beiden Bedingungen:
Dieses Gerat darf keine schadlichen Storungen verursachen.

Dieses Gerat muss alle empfangenen Storungen akzeptieren, einschlieflich solcher, die einen unerwiinschten
Betrieb verursachen kénnen.

Hinweis: Dieses Gerat wurde getestet und es wurde festgestellt, dass es den Grenzwerten fir ein Digitalgerat der
Klasse B gemal Teil 15 der FCC-Vorschriften entspricht. Diese Grenzwerte sind dazu bestimmt, einen angemessenen
Schutz gegen schadliche Stérungen in Wohngebieten zu bieten. Dieses Gerat erzeugt, verwendet und kann Hochfrequen-
zenergie abstrahlen und kann, wenn es nicht in Ubereinstimmung mit den Anweisungen installiert und verwendet wird,
schadliche Stérungen der Funkkommunikation verursachen.

Es kann jedoch nicht garantiert werden, dass in einer bestimmten Installation keine Stérungen auftreten. Wenn
dieses Gerat tatsachlich schadliche Storungen beim Radio- oder Fernsehempfang verursacht, was durch Aus- und Ein-
schalten des Geréts festgestellt werden kann, wird dem Benutzer empfohlen, die Stérung durch eine oder mehrere der
folgenden Malsnahmen zu beheben:

‘Richten Sie die Empfangsantenne neu aus oder platzieren Sie sie an einem anderen Ort.

Vergrolern Sie den Abstand zwischen dem Gerét und dem Empfanger.

‘Schliefsen Sie das Gerat an eine Steckdose an, die zu einem anderen Stromkreis als der Empfanger gehort.
‘Wenden Sie sich an den Handler oder einen erfahrenen Radio-/Fernsehtechniker um Hilfe.

Wichtig: Anderungen oder Modifikationen, die nicht ausdricklich vom fiir die Konformitat verantwortlichen Her-
steller genehmigt wurden, konnen die Berechtigung des Benutzers zum Betrieb des Gerats erloschen lassen.

Dieses Gerat entspricht den FCC-Grenzwerten flr die Strahlenbelastung, die flr eine unkontrollierte Umgebung fest-
gelegt wurden. Dieses Gerat sollte mit einem Mindestabstand von 20 cm zwischen dem Strahler und Ihrem Korper instal-
liert und betrieben werden. Dieser Sender darf nicht zusammen mit einer anderen Antenne oder einem anderen Sender
betrieben oder aufgestellt werden.
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Merci d'avoir choisi un produit ORTUR!

Avant d'utiliser ce produit pour la premiere fois, nous vous recommandons vivement de lire en détail toutes les
infoAvant d'utiliser ce produit pour la premiére fois, nous vous recommandons vivement de lire en détail toutes les infor-
mations fournies avec le produit afin de mieux en comprendre ['utilisation. ORTUR ne sera pas responsable des dom-
mages causés par une utilisation du produit non conforme aux instructions, ou par une interprétation erronée de cer-
tains contenus de ce manuel, entrainant un fonctionnement incorrect de ce produit.

Ce manuel est destiné a aider ['utilisateur a utiliser correctement le produit et ne comprend aucune description de
la configuration matérielle ou logicielle du produit. Pour la configuration du produit, veuillez vous référer au contrat (le
cas échéant) et a la liste d'emballage, ou consulter la personne qui a vendu ce produit. Les images de ce manuel sont
fournies a titre de référence uniquement, veuillez vous référer au produit réel.

Le contenu de ce manuel a été soigneusement et rigoureusement relu par notre équipe, mais nous ne pouvons pas
garantir que ce manuel est totalement exempt d'erreurs ou d'omissions. Nous nous effor¢ons toujours d'améliorer la
fonctionnalité de nos produits et la qualité de nos services, et nous nous réservons donc le droit d'apporter a tout
moment des modifications aux produits ou aux logiciels décrits dans ce manuel et au contenu de ce dernier.

Ce manuel est protégé par les lois et réglements sur les droits d'auteur. Il ne peut étre reproduit ou copié de quelque
maniere que ce soit, transmis sous quelque forme que ce soit par le biais d'un réseau cablé ou sans fil, traduit dans n'im-
porte quelle langue ou modifié de quelque maniere que ce soit en termes de contenu, de graphisme, de mise en page,
etc. sans l'autorisation écrite préalable de ['entreprise. Si des modifications sont apportées a nos produits ou au contenu
de ce manuel, nous publierons les informations les plus récentes sur notre site web, a 'adresse www.ortur.net.

Déclaration de Conformité FCC

Cet appareil est conforme a la partie 15 des regles de la FCC. Son fonctionnement est soumis aux deux conditions
suivantes :

Cet appareil ne doit pas causer d’interférences nuisibles.

Cet appareil doit accepter toute interférence recue, y compris les interférences pouvant provoquer un fonctionne-
ment indésirable.

Remarque : Cet équipement a été testé et déclaré conforme aux limites d’ un appareil numérique de classe B, con-
formément a la partie 15 des régles de la FCC. Ces limites sont concues pour fournir une protection raisonnable contre
les interférences nuisibles dans une installation résidentielle. Cet équipement génere, utilise et peut émettre de ' énergie
radiofréquence et, s'il n'est pas installé et utilisé conformément aux instructions, peut causer des interférences nuisibles
aux communications radio.

Cependant, il n'est pas garanti que des interférences ne se produiront pas dans une installation particuliere. Si cet
équipement cause effectivement des interférences nuisibles a la réception radio ou télévision, ce qui peut étre déterminé
en éteignant et en rallumant l'équipement, |'utilisateur est encouragé a essayer de corriger 'interférence par une ou plu-
sieurs des mesures suivantes:

‘Réorienter ou déplacer |'antenne de réception.

-‘Augmenter la distance entre ['équipement et le récepteur.

-Connecter ['équipement a une prise sur un circuit différent de celui auquel le récepteur est connecté.
-Consulter le revendeur ou un technicien radio/TV expérimenté pour obtenir de ['aide.

Important : Les changements ou modifications non expressément approuvés par le fabricant responsable de la con-
formité peuvent annuler l'autorisation de 'utilisateur a utiliser l'équipement.

Cet appareil est conforme aux limites d'exposition aux radiations fixées par la FCC pour un environnement non con-
trolé. Cet équipement doit étre installé et utilisé avec une distance minimale de 20 cm entre le radiateur et votre corps.
Cet émetteur ne doit pas étre installé ou fonctionner en conjonction avec une autre antenne ou un autre émetteur.

-80-



ORTUR H20 LASER ENGRAVER USER MANUAL

&5
ORTUR H@mAES BN EHONESTTVET!

KEBZYHTIERICR BRI ARBDOER T E2 LD L TEB Vo Rl IT@**LTL\ZJ@“

NTDIERZFH L BFTHAICR D ZB<BEDO LTI BIREGBEICE>TIELERINAL S IEE. £

DE%ZW%‘UD “B%u?&ﬁg*n %@Z‘i%xiﬂu%ufﬁ—tfﬁﬁﬁ*nﬁ_;t J:%%E% LOL\—CJ él’_l(ic_:t t)] 'Eri%
%uiﬁho

CORZaTILE. BEOBYRERAEESIEBTI e EENELTED. BRON—ROx 7V IR
D7 DOBERICEET 3HBIFE ENTVEEABROBRICOWTIE. BETZIROE (ZET256) BLUH
BIRNEBRTZH. EEERFELICIEHEEICCHERIEIV.COVZaT7IILOBERIFEERTI DT, EED
WEESBLT(ZEW

CORZATILDOARABIF. BHOF—LAICL o TEERCFEREICRESNTVETH, COVZaTILH TSI
Io5—PEBEHRVNCEEFRIETZ2HDTIEHD FH A HUtTIF ERDOEEEE Y —EXDERE ETHEZCICE
BLTED. LIEDoT CONZaTILCEREH SN TWVWBRREFIZV IR 7O S LOWT AN EE %]
ZBENZEBL.CONZaTILONB =HEREE 3 38N = ZRLE T,

CORZa7IiF. BEFEESLUBERGICEDREINTVEI. EFRIOEMEICLZFARLIC. DY
a7 EVWHEAEEETHER, AE— XE.BR. BEE I CIFRIEINTVET Bl RRBLUEE
BRORBMICEDBAATVWEILHRBFLIIIOYZaTILORBICEENHZH5E. x0Tz TH1~
(www.ortur.net) [CERFTBEHRZBEL X,

FCCAEHLESER

CDOTNARIEFCCHERID/N—b 15 [TEMUTWETLIRIEICIZRD 2 DOF I EHINET:
CDTNARIBELRFHESITERIIBN o

CDTNAREZELIEFHSEIRNTRITANDZE (FOFHHIEX (L ABVIEEZSISRIIHEDHS
$)o

CODHERZIE. FCCHRRID/N—F 15 [ICEIML =T A EITUV. IT5AB TIRILTNARDOFIRICEHL TS
D HERINTVET, CNSDFIRIE. FEIREBICBVWTEELT SN S DB AFREZIRIETICZEN
quimbwﬁﬁuxﬂﬁﬂﬁz7»$ HERER. BLUORETTE2HDTH D IERICROTERES LOME
BAINBWGEES. BERTHESITRITAEELHDE I IEL. BEDA VA S—=ILTFH b\?%ib?&b\_t
%ﬁ&?é%@f@@bi@u_wwﬁﬁv/ﬁitmrpt@ BICBEERTHESITRITIEE (HBOE
BEANNTZDY) /DR THRRTEEXY) . A—F—IROVWTNH D ETTH %1¢E?5Lt%ﬁ4ﬁ‘bi
5

RETTFTORETZEZDZNMIEZEET 5,

W32 SO DA AT B0

AR T ZEM IR D EIERICEESTY Do
IRFEEBFIIRBREETHTVA | TLERNE ICHEHKT 2.

FE COMEBEOHFRI SN TUVWARVWEEFIMEBEEZITO . FCC ORBA =T /-ifées #i1REd 21— —
DIERMNEINICRDIEEN B D ET,

FRE I HHB SN TVRVRIETO FCC TRETRREBERIRICEIL TV X I AR I3 EHE C B DR
Bz 20cm LI EREL TRRE. BIFLTIE TV COXERIF. DT> T PR ER E—HEICRE LD, —#EIC
BIELIEDLABWTLIZE LY,

-81-



ORTUR H20 LASER ENGRAVER USER MANUAL

767
USSR ORTUR 7!

EEERERAF LA, HRIGZWNEFAIEME REERFERR, LUESFH T R ER A Mo
NRARGEKRNAZRIEMERm, WATHREATERERIR, ERERRFTXINT5m, NS
R, AR AEEAR T,

AFMHB R AR EMERET R, F RN A P E BN RRE. A X~ REEE R,
BEHEEXERE (08 ) MEREFR , AHARELT@mPBEX AR AFRHNERNHESE | BU~REY
HfEo

HANENBENAFMBINEHIT 78 FARRE), EFERREFNTE2ITIRIGR. (] —EH
DT RHF INEE, TR RS MR, EIEHA R B RERS B A F MPARURRE R Bl B A FRAEH
Fo

RFMZEERCEREMBFRIP . RERBFBLAPBETN , FMEUERAREFIHINRAEFM , TELUER
ERERAEEHIEENEREEELRFM , FMEEEAFMENIEREMES , BAERNEAFMETEARE. B
HEENESRHN—BEFN TR RMEEXER, NRFREEAFMARBTEEE, HIISELBDMIE LA
HEHER, B{&AAE) www.ortur.net T &,

AIGETE FCC RN 15 SR BIME IR IEAT G LU R DR+
RIGEMIEMEE T,
RGBT AR T, EE R sEFEEIMRIEIITH.

A mgEELEINNH, 75 FCC NS 15 BOMER B RHMFIRERIRH XLERFISENEELER
HEENRP, LB E T RIRE R AN IMAEE, MRFIXBRIRALENER, FJEINT
LERBEEME ETH.

A, FEERIILFEZRER AR ET I IRAFIKEWEN TLENEBMRWSHEE TN, BRALE
W AT —Me Z it =R A IE T

© ETE DA AR %o

- EINig & SEWEE 2 BRIER.

- RS EERD SEWEE N F BRI Lo

- WA HERERRAITLB | BIARAASRFTRKER,

AR RENTEEMIFIEE R ER BRI RS EAE P R EIRFIRE IR,

&G FCCHIIFRITIMRIRERIRST R B IRE. AREERENIRIFN, BASSMIS &Kz ENE
INEEBNA 20 B, R E NI S EME MR T A 5 s R E T —HC iR,

-82-






ORTUR

www.ortur.net

el = &) N —

FEThBEEERERAE
Dongguan Ortur Intelligent Technologies Co., LTD.
[TREARED B FEAERSETREZ I E
Jinzhong Smart Industrial Park, No. 6 Tianheng Road, Changping

Town, Dongguan City, Guangdong Province
0-H20-1-2411-V1.0.1



