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MAMUFACTURING

SKY

CreatBot D600 Pro3 HS Vs

Creat3ot

mD-600D

Zelené pismo znamend lepsi hodnoty

Specialni funkce

Parametr

CreatBot D600 Pro3 HS

Mingda 600D

\ | — -

Mingda 600D

Vyrovnani podlozky
Prednastaveni platformy
Kalibrace XY offsetu

Kalibrace Z offsetu

Automatické zdvihani extruderu
Clona dualni trysky

Izolace komory

Design nizko-inercialni hlavy
Externi vzduchové chlazeni
Vzduchovy filtr

Bezpecnostni zamek dvefri

Vifivé proudy (externi vzduchové chlazeni)
PIné automatické nezavislé vyrovnani ¢tyr os Z
HD kamera (Al pIné automaticka)

Dualni fotoelektrické senzory

Ano

Ano

Izola¢ni bavina

Ano

Ano

HEPA+Uhlik

Ano

Vifivé proudy (bez chlazeni)
Manualni

HD kamera (manualni)

Ne

Ano

Ne

Ne

Ne

Ne

Ne

Ne
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Rozméry

Parametr

Jsme novodobi femeslnicil

Cihlarska ctvrt 3103/3 Hodonin

CreatBot D600 Pro3 HS

Mingda 600D

Tiskovy objem
Rozméry sestavené
Hmotnost

Prumér trysky

Tepelny systém

Parametr

620 x 620 x 620 mm
1150 x 950 x 1250 mm
250 kg

0,8 mm (volitelné 0,3-1,0 mm)

CreatBot D600 Pro3 HS

600 x 600 x 600 mm
1300 x 965 x 1255 mm
200 kg

Neuvedeno

Mingda 600D

Max. teplota trysky

Max. teplota podlozky
Aktivni vyhfivana komora
Aktivni susicka filamentu

Rozliseni vrstvy

Pfesnost a vykon

420°C

120 °C

80°C

0°C-70°C

0,05 mm

350°C

110°C

Ne

Ne

Neuvedeno

Parametr CreatBot D600 Pro3 HS Mingda 600D

Pfesnost XY 0,011 mm, Z0,0025 mm Neuvedeno

Rychlost tisku 300 mm/s 300 mm/s

Maximalni pratok 90 mm?/s 40 mm?3/s

Pocet trysek Dudlni Duélni

Hotend X\I/if)t;oi:/i;ilgo:tiriotisslliper vysoky pritoka BéZny obecny design tfeti strany
XY motory Spickové uzavrené krokové motory Bézné uzaviené krokové motory
XY kolejnice Spickova 50mm tlustd kolejnice B&7na 40mm tlusta kolejnice

Systémové pozadavky

Parametr CreatBot D600 Pro3 HS Mingda 600D

Displej 7" HDMI dotykovy displej 10" HDMI dotykovy displej
Firmware Klipper Klipper

Piikon gggngv,) 220-240 V (Tiskarna: 2500W + Komora: 2700W, 110V/220V

Software gtrgjatWare, Orca Sicer, Cura, Simplify3D, Prusa, MingDa OrcaSlicer, Prusa Slicer, atd.
Systém Windows VSE / Mac 0S Neuvedeno

Pfenos soubort USB/WIFI/LAN SD/USB/WIFI
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Podporované materialy

Parametr ‘ CreatBot D600 Pro3 HS ‘ Mingda 600D
I PLA, ABS, ASA, PETG, PC, Nylon, ABS-CF, PC-CF,
Kompatibilita PET.CF, PET-GF, UltraPA.CF, atd. PLA, TPU, PETG, PET-CF/GF, HtPA-CF/GF

Analyza a interpretace parametru (klicové rozdily)

1) Podobna cena, dvojnasobna hmotnost
Zvysena hmotnost stroje zajistuje vynikajici stabilitu. CreatBot D1000 Pro HS vazi pres 750 kg, zatimco MD-
1000D vazi 400 kg. Vyssi hmotnost (750 kg) zajistuje stabilitu stroje po zapnuti vyhtivané komory.

2) Aktivni vyhfivana komora

Mingda nema aktivni vyhfivanou komoru. Ta je vSak klicova pro inZenyrské materidly jako ABS, ASA, Nylon,
PC, PP atd., pomaha zabranit deformacim, smrstovani a praskani pfi tisku. To je divod, pro¢
nizkoenergeticky MD-1000D nepodporuje takové materidly jako ABS, ASA, Nylon, PC a PP.

Aktivni vyhfivana komora je velmi dilezZita a sloZita technologie. Jakakoli zména teploty mlze zpUsobit
deformaci takto velkého zafizeni a sniZit pfesnost tisku. Proto nase technologie Magic Box a stabilni
hmotnost zafizeni (750 kg) zajistuji stabilitu zafizeni po zapnuti vyhfivané komory. Pfima instalace aktivniho
topného zafizeni bez kontroly tepelné deformace by tedy vedla ke Spatné kvalité tisku.

3) Vyssi teplota trysky 420 °C

Tryska 0,4 mm vyZaduje tiskovou teplotu 350 °C pfi tisku inZenyrskych material(i jako PA-CF. Avsak tryska 0,8
mm nebo 1,0 mm vyZaduje velky priitok a vyssi teplotu - teplota trysky pres 380 °C je potfebna pro zajisténi
dostatecného pritoku (Mingda ma trysku s 350 °C).

4) Vyssi pratok hotendu

S pratokem 90 mm3/s podporuje D1000 Pro HS skuteéné vysokorychlostni tisk. Pratok 40 mm3/s je
nedostatecny pro vysokorychlostni tisk dilt vysokych 1000 mm. (Mimochodem, Mingda pouZiva obecné
navrzeny hotend tfeti strany.) 40 mm3/s neni dostateéné pro velkou trysku k tisku velkych dilG.

5) PIné automatické vyrovnani podlozky

S technologii inspirovanou Bambu integruje D1000 Pro HS plné automatizované vyrovnani podlozky pomoci
vifivych proudl pro perfektni mapovani podlozky za 60 s. Rovnost podlozky, pfilnavost a presnost vyrovnani
jsou klicem kazdého perfektniho tisku.

6) PIné automaticka kalibrace XYZ offsetu dualni trysky

Pti velkoplosném tisku vedou malé odchylky k masivnim selhanim. Nekalibrované nastaveni dualni trysky
vede k viditelnym mezeram. Horsi je mirna chyba osy Z, ktera umoznuje necinné trysce Skrabat po vasem
modelu. N3&s Al-Vision systém eliminuje toto riziko. HD makro kamery + Al algoritmy "vidi" polohu trysky a
dosahuji vyrovnani na urovni mikront za pouhych 30 sekund s presnosti £0,01 mm. Dudlni fotoelektrické
senzory vedou k absolutnimu vynulovani osy Z pro bezchybné prvni vrstvy a bezproblémovou integraci dvou
materialQ.
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7) Automatické zdvihani a clona dualni trysky

D1000 Pro HS integruje technologii automatického zdvihani a clony, ktera trysku nejen "otird" - izoluje ji,
zabranuje vytékani a kfizové kontaminaci mezi materidly béhem masivnich, vicedennich tiskd pro
bezchybnou kvalitu tisku.

8) Systém externiho vzduchového chlazeni

Cilené chlazeni chrani senzor vifivych proudl pred tepelnym poskozenim a selhanim. Tato technologie
"kfizového proudéni" sméruje Cerstvy vnéjsi vzduch k okamZitému ztuhnuti materidlu, zabranuje prohybani a
stringovani ve vyhtivanych komorach pro perfektni pfevisy a vynikajici povrchovou Upravu.



