
 
 

 
 

CreatBot D600 Pro3 HS       vs       Mingda 600D 
 

 
Zelené písmo znamená lepší hodnoty 
 
Speciální funkce 

Parametr CreatBot D600 Pro3 HS Mingda 600D 

Vyrovnání podložky Vířivé proudy (externí vzduchové chlazení) Vířivé proudy (bez chlazení) 

Přednastavení platformy Plně automatické nezávislé vyrovnání čtyř os Z Manuální 

Kalibrace XY offsetu HD kamera (AI plně automatická) HD kamera (manuální) 

Kalibrace Z offsetu Duální fotoelektrické senzory Ne 

Automatické zdvihání extruderu Ano Ano 

Clona duální trysky Ano Ne 

Izolace komory Izolační bavlna Ne 

Design nízko-inerciální hlavy Ano Ne 

Externí vzduchové chlazení Ano Ne 

Vzduchový filtr HEPA+Uhlík Ne 

Bezpečnostní zámek dveří Ano Ne 

 
  



 
 

 
 

Rozměry 

Parametr CreatBot D600 Pro3 HS Mingda 600D 

Tiskový objem 620 x 620 x 620 mm 600 x 600 x 600 mm 

Rozměry sestavené 1150 x 950 x 1250 mm 1300 x 965 x 1255 mm 

Hmotnost 250 kg 200 kg 

Průměr trysky 0,8 mm (volitelně 0,3-1,0 mm) Neuvedeno 

 
Tepelný systém 

Parametr CreatBot D600 Pro3 HS Mingda 600D 

Max. teplota trysky 420 °C 350 °C 

Max. teplota podložky 120 °C 110 °C 

Aktivní vyhřívaná komora 80 °C Ne 

Aktivní sušička filamentu 0 °C - 70 °C Ne 

Rozlišení vrstvy 0,05 mm Neuvedeno 

 
Přesnost a výkon 

Parametr CreatBot D600 Pro3 HS Mingda 600D 

Přesnost X Y 0,011 mm, Z 0,0025 mm Neuvedeno 

Rychlost tisku 300 mm/s 300 mm/s 

Maximální průtok 90 mm³/s 40 mm³/s 

Počet trysek Duální Duální 

Hotend 
Vlastní design pro super vysoký průtok a 
vysokorychlostní tisk 

Běžný obecný design třetí strany 

XY motory Špičkové uzavřené krokové motory Běžné uzavřené krokové motory 

XY kolejnice Špičková 50mm tlustá kolejnice Běžná 40mm tlustá kolejnice 

 
Systémové požadavky 

Parametr CreatBot D600 Pro3 HS Mingda 600D 

Displej 7" HDMI dotykový displej 10" HDMI dotykový displej 

Firmware Klipper Klipper 

Příkon 
5500W, 220-240 V (Tiskárna: 2500W + Komora: 
3000W) 

2700W, 110V/220V 

Software 
CreatWare, Orca Slicer, Cura, Simplify3D, Prusa, 
atd. 

MingDa OrcaSlicer, Prusa Slicer, atd. 

Systém Windows VŠE / Mac OS Neuvedeno 

Přenos souborů USB/WIFI/LAN SD/USB/WIFI 

 



 
 

 
 

Podporované materiály 

Parametr CreatBot D600 Pro3 HS Mingda 600D 

Kompatibilita 
PLA, ABS, ASA, PETG, PC, Nylon, ABS-CF, PC-CF, 
PET-CF, PET-GF, UltraPA-CF, atd. 

PLA, TPU, PETG, PET-CF/GF, HtPA-CF/GF 

 
 

Analýza a interpretace parametrů (klíčové rozdíly) 
 
1) Podobná cena, dvojnásobná hmotnost 
Zvýšená hmotnost stroje zajišťuje vynikající stabilitu. CreatBot D1000 Pro HS váží přes 750 kg, zatímco MD-
1000D váží 400 kg. Vyšší hmotnost (750 kg) zajišťuje stabilitu stroje po zapnutí vyhřívané komory. 
 
2) Aktivní vyhřívaná komora 
Mingda nemá aktivní vyhřívanou komoru. Ta je však klíčová pro inženýrské materiály jako ABS, ASA, Nylon, 
PC, PP atd., pomáhá zabránit deformacím, smršťování a praskání při tisku. To je důvod, proč 
nízkoenergetický MD-1000D nepodporuje takové materiály jako ABS, ASA, Nylon, PC a PP. 
 
Aktivní vyhřívaná komora je velmi důležitá a složitá technologie. Jakákoli změna teploty může způsobit 
deformaci takto velkého zařízení a snížit přesnost tisku. Proto naše technologie Magic Box a stabilní 
hmotnost zařízení (750 kg) zajišťují stabilitu zařízení po zapnutí vyhřívané komory. Přímá instalace aktivního 
topného zařízení bez kontroly tepelné deformace by tedy vedla ke špatné kvalitě tisku. 
 
3) Vyšší teplota trysky 420 °C 
Tryska 0,4 mm vyžaduje tiskovou teplotu 350 °C při tisku inženýrských materiálů jako PA-CF. Avšak tryska 0,8 
mm nebo 1,0 mm vyžaduje velký průtok a vyšší teplotu - teplota trysky přes 380 °C je potřebná pro zajištění 
dostatečného průtoku (Mingda má trysku s 350 °C). 
 
4) Vyšší průtok hotendu 
S průtokem 90 mm³/s podporuje D1000 Pro HS skutečně vysokorychlostní tisk. Průtok 40 mm³/s je 
nedostatečný pro vysokorychlostní tisk dílů vysokých 1000 mm. (Mimochodem, Mingda používá obecně 
navržený hotend třetí strany.) 40 mm³/s není dostatečné pro velkou trysku k tisku velkých dílů. 
 
5) Plně automatické vyrovnání podložky 
S technologií inspirovanou Bambu integruje D1000 Pro HS plně automatizované vyrovnání podložky pomocí 
vířivých proudů pro perfektní mapování podložky za 60 s. Rovnost podložky, přilnavost a přesnost vyrovnání 
jsou klíčem každého perfektního tisku. 
 
6) Plně automatická kalibrace XYZ offsetu duální trysky 
Při velkoplošném tisku vedou malé odchylky k masivním selháním. Nekalibrované nastavení duální trysky 
vede k viditelným mezerám. Horší je mírná chyba osy Z, která umožňuje nečinné trysce škrábat po vašem 
modelu. Náš AI-Vision systém eliminuje toto riziko. HD makro kamery + AI algoritmy "vidí" polohu trysky a 
dosahují vyrovnání na úrovni mikronů za pouhých 30 sekund s přesností ±0,01 mm. Duální fotoelektrické 
senzory vedou k absolutnímu vynulování osy Z pro bezchybné první vrstvy a bezproblémovou integraci dvou 
materiálů. 
 
  



 
 

 
 

7) Automatické zdvihání a clona duální trysky 
D1000 Pro HS integruje technologii automatického zdvihání a clony, která trysku nejen "otírá" - izoluje ji, 
zabraňuje vytékání a křížové kontaminaci mezi materiály během masivních, vícedenních tisků pro 
bezchybnou kvalitu tisku. 
 
8) Systém externího vzduchového chlazení 
Cílené chlazení chrání senzor vířivých proudů před tepelným poškozením a selháním. Tato technologie 
"křížového proudění" směruje čerstvý vnější vzduch k okamžitému ztuhnutí materiálu, zabraňuje prohýbání a 
stringování ve vyhřívaných komorách pro perfektní převisy a vynikající povrchovou úpravu. 
 
 

 

 

 


